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Scheda informativa A.l.A.

Impianto di digestione anaerobica con valorizzazitn
Denominazione energetica e di compostaggio e biostabilizzaziane d
rifiuti a matrice organica

Presentazione domanda 9/12/2010

Protocollo domanda Prot. n. 191417 del 9/12/2010
Gestore GREENASM S.r.l.

Codice attivita 5.3

Impianti per I'eliminazione dei rifiuti non pericasi
quali definiti nellAllegato 1l A della direttivg
75/442/CEE ai punti D8 e D9 con capacita supegre

Tipologia attivita 50 tonnellate al giorno

U

Attivita Tecnicamente connesse presenti nel siROH
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Sintesi procedura

Presentazione domanda 9/12/2010

Awvio procedimento AIA 03/03/2011
LPJtrané)rIii;flzione sul quotidiano “ll Messaggero + 2/12/2010
Sopralluogo tecnico 25/03/2011
Riunione GdL -
Osservazioni da parte del gestore Vedi Verbali CdS
Osservazioni del pubblico Vedi Verbali CdS
Conferenza dei servizi | CdS 16/03/2011
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Autorizzazioni sostituite dall’Autorizzazione Integrata Ambientale

ALLEGATO IX ALLA PARTE SECONDA DEL DECRETO LEGISLATIVO N. 152/2006 e smi
Elenco delle autorizzazioni ambientali, da considesostituite dalla autorizzazione integrata antale

1. Autorizzazione alle emissioni in atmosfera, ferastando i profili concernenti aspetti sanitditio(o |
della parte quinta del presente decreto).

2. Autorizzazione allo scarico (capo Il del tité\odella parte terza del presente decreto).

3. Autorizzazione unica per i nuovi impianti di dtimaento e recupero dei rifiuti (art. 208 del prete
decreto).

4. Autorizzazione allo smaltimento degli apparecotmtenenti PCB-PCT (decreto legislativo 22 maggio
1999, n. 209, art. 7).

5. Autorizzazione all'utilizzo dei fanghi derivantial processo di depurazione in agricoltura (decret
legislativo 27 gennaio 1992, n. 99, art. 9)

Autorizzazioni, pareri, visti, nulla osta utili per la valutazione integrata

Ente Estremi Data Data

Settore interessatq > . T
Competente | autorizzazione| emissione | scadenza

Note

D.Lgs 1562/06 e smi
DGR 1171/07 e smi

Scarico acque Regolamento provincia di Terni
reflue industriali in

acque superficiali - Provincia di | o\ \\ 657171 221002007 22110120 1?”?“ Tic e tolare
autorizzazione Terni ell'autorizzazione in qualita di

membro di “Consorzio Montoro*;
I'autorizzazione é stata volturata jn
data 1/10/2010 (prot.n.57412) a
Monica Federici

Scarico acque

reflue industriali in
gcque supgrﬂmah — Provmqa di 13/10/2010 - DGR 1171/07 e sml o _
istanza di rinnovo Terni Regolamento provincia di Terni

autorizzazione
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. Ente Estremi Data Data
Settore interessato . . L Note
Competente autorizzazione emissione | scadenza
DPR 753/80
Realizzazione opere
limitrofe alla rete Ferrovie prat.6140-C Der 23/2/2011 . Autorizzazione, in deroga alle
ferroviaria - dello Stato | prot.8\P\2011\0000235 distanze di rispetto, per la
autorizzazione realizzazione della vasca
contenente biofiltro
Dichiarazione di Comune di
compatibilita Narni Prot. n. 33662/10 7/12/201 -- LR n. 12/2006
urbanistica
- Rete di adduzione elettrica
- Rete fognaria ac. meteorich
comprese ac. di prima
AccgrQo fornitura Nuova TIC - - 2/12/2010 . ploggla .
servizi GreenAsm - Impianto di trattamento
chimico-fisico TAS per le ac|
di scarico
- Rete di attingimento idrico
Derivazione acque dal RD 1775/1933
fiume Nera — Provincia di Disciplinare
o . . 7/04/2009 | 31/12/2023 <
disciplinare per rinnovg Terni Prot. n. 17459 mod.llI Nuova TIC é titolare della
concessione concessione
DPR 753/80
Realizzazione opere . . .
limitrofe alla rete Ferrovie Autorizzazione, in deroga alle
g Nota 5423 8/4/1989 -- | distanze di rispetto, per la
ferroviaria - dello Stato

autorizzazione

realizzazione della tettoia
fertilizzanti, rilasciata a Terni
Industrie Chimiche
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1. INQUADRAMENTO GENERALE DEL SITO

1.1. INQUADRAMENTO AMMINISTRATIVO-URBANISTICO

Lo stabilimento oggetto di AIA ricade all'interneldsito industriale di Nera Montoro, nel comune
di Narni, esteso circa 24 ha e gia proprieta datlada Yara; attualmente il sito, attraverso la
Nuova Terni Industrie Chimiche (proprietaria defitth di superficie del sito), e passato sotto il
controllo della T.E.RN.I. Research Spa, che halaf@ il decommissioning degli impianti chimici
presenti nel sito alla sua controllata TerniGre@a.S3 e coordinate catastali dell’area interessata

dalla realizzazione dell'impianto di trattamentiiuti sono indicate di seguito.

Tabella 1-1Classificazione catastale del sito

COMUNE DINARNI
FOGLIO N. PARTICELLA N.

103 22

Sulla base di quanto riportato nel nuovo PRG delwte di Narni, approvato con delibera del CC
n.23 del 24/03/2004, la particella 22 e suddivis# iparti che ricadono nelle aree classificate nel
modo seguente:

1. Schema Direttore 2 “il R.A.T.O. (raccordo autadale Terni-Orte) e le aree industriali”; zona
D destinata ad insediamenti industriali, artigignedmmerciali; sistema P “Produzione”; sub-
sistema P1 aree industriali; tipo di interventd fistrutturazione;

2. Schema Direttore 2 “il R.A.T.O. (raccordo autadale Terni-Orte) e le aree industriali”; zona
M Mobilita; sub-sistema MO ferrovia;

3. Schema Direttore 1 “il parco fluviale del NeraZpna E1 destinata ad usi agricoli di
salvaguardia idrologica intensiva ad in edificdhilassoluta; sistema V ambiente; sub-sistema
V2 connessioni territoriali fluviali; ambito V2.1ocsi d’acqua principali e fasce ripariali;
progetto di suolo fascia ripariale;

4. Schema Direttore 1 “il parco fluviale del NeraZpna E5 destinata ad usi agricoli di
compensazione; sistema V ambiente; sub-sistemaoviiessioni locali; ambito V7.5 aree di

compensazione; progetto di suolo fascia ripariale.
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In particolare lo stabilimento ricade all'interneldarea di cui al punto 1 e le destinazioni deliee

limitrofe sono quelle indicate ai punti 2,3 e 4siilo produttivo e inoltre limitrofo ad un’areadai

destinazione d’'uso € “zone destinate ad usi agucoltela paesistica” (E2).
I Comune di Narni ha adottato la proposta prelemén(DCC n. 114 del 29/12/2006) del Piano

Comunale di Classificazione Acustica e I'area ineuwbicato il sito produttivo ricade in classe VI

“aree esclusivamente industriali”.

Tabella 1-2 Limiti relativi al territorio

Valori limite di emissione

Valori limite assoluti di

Classi di destinazione d’'uso del territorio T EEETIE
Diurno Notturno Diurno Notturno
(06.00-22.00) | (22.00-06.00) | (06.00-22.00) | (22.00-06.00)
CLASSE [: Aree particolarmente protette 45 35 50 40
CLASSE II: Aree residenziali 50 40 55 45
CLASSE Ill: Aree miste 55 45 60 50
CLASSE IV: Aree di intensa attivita umana 60 50 65 55
CLASSE V: Aree prevalentemente industriali 65 55 70 60
CLASSE VI: Aree esclusivamente industriali 65 55 70 70

1.2. INQUADRAMENTO GEOGRAFICO TERRITORIALE

Il sito oggetto della presente domanda di AIA ocuma superficie totale pari a 8.508, roon
un'area coperta pari a 6.830°ra la restante porzione, pari a 1.676, mostituita da piazzali

impermeabilizzati (strada interna denominata “d’yolume totale dell'impianto & pari a 52.500

m>.

In particolare I'impianto di trattamento rifiuti & realizzato in parte all'interno di un fabbrizat

esistente, denominato “tettoia fertilizzanti”, irmarge all'interno di un fabbricato in carpenteria

metallica di nuova realizzazione.

| ricettori limitrofi al sito produttivo sono indati di seguito.

Tabella 1-3 Distanze recettori

Distanze minime dei recettori dalla recinzione

sparse nucleo abitativo via Osteriaccia

m. 120 a nord del sito, oltre la lin
ferroviaria

centrale termoelettrica Cofely

m. 20 a sud del sito
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Distanze minime dei recettori dalla recinzione

Case isolate piu vicine- non residenza stabilendi @ piu m 690 a sud del sito, oltre il fiume
persone Nera

1.3. INQUADRAMENTO PAESAGGISTICO/STORICO/CULTURALE

Oltre al P.R.G., i principali programmi e linee daliche interessano lo stabilimento sono indicati di
seguito.

TITOLO PIANO ENTE
Piano Urbanistico Territoriale — P.U.T. Regione
Piano Territoriale Coordinamento — P.T.C|P Prowanci

Il sito produttivo non e interessato da vincoli aembali e pur trovandosi nelle vicinanze del fiume

Nera, non ricade all'interno della fascia di esdnlita del fiume.

L'unico vincolo presente & quello legato alle digta di rispetto dalla linea ferroviaria Orte-
Falconara, indicate nel DPR 753/80. Il gestore I @ftenuto l'autorizzazione dalla Rete
Ferroviaria Italiana per le realizzazione dellaczas c.a. che ospitera il biofiltro, in derogaD&#R

753/80 (prat.6140-C Der prot.8\P\2011\0000235 @2/2011); in passato le Ferrovie dello Stato
avevano gia rilasciato l'autorizzazione alla Tehlmiustrie Chimiche per la realizzazione della
“tettoia fertilizzanti” (nota n.5423 del 8/4/89)&lospitera la sezione aerobica dell'impianto, sempr

in deroga alle distanze indicate nel DPR 753/80.

2. ANALISI DELL’ATTIVITA E DEL CICLO PRODUTTIVO

2.1. CICLO PRODUTTIVO
L'impianto in oggetto costituisce la realizzaziodieun sistema integrato per il trattamento delle
matrici organiche da rifiuti solidi urbani, proventi sia da raccolta differenziata (FORSU), verde

da sfalci e potature (VERDE) e fanghi proveniendi wlattamento delle acque reflue urbane
(FANGHI), sia da selezione meccanica di RSU reside®P).
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Il dimensionamento delle linee di trattamento doseffettuato sulla base della produzione del
bacino ATI4 della Regione Umbria; la capacita massii trattamento € pari48.500 t/annodi
rifiuti, di cui 28.500 t/annocostituite da matrice organica da raccolta difierata, verde e fanghi
civili e 15.000 t/annocostituite da frazione organica da selezione nrecaali rifiuti residuali.
Tali quantitativi in ingresso consentiranno la proidne di 15.000 t/anno di compost di qualita e
4.700 MWh di energia elettrica da recupero di bsoga
Il ciclo produttivo si articola nelle seguenti lmédi processo:
1. sistema di digestione anaerobica per il trattamdi matrici organiche da raccolta differenziata,
verde e fanghi civili, con produzione di biogas ettienenta un cogeneratore per la produzione
di energia elettrica;
2. sistema di trattamento aerobico:
a) per la produzione di compost di qualita dataraento di FORSU, VERDE e FANGHI,;
b) per ottenere materiale biostabilizzato con co@&R 190503 dal trattamento della frazione

organica da selezione meccanica di RSU residu@PjF

Nella gestione dellimpianto sono stati previstieddiversi scenari operativi, corrispondenti alla
progressiva realizzazione delle opere impiantistieéh al raggiungimento degli obiettivi della
raccolta differenziata (RD). In particolare i lavat costruzione delle due linee di processo
inizieranno contemporaneamente, ma la sezioneodidbilizzazione e compostaggio, con relative
aree di conferimento e servizi ausiliari, ha ungendi realizzazione piu breve, dovuto all'utilizzo
di infrastrutture esistenti (tettoia fertilizzané)ad una fase di messa in esercizio piu brevegsice
1) rispetto alla realizzazione e messa in funzael& linea di trattamento anaerobico (scenario 2).
Lo scenario 1 prevede la costruzione, il collauda enessa in esercizio del sistema aerobico, e
precisamente:

» fabbricato di conferimento e pretrattamento

* biotunnel

» aia di maturazione

» biofiltro e sistema delle aspirazioni

» deposito verde e deposito per il compost

» reti di raccolta delle acque meteoriche

» reti di raccolta per reflui liquidi di processo

» sistema elettrico e sistema di controllo del preoes
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Lo scenario 2 prevede il completamento e la messasercizio della sezione anaerobica e del
cogeneratore, senza pregiudicare la funzionalita I'aperativita del sistema aerobico

precedentemente avviato.

L’operativita delle linee di trattamento e riassudt seguito.

Attivita Operativita
Giorni/anno Giorni/settimana Ore/giorno

Conferimento 320 6 6
Trattamenti meccanic
con presenza di 365 6 6
operatori
Trattamenti biologici
in funzione 365 7 24
automatizzata

2.1.1. Impianto di trattamento rifiuti e attivita c onnesse
L’impianto di trattamento rifiuti & costituito dellseguenti aree produlttive:

- Sezione di biostabilizzazione della FOP (operazid8e trattamento biologico che dia origine
a composti o miscugli eliminati secondo uno deicpcbmenti di cui ai punti D1 e D12) e
sezione di compostaggio di qualita di FORSU+VERDEMEBHI (operazione R3 -
riciclaggio/recupero delle sostanze organiche);

- Sezione di recupero energetico (operazione Rlizagzione principale come combustibile o
come altro mezzo per produrre energia) del bioga#la ddigestione anaerobica di
FORSU+VERDE+ FANGHI;

- Sezione di valorizzazione del compost;

- Impianto di abbattimento degli odori (scrubber @fitiro);

- Triturazione quale operazione preliminare ad R3.

Tutte le aree operative sono realizzate all’intedngtrutture chiuse e mantenute in depressione; i
flussi di aria aspirata sono convogliati al scrukbe biofiltro prima di essere reimmessi in
atmosfera.

Per la gestione di percolati, sversamenti liqguidcandense é stato predisposto un sistema di
tubazioni interrate che convoglia i liquidi all'emo di una vasca di raccolta, per essere reimijpiega

all'interno del ciclo produttivo; solo le eccedenmaranno smaltite ai sensi della normativa vigente
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Tab. 2-1Attivita impianto

rifiuti

. , : : Capacita | Operazione
Codice attivita IPPC Perlod_oq Tipo di prodotto, massima di di
operativita manufatto o altro .
produzione | trattamento
R : 703 kW
Attivita tecnicamente N , : . -
connessa — valorizzazione Operativita dal | Biogas o!a digestione elettrici R1
; ) FASE Il anaerobica 743 KW
energetica biogas o
termici
Attivita tecnicamente FASE | Frazione organica da RD
connessa Impianto di FASE I ed altre matrici 28.500 R3
trattamento — compostaggipImpianto di compostabili di origine t/anno
di qualita digestione speciale
anaerobica
5.3 Impianto di trattamento Sempre Féagfaﬂgogggé;i'cam nt=15'000 D8
— biostabilizzazione P Sep ' €N yanno

(FOP)
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STOCAGGIO £ 1 i
PRETRATTAMENTC
VERDE
STOCCAGGID
COMPOST
COMPOSTAGGIO!

BIOSTABILIZZATIONE

YAGUATERA
COMPOST

MOVIMENTAZIONI
INTERNE

RAISCELATIONE

CONFERINENTO

FRE-TRATTAMENTO
IALCCANICO

DIGESTORE

COGENERATORE

s - 3 o

- “w\__ MJ‘-—/

Figura 1: Aree operative dello stabilimento

Di seguito si descrivono brevemente le attivita sheo svolte in corrispondenza di ciascuna area
produttiva; in particolare i rifiuti destinati aud cicli produttivi (FORSU e FOP) sono mantenuti
separati e subiscono trattamenti differenziati iodm tale da non pregiudicare la produzione di

compost di qualita originato dalla FORSU.
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Operazioni preliminari per la frazione organica proveniente da raccolta differenziata
(FORSU) + VERDE + FANGHI

Le matrici organiche in ingresso allimpianto sopesate e dopo le operazioni di registrazione
raggiungono l'area principale di ricezione (forsuamghi), in corrispondenza del fabbricato di
nuova costruzione (area “CONFERIMENTO?” fig. 1), éosono riversate nelle fosse di accumulo,
di capacita pari a 3 giorni di stoccaggio. Entrargbfmsse sono servite da carroponte con ragno per
il prelievo in automatico/manuale delle matrici angche; inoltre le porte delle bussole e delledoss
di raccolta sono automatizzate e I'apertura/chms@rgestita tramite fotocellule e segnalatori

semaforici.

Il verde €& conferito in un’area separata, in cpoidenza della “tettoia fertilizzanti” (area
“STOCCAGGIO E PRE-TRATTAMENTO VERDE" fig. 1), dimaionata per garantire 30 giorni
di stoccaggio. L'area € coperta da tettoia e détai lungo il perimetro da muretto di

contenimento.

Nello scenario 1 i rifiuti costituiti da FORSU, der triturato, fanghi e il sovvallo di ricircolo (da
vagliatura finale post maturazione del compost)osprelevati dalle rispettive aree di accumulo e
alimentati alla tramoggia di dosaggio del miscekatdqarea “MISCELAZIONE” fig.1), che
successivamente scarica la miscela accumulo nelte i scarico, indicata in fig. 1, come
movimentazione interna. La miscela viene quindiguata dal box tramite pala gommata e caricata

all'interno delle biocelle per il trattamento aeiabdi compostaggio.

Nello scenario 2 i rifiuti costituiti da FORSU erde triturato vengono alimentati al sistema di
pretrattamento (area “PRE-TRATTAMENTO MECCANICO'gfil), costituito da un trituratore
lento che ha funzione di dilacerazione ed omogeaeinne del materiale. Successivamente i rifiuti
sono alimentati al vaglio stellare dal quale siieo# la frazione da alimentare al digestore
(pezzatura < 60 mm).

In particolare la frazione di sottovaglio viene lpvata tramite gommata ragno meccanico su
carroponte e conferita nella tramoggia a serviabdigestore; dalla tramoggia, tramite un sistema

automatizzato di nastri trasportatori, il sottovagiene alimentato al digestore.
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Operazioni preliminari per la frazione organica proveniente da separazione meccanica (FOP)

La ricezione della FOP proveniente dalla seleziomeccanica effettuata in altri impianti di
trattamento, avviene con le stesse modalita dellsuf ma in una fossa di stoccaggio separata,
dimensionata per garantire 3 giorni di stoccaggied “CONFERIMENTO” fig. 1).

Dalla fossa di stoccaggio il materiale & prelevasmnite pala gommata per essere alimentato al
trattamento di stabilizzazione aerobica all'interno dei biotunnel (area
“COMPOSTAGGIO/BIOSTABILIZZAZIONE” fig.1).

Impianto di compostaggio di qualitd R3 (Riciclo Reapero delle sostanze organiche) su rifiuto
organico da raccolta differenziata e impianto di bostabilizzazione operazione D8
(trattamento biologico) su rifiuto organico proveniente da selezione meccanica.

L'unita di compostaggio di qualita & costituita daa sezione di trattamento anaerobico di
FORSU+VERDE+FANGHI e di una sezione di trattameagoobico per insufflazione.

L’'unita di biostabilizzazione della frazione orgeamida separazione meccanica di rifiuti residuali &
costituita da una sezione di trattamento aerobécarsufflazione.

Sulla base delle ipotesi di evoluzione della ratecdifferenziata e del progressivo completamento
dell'impianto, I'operativita dell'impianto di tradimento rifiuti prevede due diversi scenari.

1. Scenario operativo FASE |

- trattamento aerobico per insufflazione della materganica da raccolta differenziata ed altri
materiali compostabili, per la produzione di contmhisjualita;

- trattamento aerobico per insufflazione della matedrganica da sottovaglio, per il
raggiungimento degli indici di stabilizzazione pstvdalle norme prima del conferimento in
discarica.

2. Scenario operativo FASE |l

- digestione anaerobica della frazione organica datevda raccolta differenziata ed altri rifiuti
compostabili con valorizzazione energetica del &sogrodotto, e prosecuzione del processo di
compostaggio di qualita attraverso trattamentolaeooper insufflazione;

- trattamento aerobico per insufflazione della matedrganica da sottovaglio, per |l
raggiungimento degli indici di stabilizzazione pstvdalle norme prima del conferimento in
discarica.

La tecnologia prevista per il trattamento di digest anaerobica (area azzurra “DIGESTORE” fig.

1) e del tipo dry, con digestore costituito da wedla in c.a. modulare, dotata di asse agitatore
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orizzontale, che opera in regime termofilo (55°®)ente una potenzialita massima pari a 20.000

t/a. Di seguito si riportano le caratteristiche diglestore ed i parametri del processo.

Larghezza 32,0m
Dimensioni modulo baseLunghezza 71m
Volume totale 1.600 ni
Volume utile  1.300 ni
Potenzialita annua20.000 t
Processq dry, con flusso a pistone

Digestato ricircolato (max

33% in volume

Tempo di premanenz

Massimo 28 die
inimo 14 die

Temperatura di esercizi

055 °C

Carico giornaliero di Sost. org. volatile (max}0,0 kgV.S./ rﬁ,ig die

Carico giornaliero di Sost. org. degradabile (mag)5 kgV.S.deg/ ﬁaig die

Il processo di digestione anaerobica prevede umuinoal fine di garantire la crescita dei
microrganismi e condizioni di “omogeneita”, perneetio di mantenere il tenore di sostanza secca
intorno al 29%, per evitare eccessivi sforzi silikgio agitatore longitudinale; in particolare il
ricircolo del digestato avviene passando all'intedel reattore, in modo tale da mantenere costante
la temperatura.

Il digestato prodotto dal trattamento anaerobiesteatto dal reattore tramite pompa a pistone ed é
raccolto in una vasca in c.a. che funge da fossacdimulo; attraverso una coclea di estrazione
(comandata tramite inverter per controllare il dpgsa) € alimentato alla tramoggia a servizio
dell'impianto di miscelazione, dove viene addizittneon forsu, verde e sovvallo di ricircolo non
trattati. La miscela ottenuta viene quindi scaddat un box di accumulo e tramite pala gommata

verra alimentata al successivo trattamento aerabicompostaggio.

La tecnologia prevista per il trattamento aerol@atel tipo “biossidazione accelerata o ACT Active
Composting Time” in reattori modulari chiusi (bidleeo biotunnel), in regime termofilo, con
insufflazione di aria dal basso e controllo autorzatto dei parametri di processo. Il numero totale
di biocelle é pari a 10 (area “COMPOSTAGGIO/BIOSTREZAZIONE” fig. 1); di seguito si

riportano |
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Larghezza 47m
Lunghezza 254 m
Dimensioni modulo baseVolume utile per forsu+verde+fangt822,33 ni
Volume utile per FOP (scenariol)* 334,26
Volume utile per FOP (scenario2)* 358,14 m

Processo Biossidazione accelerata (ACT), statica, aerata

Temperaturas5 °C

18 giorni (scenario 1)

Tempo di permanen 15 giorni (scenario 2)

- - .| 3 (scenario 1)
N. biocelle dedicate a compostaggio 7 (scenario 2)
pﬁ*(scenario 1)

N. biocelle dedicate a biostabilizzazione FO .
3(scenario 2)

(*) la differenza tra i volumi utili dipende dalltezza dei cumuli all'interno delle biocelle; nelbmenario 1 l'altezza
sara pari a 2,80 m, nello scenario 2 tale alteara gari a 3,00 m; cio determina anche la diffesira le potenzialita di
trattamento delle biocelle nei due scenari.

(**) il numero delle biocelle che sara necessagdidare alla produzione di compost di qualita & hibstabilizzazione

e calcolato sulla base dei quantitativi di forsuees-fanghi e di FOP che saranno conferiti all'inmpia

Le biocelle sono realizzate in c.a. o prefabbrioate operazioni di carico, di distribuzione del
materiale all'interno dei reattori e di scarico dapprocesso, avvengono tramite pala meccanica,
attraverso le porte anteriori dei reattori.

Una volta completato il caricamento e chiuso iltie@a, la gestione del processo diventa
automatizzata ed i parametri di processo, temperagutenore di 0ssigeno, sono monitorati in
continuo; la correzione di tali parametri avviemgalando le portate di aria insufflata (fresca e
ricircolata) e le posizioni delle serrande di regabne che si trovano sulle condotte dell’aria.

L’aria di processo viene insufflata dal basso,ird@#rno dei cumuli di materiale, grazie ad un
sistema di tubazioni forate in PVC integrato al ipgnto delle biocelle; in particolare i reattori
sono dotati di un sistema di ricircolo dell’ariamtocesso, che viene effettuato finché il tenore di
ossigeno é sufficiente; quando il tenore scenddi aotto dei valori preimpostati, si introduce

automaticamente aria fresca.
Il compost prodotto dalla frazione organica conéeseparatamente, dopo la fase di trattamento

aerobico, viene alimentato alle sezioni di matwaeie raffinazione per la produzione di compost

di qualita, all'interno del capannone denominatittiia fertilizzanti”.
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Il materiale e prelevato dalle biocelle tramitegpgbmmata ed é conferito nell’aia di maturazione
primaria, ubicata a lato delle biocelle (area “ABATURAZIONE” fig. 1), che ha una superficie
pari a 850 rf1 il materiale subisce rivoltamenti periodici efteiti tramite pala gommata.

Nello scenario 2, prima del conferimento all’aiantiturazione, il compost subisce un trattamento

di vagliatura intermedia caratteristiche tramitglica dischi.

Alla fine del processo di maturazione il composalimentato, tramite pala gommata, alla sezione
di vagliatura (area “VAGLIATURA COMPOST” fig.1); | vaglio e del tipo a tamburo rotante e
permette di separare il sottovaglio da plastichmieate come scarti, e sovvalli che sono ricirtiola
in testa al trattamento aerobico per la produziirempost di qualita (miscelati con il digestato i
uscita dal trattamento anaerobico). Il sottovagghouna pezzatura di 10-15 mm ed € inviato all’area
di accumulo per il completamento del ciclo di costaggio (area “STOCCAGGIO COMPOST”
fig.1), limitrofa allarea di conferimento del vexdcoperta da tettoia e delimitata da muretto di

contenimento.

Il materiale biostabilizzato invece viene semplieste estratto dai reattori, tramite pala gommata, e

caricato su automezzi per essere allontanato maiinto, verso idonea destinazione (discarica).

Le reti di raccolta delle acque di processo pemnettdi convogliare e raccogliere percolati e
condense in un'unica vasca di accumulo, di capaataa 50 mc; dalla vasca le acque sono poi
smaltite presso idonei impianti di trattamento.

Le reti di raccolta presenti all’interno del congde impiantistico sono elencate di seguito:

1. linea di raccolta dei percolati prodotti neitoienel aerobici e nelle aree interne di ricezione e
movimentazione del materiale, realizzata in asdaldiricato; le aree di movimentazione sono
dotate di pavimentazione impermeabilizzata ed indpaza; i botunnel sono dotati di canali
laterali per tutta la lunghezza dei reattori, iady di convogliare alla rete di raccolta principale
eventuali acque di lavaggio delle pavimentaziomiréattori;
linea di raccolta dei percolati prodotti allénho delle fosse di accumulo iniziali;
linea di raccolta del troppo pieno dalla vascacdumulo del digestato prodotto dal trattamento
anaerobico;

4. linea di raccolta del troppo pieno dal vanoaticolta a servizio del plenum del biofiltro (safo i
caso di elevato apporto esterno di umidita, egg#a)

5. linea di raccolta del troppo pieno delle dugaiscrubbers;
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6. linea di raccolta delle condense generate dtdrsa di raffreddamento del biogas
Tutte le vasche di raccolta e stoccaggio sonoz&atk in calcestruzzo armato ed impermeabilizzate

con resine epossidiche e altri additivi.

Impianto di recupero del biogas (operazioni di recpero R1)

Il recupero energetico del biogas prodotto nel @sso di digestione anaerobica dalla
decomposizione delle sostanze putrescibili, avvigamite un cogeneratore di potenza elettrica
nominale pari a 703 kW e potenza termica nominale @ 743 kW (area “COGENERATORE”
fig.1). | motori sono a combustione interna funzoti a ciclo Otto e recupero di calore sia dai fumi
di scarico che dal circuito di raffreddamento. Ljiianto € dimensionato per funzionare fra le 8.200
h/anno.

In caso di mancato funzionamento dei due cogeneiatoogas sara bruciato in corrispondenza

della torcia di emergenza prevista in adiacenzaabre.
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Si riportano di seguito i bilanci di massa rifeidie due modalita di produzione del compost di
qualita e biostabilizzazione, con il solo trattameeaerobico nello scenario 1 transitorio (fino al
completamento del sistema impiantistico al raggimegto degli obiettivi della Raccolta

Differenziata) e con il ciclo combinato anaerobétbaerobico nello scenario 2.

Scenario 1 — Fase Transitoria — Trattamento del FOP

FOP
Totale 24.000,0 Mg/a
SS 13.680,0 Mg/a 57,0%
H20 10.320,0 Mg/a

y

f "\
FASE ACT IN BIOCELLE » AL DlvPROCESSO

\ J Totale 8.640,0 Mg/a
SS 1.2000]  Mg/a
H20 7.440,0 Mg/a

FRAZIONE ORGANICA STABILIZZATA

Totale 15.360,0 Mg/a

SS 12.480,0 Mg/a 81,3%

H20 7.920,0 Mg/a

DISCARICA

Scenario 2 — Fase a Regimedmpletamento del sistema impiantistico e raggimegito degli
obiettivi della Raccolta Differenziata— Trattamento del FOP

FOP
Totale 15.000,0 Mg/a
SS 8.550,0 Mg/a 57,0%
H20 6.450,0 Mg/a
£ 4 A
FASE ACT IN BIOCELLE > resiieairRncese
L J Totale 5.400,0 Mg/a
5SS 750,0 Mg/a
y H20 4.650,0 Mg/a
FRAZIONE ORGANICA STABILIZZATA
Totale 9.600,0 Mg/a
SS 7.800,0 Mg/a 81,3%
H20 4.950,0 Mg/a
4
DISCARICA
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Scenario 1 — Fase Transitoria — Trattamento di FORS8+VERDE+FANGHI

SOVVALLO DI RICIRCOLO

- ‘  S_ MISCELAZIONE — SRSIEEYE) SIS SEN— P
Totale 0.0 Mgfa S5 527.7 Me/s
55 00] Mgls  130,0% 2o 4723]  Meia 52,8%
H20 0.0 /3
MISCELA
Totale B.000.0 Mg{a
FORSU 55 30277] M/ 33,6%
Totale 3.0000] Mg 2o 59723] M
55 s000] Mgz [30,0%
H20 21000]  Mg/s
i [ FASE ACT IN BIOCELLE | sl
Totale 3.000,0 %@‘a J Totale 32400 Me'a
55 soool  agis  lao0% 55 4500]  Meia
[H20 240000 Mefs 20 27000] Mg
FRAZIONE ORGANICA ALLA MATURAZIONE
Totale 5.760.0 Mgfa
Verde J s 279000  Mgla  Jazaw
Totale 20000 Mga H20 2.5700]  Mg/a
55 10000 Mgfs  500%
20 10000] wais |
PERDITE DI PROCESSO
FASE DI CURING IN AIA ols 2312 2 ed
55 1152 Mala
| ) 5760]  Mela
FRAZIONE ORGANICA COMPOSTATA
Totale 50688 Mg
55 2674 al Mg/ 52,8%
| [TPLS) 23940]  Mwa
VAGLIATURA -
r
PLASTICHE
[Totale 300.0) /s
53 2100]  Mefz  170.0% 51,4%
[H20 s00]  Mg/a {H20 18317] Mg
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Scenario 2

Fase a Regimedpmpletamento del sistema impiantistico e raggimegito degli obiettivi della
Raccolta Differenziata — Digestione anaerobica di FORSU+VERDE+FANGHI

FORSU+VERDE+FANGHI
| Conferimento impianto digestione J
[Totale 28500 [Mg/a |
f =y
| Impurita |
Pre trattamento o o o [Mga l
y
Conferimento digestione
Totale 27500 Mg/a
55 9950 Mg/a 36,2%
H20 17550 Mg/a
y
[ R iale bypass
- Totale 10000 |Mg/a
Separazione e 4300 |Mga 130%
\ y H20 5700  |Mg/a
b
Acqua industriale Confesiment o digestore izione mat. di
Totale 1983 Mg/a Totale 17500 |Me/a Mg/a ss|  oss
SS 1] Mg/a SS 5650 Mg/a 32,3 Biowaste 15500 30| T8%
H20 1983 Mg/a H20 11860 Mg/a Green waste 2000 56|  80%6
Food waste [4] 26| 9%
0 0% 0%
Miscela 17500 326| 78%
f
Umidificazione [ Produzione di biogas
Totale 1983 Mg/a H s TOLAlE 2123 1000NmM3/a
5S 0 Mg/a o DIEEStOI'e GG 20 " | spedfico 121 Nm3/Mg RM
H20 1983 Mg/a \ w Valore calorico 5.8 kwh/Nm3
Volume di uso 1300 m3 Contenuto energetico 12314109 |kwWh/a
Digestato Cogeneratore
Totale 16567 Mg/a Potenza elettrica kw
SS 3210 Mg/a 19,4% Rendimento el. 39% previsto
H20 1357 Mg/a Rendimento term. 45% previsto
Energa elettrica 4.706.206 |kwWh/a
Energia termica 5.339.275  |kwWh/a
Digestato solido
Totale 16574 Mg/a
§S 3210 Mg/a 194%
H20 13364 Mg/a
Input Compostaggio
Totale 26574 Mg/a
b3 7510 Mg/a 28,3%
H20 19064 Mg/a
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Scenario 2

Fase a Regimedpmpletamento del sistema impiantistico e raggimegito degli obiettivi della
Raccolta Differenziatd — Trattamento aerobico di DIGESTATO+FORSU+VERDE

Digestato solido + bypass al compost o
Totale _ 26574,0] Mg/a
55 7.520,4 Mg/a 283%
H20 19.053,6 Mg/a
L Sovvallo di ridrcolo
[ Miscelazione ]«- e s s Mg/e -
55 3.361,1 Mg/a I
H20 3.361,1 Mg/a 500% |
= |
MISCELA |
Totale 33.296,3 Mg/a
55 10.881,6 Mg/a 32,7% I
H20 22.414,7 Mg/a |
|
|
Y Perdite di processo |
[ Fase ACT in biocelle | piotale 11.986,7 Mg/a '
J 58 1.664,8 Mg/a I
H20 10.321,9 Mg/a I
s |
Organico compostato
Totale 213096 Mg/fa !
S5 9.216,8 Mg/a 43,3% I
H20 12,0929 Me/a I
|
¥ Sowvallo di ridreolo |
[ Vagliatura intermedia } B '_‘r"°°°'ul Mg/ -
58 2.500,0 Mg/a l
H20 2.500,0 Mg/a 50,0% |
? |
Compost grezzo I
Totale 16.309.6 Mg/a
sS 6.716,8 Mg/a 41,2% I
H20 9.592,9 Mg/a |
|
|
L Perdite di processo |
[ Fase di Curingin aia } e L3372 Mg/e '
5§ 326,2 Mg/a I
H20 1.631,0 Mg/a [
3 |
Compost maturo
Totale 143525 Mg/fa I
s5 £.390,6 Mg/a 44,5% I
H20 7.9619 Mg/a I
|
¥ Sovvallo di ridreolo |
Vagliatura finale } pjlotale 17223 Mg/a ==l
55 861,1 Mg/a
H20 861,1 Mg/a 50,0%
k.
ACM
Totale 12.630,2 Mg/a
s5 5.529,4 Mg/a 43,8%
H20 7.100,7 Mg/a
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2.2. MATERIE PRIME E CHEMICALS
Vista la natura dell’attivita in oggetto, possorgs@&re considerate materie prime utilizzate nella

gestione dell'impianto tutti i rifiuti ricadenti neodici CER autorizzati in ingresso.

Sono inoltre indicate quali materie prime e chelisicdilizzati principalmente le seguenti:
- materiali per la manutenzione di macchine e medgil(ibrificanti, antigelo e grassi);
- prodotti per I'alimentazione di macchine e mezzggio);
- prodotti per lo svolgimento di attivita secondadiemanutenzione delle strutture (saldatura,
muratura, ecc.);
- prodotti per le operazioni di pulizia, detersiorsgnitizzazione (per ambienti mezzi e
macchine).

- materiale per uffici (materiale da cancelleria).

2.3. APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

L’intero sito industriale di Nera Montoro € dotatbuna rete di adduzione in grado di soddisfare il
fabbisogno idrico dovuto agli utilizzi industrialied antincendio; in particolare
'approvvigionamento avviene dal fiume Nera e NuoM& € la titolare della concessione di
emungimento rilasciata dalla provincia di Terniafite apposito accordo di fornitura, Nuova TIC
ha messo a disposizione a Greenasm la rete dyiat@nto idrico per le esigenze di processo.

Il consumo medio annuo per le esigenze di processdicato dal gestore € pari a 2.000 mc;.

Il gestore ha indicato con P3 il punto di prelidigzale delle acque industriali e con P4 il punito d
prelievo dalle rete antincendio; le reti di addumeattualmente arrivano a servire I'area occupata
dalla “tettoia fertilizzanti” e il gestore ha in@dito che dovranno essere opportunamente raccordate e

potenziate per far fronte alle esigenze progettuali

2.4. ENERGIA

| principali consumi elettrici dell'impianto di titamento sono legati alle operazioni di triturazpn
selezione, biostabilizzazione e compostaggio diigudella frazione organica dei rifiuti.
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Il gestore ha indicato un consumo annuo complesdinamergia elettrica pari a 3.000 MWh, di cui
2.800 MWh acquisiti dall'esterno tramite la rete atiduzione elettrica fornita da Nuova TIC,
secondo un accordo stipulato per la fornitura deligio.

Il gestore indica inoltre che il consumo annualenptessivo di energia termica € pari a 1.500
MWh.

Siriporta nella Tab. 2-2 I'elenco dei principali utilizzatori elettrici psenti in impianto.

Il sistema di abbattimento costituito dal post-costbre CLAIR comporta, nel funzionamento a
regime, un consumo pari a 2 kW elettrici e $mli biogas.

Il consumo di gasolio € dovuto all'alimentazione uhezzi e delle macchine operatrici (all'interno

del sito per operazioni di movimentazione, trasport

Tab. 2-3 Potenza assorbita impianto

POTENZA
UTILIZZATORE ASSOORBITA (kW)
Carroponte automatico 14
Trituratore primario 80
Nastro trasportatore estrazione triturato 2,75
Nastro trasportatore estrazione triturato 2,75
Nastro trasportatore con accessori per pulizia 2
Nastro trasportatore alimentazione digestore 3,75
Utenze unita digestione 20
Miscelatore 64
Vaglio di raffinazione 7,7
Ventilatori biotunnel 88
Ventilatore assiale di aspirazione 22,5
Scrubber 21
Ventilatore scrubbers-biofiltro 90
Tab. 2-4Energia acquisita dall’'esterno
Engrgi,a acquisita Quantita Altre informazioni
all’'esterno
Energia elettrica 2.800 MWh  20.000 V in ingressasformata a 500-380 \
Gasolio 180.000 It
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Il recupero energetico del biogas prodotto nel @sso di digestione anaerobica dalla

decomposizione delle sostanze putrescibili, vierettaato con I'implementazione di un

cogeneratore da 703 kW di potenza elettrica irstglicaratterizzato da motore a combustione

interna funzionante a ciclo Otto e recupero di i@lsia dai fumi di scarico che dal circuito di

raffreddamento.

Tab. 2-5Energia prodotta

Eneraia prodotta Potenza installata)] Produzione annua Energia ceduta a
glap (kW) (MWh) terzi (MWh)
Energia elettrica 703 4.766 4.500
Energia termica 743 5.237 - -

2.5. EMISSIONI

2.5.1. Emissioni in atmosfera

L’attivita in esame presenta le emissioni puntugssunte nel seguente quadro, secondo

indicato dal gestore nell'istanza di AlA.
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Concentr.

Durata i
! stimata Flussc | Flusso | Flusso | Altezza . .
Punto di . Portata m'ed.la Frequgnza Temp. . (mg/Nm®) | masse | massa/| massa | Camino | Area T'po.d'
. Provenienza emissione | emissione . Inquinante : . abbattimen
emissione (Nmc/h) nelle 24h | (gg/anno) (°C) orario | giorno annuo (m) (m2) to
(higiorno) 02 al 5% | (kg/h) (t/d) (t/a)
Ossidi di 250 3 1
zolfo*
Ossidi di 200400 | 720 | 17 6
azoto
Digestore CO 400 82 1 0,70 Post
El 2.584 24 363 450 | Cov COT 100 23 0,55 0,2 11 0.05 combustore
(cogeneratore) Polveri 6 12 0,3 0,1
Cloroe 8 0,60 | 0014| 0,005
composti
Fluoro e 15 0,02 | 0,00048  0,0002
composti
Torcia 100-750 850 g;ost'gij' 35,5 227 .- -
E2 Impianto di os X co 5 32 - - 14 0.63
c?)m:r:gfgtzie C.O.T. 9 57,6 .- --
9 P 365 360 | polveri 0,36 2.3 -- --
SOx 110 ppm
i ambien | Unita 300 750 o
E3 Biofiltro 120.000 24 365 te odorimetriche | (owNmd) -- -- -- 2 Biofiltro
COT 10 1,2 28,8 10,51 600
NH3 5 0,6 14,4 5,26
H,S 3 0,36 8,64 3,15
COVs(escluso
) > 16
i metanici)
Composti
organici dello 0,5
zolfo
Polveri 5
Metalli pesanti 1
(Pb,Cd,Hg,Ni)
Cr e composti 0,1
Cd e composti 0,1
Hg e composti 0,1




Concentr.

?Tl\ggit: Frequenza stimata Flussc | Flusso | Flusso | Altezza Tipo di
Punto di = : Portata e I Temp. : (mg/Nm®) | massé | massa/| massa | Camino | Area .
o rovenienza emissione | emissione o Inquinante ; . abbattimen
emissione (Nmc/h) nelle 24h | (gg/anno) (°C) orario | giorno annuo (m) (m2) to
(h/giorno) 02 al 5% | (kg/h) (t/d) (t/a)
HCI 5
Acidi 1
alogenati
Composti
dell’azoto 3
come acidi
nitrici
NOx <400
SO, < 250

* ossidi di zolfo e altri composti dello zolfo
** ossidi di azoto e altri composti dell'azoto
***0ossidi di azoto espressi come NO
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La torcia di emergenza a servizio dellimpiantocdgenerazione sara attiva solo durante I'arresto
dellimpianto per operazioni di manutenzione o ma#fionamenti; nelle normali condizioni di
funzionamento la torcia € utilizzata per il tratemto di eventuali produzioni di punta di biogas
prodotto.

Il digestore dispone di sfiati di sicurezza, castitda valvole di sovrappressione, che entrano in
funzione qualora all'interno del reattore si dowegenerare una sovrappressione che metta a rischio
la funzionalita dell'impianto e I'incolumita del ponale addetto.

Dal sito produttivo originano inoltre emissionifdife generate dal traffico veicolare in entrataned
uscita dallo stabilimento; in particolare € staimnato un flusso di automezzi in entrata pari a 11

mezzi/giorno; in uscita é stato invece previstdlusso di 7 mezzi/giorno.

2.5.2. Scarichi idrici
Nell'istanza il gestore ha indicato che dal prooegsoduttivo non originano acque reflue

industriali; le acque di processo che si generaile warie fasi di trattamento vengono raccolte in
un’unica vasca di stoccaggio, dalla quale sonoadg\ad idonei impianti di trattamento.

| reflui che originano dal sito sono costituiti i@gabcque reflue di dilavamenttelle aree esterne

pavimentate, che sono raccolte e convogliate irosifp rete fognaria interna e successivamente
convogliate nella rete fognaria del sito induséridi Nera Montoro.

La rete del sito industriale di Nera Montoro dispah una vasca di accumulo e di un impianto di
trattamento finale chimico-fisico e recapita inwmco punto di scarico autorizzato nel fiume Nera
(tramite il fosso Osteriaccia), la cui titolaritalel “Consorzio Montoro” (composto da Nuova TIC,
Edison, Syndial, e Samac). Il gestore dispone dosijpa convenzione per la messa a disposizione
della rete fognaria di raccolta delle acque di pripoggia e dell'impianto di depurazione chimico-
fisico, stipulata con Nuova TIC (presidente di Goag Montoro).

Allo stato attuale la rete di raccolta internaitd produttivo € sviluppata soltanto nell’'area tiela

alla strada “C” antistante all'impianto, pari a 106 mq, ed e collegata tramite due pozzetti di
scarico S1 e S2 alla rete di raccolta del sitogtgiale di Nera Montoro.

Le acque meteorich@erranno raccolte in una rete separata, che ptraeti convogliare e

scaricare le acque bianche direttamente nel fiume;Nhell'istanza di AlA il gestore ha indicato
lintervento di realizzazione della rete di raceollelle acque meteoriche nella zona di nuova

costruzione e nella zona gia esistente denominettwia fertilizzanti”.



2.5.3. Emissioni sonore
| livelli di rumorosita dellimpianto sono stati kdati tramite un modello di previsione che ha

tenuto conto del livello di emissione sonora dsbegenti stradali e del livello di emissione sonora
delle sorgenti a carattere industriale/impiantgstitenendo conto delle condizioni peggiori per le
emissioni delle sorgenti sonore associate al sifpantistico.

| risultati dello studio evidenziano nessun supenatm dei valori limite assoluti e differenziali di

immissione, né nel tempo di riferimento diurno cagturno.

2.5.4. Rifiuti
| rifiuti in ingressoall'impianto possono essere distinti nelle seguestiegorie (per il dettaglio dei

codici CER vedi sezione autorizzativa):

Rifiuti inviati a impianto di biostabilizzazione (D8)
rifiuti putrescibili derivanti da selezione mecazani

Rifiuti inviati a impianto di compostaggio di qualita (R3)
frazione organica da raccolta differenziata;
verde strutturante (da raccolta differenziata);
fanghi civili;

rifiuti speciali compostabili.

Rifiuti soggetti a recupero di energia (R1)
biogas;

| rifiuti in uscita dall'impianto possono essere distinti nelle segjw=Ategorie:

Rifiuti in uscita da impianto di biostabilizzazione (D8)

biostabilizzato CER 190503 inviato in discarica;

Rifiuti in uscita da impianto di compostaggio di qualita (R3)
scarti di processo — rifiuti urbani non compos@ER 190501 inviati in discarica;
scarti di processo — biogas CER 190699 (solo derdASE 2)
percolato CER 161002
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Rifiuti in uscita da recupero di energia (R1)
condensa CER 161002

Rifiuti in uscita da complesso impiantistico per divita connesse
toner CER 080318
scarti di olio CER 130204
filtri dell'olio CER 160107
imballaggi contenente sostanze pericolose CER 15011
batterie e accumulatori al piombo CER 200133

altri CER derivanti da attivita impreviste o norimarie (percolato CER 161002 da biofiltro)

2.5.5. Emissioni al suolo

Trattandosi di nuovo impianto si rimanda al par. 3.

2.6. SISTEMI DI CONTENIMENTO/ABBATTIMENTO

2.6.1. Emissioni in atmosfera

Tutte le aree di conferimento, pretrattamento, mmevitazione interna, vagliatura e aia di
maturazione sono ubicate all’interno di struttubeuse, dotate di portoni ad impacchettamento
rapido comandati da indicatori semaforici e fotadelper consentire I'apertura dei portoni quando
il mezzo € in prossimita e la chiusura subito dope il mezzo ha lasciato I'apertura. | locali sono
mantenuti in depressione tramite un sistema drasipne dei flussi d’aria, dotato di un ventilatore
assiale principale da 45 kW; all'interno di quedlissso viene convogliata anche l'aria esausta
estratta reattori aerobici tramite appositi veidilg la portata totale d’aria stimata & pari a .020
mc/h, in modo tale da garantire 4 ricambi d’aria/oelle varie aree operative.

In particolare I'estrazione dell’aria dai reattagrobici viene effettuata attraverso i dieci vexditi
ubicati all'interno dei biotunnel, di potenza par22 kW cadauno, dimensionati per aspirare una
portata pari a 10.500 mc/h per ogni reattore. asgfiiratori consentono anche la pulizia dei fori di
insufflazione del pavimento prima di ogni ciclo tdattamento, a reattore vuoto, effettuando un

breve ciclo di insufflazione alla massima portata.
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Il sistema di abbattimento previsto per il trattamoedei flussi d’aria esausta € costituito da kiafi

e scrubbers e corrisponde al punto di emissione E1.

Il biofiltro € stato dimensionato sulla base delle portatdad@a trattare pari a 120.000 mc/h;
I'altezza del biofiltro € pari a 2 m, con un carit@ssimo pari a 100 m3/h/m3, e stata stimata una
superficie pari a 750 mq; il tempo di contatto & pa45,45 s.

Allo scopo di migliorare I'efficienza del biofiltaa monte si prevede l'inserimento di n.2 ventiliato
scrubbers, allo scopo di "limare” i picchi di concentrazioraorosa e polveri che potranno
registrarsi in particolari occasioni. Ogni ventile avra una potenza pari a circa 90 kW.

Il sistema di abbattimento previsto in corrispormedel motore di cogenerazione e costituito da un
post-combustore catalitico che adotta il sistema CL.AIR. con d@ppamera di trattamento dei
fumi e sistema di ricircolo dei fumi per il recupetel calore.

La presenza della torcia di emergenza e finalizaliigbbattimento delle emissioni in condizioni di

emergenza, quando non e garantito il normale furazieento del gruppo di cogenerazione.

2.6.2. Emissioni in acqua
Le rete di raccolta delle acque reflue di dilavatoatella Nuova TIC € dotata di vasca di accumulo

in cemento, interrata, dimensionata per ricevepgantitativi generati nei primi 5 minuti di pioggia
e di successivo trattamento chimico-fisico (impaAS) prima dello scarico in acque superficiali.
L’impianto TAS e costituito dalle seguenti unita:

» Separatore olio/acqua;

« Vasca di sedimentazione - dissabbiatore;

« Vasca di equalizzazione, con omogeneizzazione deifgposizione e

e Vasca di neutralizzazione del pH, effettuata antheiite aggiunta di acido solforico o
idrato di sodio, dotata di rilevatori automaticl gél;

* N. 3 vasche di accumulo con funzione di polmonazjaia in caso di portate abnormi che
in caso di malfunzionamenti o guasti del sistemaegolazione del pH. In quest’'ultimo caso
lo scarico e automaticamente ricircolato nella sast accumulo iniziale, per essere
nuovamente alimentato alla vasca di equalizzazomeutralizzazione del pH.

Allo stato attuale I'impianto e operativo nelle isgu di disoleazione e sedimentazione e riceve
soltanto le acque reflue di dilavamento; sono irsade operazioni per la messa in esercizio delle

sezioni di misurazione e correzione del pH e ladaai temperatura.
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2.6.3. Emissioni sonore
Il gestore ha previsto interventi di mitigazionelldapatto acustico quali l'installazione del

silenziatore in corrispondenza dell’emissione defiltro e degli scrubbers, oltre alla realizzazon
di fabbricati con pareti perimetrali in blocchetticemento, ad alto potere fonoisolante (assunto in
via cautelativa pari a 42 dB); inoltre sono statvste varie misure sia tecniche che gestionhli ta
da garantire I'abbattimento delle emissioni sonquali ad esempio:

- utilizzo di apparecchiature intrinsecamente silese]

- uso di rivestimenti e carenature;

- posizionamento su supporti antivibranti e/o lubafti;

- completa chiusura degli edifici;

- impiego di portoni ad apertura/chiusura rapida.

3. BONIFICHE AMBIENTALI

Lo stabilimento ricade all'interno del sito di b6oa denominato “TR023 - Polo chimico Nera
Montoro”, inserito nel piano regionale di bonificalista A4: aree industriali vaste da sottoporre a
specifico monitoraggio. Nell’agosto 2004 la dittgn8ial ha presentato ilProgetto Preliminare di
Bonifica con misure di sicurezza della falda esieli ai sensi del DM 471/99

In particolare la Nuova TIC, proprietaria del dwoitdi superficie del sito industriale di Nera
Montoro, con nota del 2/11/2010 ha comunicato Gmed occupata dallo stabilimento oggetto di
AlA non e interessata dagli interventi di bonifimeevisti per il sito industriale di Nera Montoro.
Nell’'ottobre 2006 la ditta Environ ha elaborator, |zeditta Syndial, I'analisi di rischio ai sensld

D.Lgs 152/06- Sito di Nera Montoro — Comune di NafiRY'.

Per tali aspetti si rimanda quindi agli specifici @mrerei deqli uffici regionali e provinciali
competenti

4. RISCHI DI INCIDENTE RILEVANTE
Sulla base delle sostanze utilizzate per lo svagim dell’attivitd produttiva, gli impianti di

trattamento e smaltimento rifiuti non sono assdgtjedll’applicazione del D. Lgs. 334/99 e smi.

5. SISTEMI DI GESTIONE
Il Gestore non e in possesso di SGA certificateeaisi della UNI EN ISO 14001/04 .
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6. STATO DI ATTUAZIONE DELLE BAT

Le BAT di riferimento sono contenute nei seguentiumenti:

= D. Lgs 13 gennaio 2003 n.36 “Attuazione della divat 1999/31/CE relativa alle discariche di

rifiuti”

= Decreto 13 giungo 2005 - Linee guida recanti iecrger I'individuazione e l'utilizzazione delle

migliori tecniche disponibili - Linee guida in maia di sistemi di monitoraggio;

= European Integrated Pollution Prevention and Céomtweau - IPPC Reference Document on
Best Available Techniques for The Waste Treatmbrasgstries, August 2008VT];

= Decreto del Ministero dellAmbiente del 29 genn&B07 Emanazione di linee guida per
I'individuazione e I'utilizzazione delle miglioretniche disponibili in materia di gestione dei
rifiuti, per le attivita elencate nell’'allegato led decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59”
Linee guida recanti i criteri per lindividuazione l'utilizzazione delle migliori tecniche
disponibili — Categoria 5. Gestione dei Rifiuti,granti di trattamento chimico-fisico dei rifiuti
solidi [LG].

Lo stato di attuazione delle BAT é riassuntd ab. 6-1
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Tab. 6-1Stato di attuazione delle BAT

to;

, Non Parzialmente

BAT Applicata applicata | applicata Note
Prevista una zona di scarico ed accumulo tempordaexfiuti in ingresso; un’area di trattamen
una zona di stoccaggio dei materiali trattati eatico sui mezzi in uscita.

Configurazione base dell'impiantg X Sono inoltre previste:
- zone di rispetto;
- aree per la viabilita;
- strutture di servizio e per la sicurezza dell'ieno
1. Procedura di conferimento del rifiuto all'impianto
Presentazione della seguente documentazione:
» domanda di conferimento su modello standard predispdal gestore;
» scheda descrittiva del rifiuto su modello standaetlisposto dal gestore;
* analisi completa del rifiuto
Per piu carichi dello stesso rifiuto e dello steggoduttore, resta valida la documentazi
presentata la prima volta, documentazione da mcdii@ nel documento di trasporto di ogni sing
carico. Dovranno essere effettuate visite pericglicha tipologia di trattamento dovra ess
individuata sulla base delle caratteristiche chirfisiche del rifiuto.
2. Caratterizzazione preliminare del rifiuto
Gestione dei rifiuti in ingresso : Carat'Fe_ristif:he chimi_c_o-fisiche .
X » Classificazione del rifiuto e codice CER

3. Modalita di accettazione del rifiuto all'impianto

« Identificazione dei flussi in ingresso e dei po#isitschi

» Programmazione delle modalita di conferimento @eichi all'impianto
* Pesatura del rifiuto e controllo dell’eventualeioadtivita

» Annotazione del peso lordo da parte dell'ufficiceitazione

4. Congedo automezzo

* Bonifica automezzo con lavaggio ruote

» Sistemazione dell'automezzo sulla pesa

» Annotazione della tara da parte dell'ufficio acaeibne

» Congedo dell’automezzo

one
olo
ere

 Registrazione del carico sul registro di cariccaiso
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Non

Parzialmente

BAT Applicata . . Note
applicata | applicata
1. Laricezione e lo stoccaggio di matrici ad gl@rescibilita devono essere:
* realizzate al chiuso;
« dotate di pavimento in calcestruzzo impermeabitizza
* dotate di opportuni sistemi di aspirazione e tra#tato dell’aria esausta;
* dotate di sistema di raccolta degli eventuali platco
« dotati di portoni di chiusura servo-comandati agacchettamento rapido
2. Laricezione e lo stoccaggio di rifiuti a bapsdrescibilita devono essere:
* realizzate almeno sotto tettoia o all'aperto inscas chiusi;
» dotate di pavimentazione realizzata in asfalto cailcestruzzo;
* dotate di sistemi di raccolta delle acque di lavagiglle aree stesse
Ricezione e stoccaggio dei rifiuti X 3. Stoccaggio dei rifiuti differenziato a secondalal categoria e delle caratteristiche chimico-
conferiti all'impianto fisiche e di pericolosita del rifiuto. | rifiuti inngresso devono essere stoccati in aree distiate d
guelle destinate ai rifiuti gia sottoposti a tratento.
4. Le strutture di stoccaggio devono avere capaiguata sia per i rifiuti da trattare sia per i
rifiuti trattati
5. Mantenimento di condizioni ottimali dell'arealldmpianto
6. Adeguati isolamento, protezione e drenaggiaifieti stoccati
7. Minimizzazione della durata dello stoccaggio
8. Installazione di adeguati sistemi di sicureatamtincendio
9. Minimizzazione delle emissioni di polveri durad fase di movimentazione: la movimentazipne
dei rifiuti avviene all'interno di un capannone e$o dotato di sistema di aspirazione e trattamento
dell'aria
Qualora la movimentazione dei rifiuti sia eseguitadiante pala meccanica, ragno o gru ponte, la
cabina di manovra della macchina deve essere ddiatimatizzatore e sistema di filtrazione
Movimentazione X adeguato alle tipologie di rifiuti da movimentahe.caso di movimentazione di rifiuti ad elevata

putrescibilita con pala gommata o ragno, tutte freeadi manovra devono essere realizzate

in

calcestruzzo corazzato
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Non

Parzialmente

BAT Applicata . . Note
applicata | applicata

1. Caricamento con ragno mobile o polipo comandadstanza

2. Triturazione dei rifiuti eseguita con trituradodotato di sistemi automatici di arresto |ed
eventuale eliminazione dei materiali in triturabili

3. Separazione inerti e plastiche: utilizzo di vagtanti, vagli a dischi, vagli vibranti, separatp
aeraulici

4. Separazione metalli: Magnete permanente peraapae dei metalli ferrosi

. . 5. Stoccaggio ferro: I'operatore deve controllaiermaimente il livello di riempimento dello
Trattamento di selezione X . : L . N : .

stoccaggio dei materiali ferrosi, e qualora sianpjeprovvedere a mandare il materiale a
recupero

6. Controllo dei requisiti di qualita sul materialifini della conformita con i processi di recuper

7. Nel caso in cui la frazione umida sia caricatacamion per il conferimento agli impianti |di
smaltimento, I'operatore deve controllare che sefdi caricamento non vi sia dispersione di
materiale nell'area circostante; qualora questmd@@adeve provvedere alla pulizia dell’afea
interessata

1. Mantenimento in depressione degli edifici prepalta biossidazione (la depressione si intende
garantita con un minimo di 2 ricambi /ora. Perttetture dedicate alla biossidazione, laddoye
si precedano sistemi di processo dinamico e laeepzesnon episodica di addetti, vanno previsti
4 ricambi/ora).

2. Invio al presidio ambientale dell'effluente gass.

3. Dotazione della strumentazione idonea di colatiaél'andamento del processo e comunque

Trattamento biologico X della temperatura, misurata e registrata con frerpgiornaliera.

4. Presenza di sistemi di raccolta dei reflui lgui

5. Utilizzo di un gruppo di continuita per la fotumia di energia elettrica per il funzionamento dei
sistemi di monitoraggio e controllo

6. Il dimensionamento della sezione di maturaziomaodo da garantire, congiuntamente alla
fase di bi ossidazione accelerata, un tempo tdigleocesso pari ad almeno 80 giorni.

7. Sistemi di gestione atti a evitare la dispersiealica dei materiali
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Non

Parzialmente

D
pari

al

BAT Applicata . . Note
applicata | applicata

v' Costituzione del letto di biofiltrazione in modo eetare fenomeni di canalizzazione dell’ari
dovuti ad effetto bordo.

v' Adeguato dimensionamento in modo da consentirddtlmento del carico odorigeno delle
arie da recapitare all’esterno; allo scopo di gérramin tempo di contatto adeguato, il biofiltr
va dimensionato sulla base di un rapporto comdsb orario di effluenti gassosi da trattare |
ad almeno 1mc(letto di biofiltrazione) : 100Nmcitetfluenti gassosi da trattare (meglio
ancora 1mc:80 Nmc/h).

Presidi ambientali X v Altgzza d_eI letto di biofiltr_azione cpmpreso_traOlé)ZQO cm. o _

v" Il dimensionamento del sistema di convogliameniglidgfluenti aeriformi all'impianto di
abbattimento dovra tenere conto delle perdite dcealovute all’eventuale impaccamento
delle torri ad umido e/o alla porosita del mezaufilirante.

v' Costituzione modulare del biofiltro, con almeno 8duli singolarmente disattivabili per le
manutenzioni ordinarie e straordinarie.

v Efficienza di abbattimento minima del 99% in modoassicurare un valore teorico in uscita|
biofiltro inferiore a 300u.o./mc.

v" Rilevazione del controllo della misura di umidigativa dell’aria in uscita al biofiltro

Devono essere previsti accorgimenti in grado djjeise agevolmente operazioni di manutenzior

a tale scopo tutti i macchinari impiegati nel #atento di selezione meccanica devono essere d

di:

* sistemi di ingrassaggio e lubrificazione automaticientralizzati

M . * cuscinetti autolubrificanti (dove possibile)
anutenzione X

« contatori di ore di funzionamento, per la prograrpimae degli interventi di manutenzione

« pulsantiere locali per azionamento manuale delleciniae durante le manutenzioni

« possibilita di accesso in tutte le zone con mekgbtlevamento (manipolatore telescopico,
autogru) per interventi di modifica o0 manutenzipesante. Qualora gli spazi a disposizione nor
permettano, occorrerebbe prevedere un carro pgoéeamchi di manutenzione dedicati

e;
otati

(0]

Raffinazione del compost di qualita

E stato prescritto di prevedere un sistema di aspazione localizzato nei pressi dell'impianto
di raffinazione.

Trattamento meccanico biologico
trattamento anaerobico

E stato prescritto di illustrare, tramite relazione tecnica, in maniera dettagliata tutte le fasi
del processo.
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. Non Parzialmente
BAT Applicata . . Note
applicata | applicata

Negli impianti di selezione meccanica devono espegeisti accorgimenti in grado di impedire la
fuoriuscita dei rifiuti dai nastri e dalle macchidietrattamento per mantenere la pulizia degli
ambienti; a tale scopo occorre mettere in opera:

A : . I * nastri trasportatori opportunamente dimensiondtpdato di vista volumetrico;

ccorgimenti per limitare la L : . LT : ) y
e C . I « pulitori sulle testate dei trasportatori e nastpilitori al di sotto dei trasportatori;

diffusione di rifiuti negli ambienti X : oo

di lavoro  carterizzaziony; : . . . . _
» cassonetti di raccolta del materiale di trascinamen corrispondenza delle testate posteriori d
dei rulli di ritorno;
« strutture metalliche di supporto delle macchiné dal permettere il passaggio di macchine
pulizia dei pavimenti.
1. Adeguata individuazione del sistema di trattaimen
mediante:
- Valutazione dei consumi energetici
- Ottimizzazione della configurazione e delle segqaedi trattamento
2. Rimozione delle polveri mediante:

Trattamento dell’aria in uscita X - Ricambi d’aria degli ambienti chiusi in cui sicdgono le operazioni di trattamento;

dall'impianto

- Sistemi di aspirazione concentrata (cappe caiosa salti nastro, tramogge di carico e scaricq
vagli, copertura con appositi carter di macchimastri, ecc.);

- L'aria aspirata deve essere tratta con filtesstito con efficienze di abbattimento pari ad atmen

il 98%
3. Riduzione degli odori con filtro biologico o ceistemi termici
4. Rimozione dell’'NH

1. Impiego di sistemi di trattamento a minor pradoe di effluenti
2. Massimizzazione del ricircolo delle acque reflue
3. Adeguato sistema di raccolta ed allontanameatie dcque meteoriche con separatore d

di

elle

Trattamento delle acque di scaric] X o i . o )
acque di prima pioggia da avviare all'impiantordittamento
4. Trattamento biologico delle acque reflue possibinte con [l'utilizzo di impianti di
depurazione esistenti nel territorio di pertinenza
. : T, 1. Classificazione e caratterizzazione di tuttisglarti degli impianti di trattamento
Caratterizzazione rifiuti solidi X . . : L -
2. Caratterizzazione ed adeguato smaltimento filgi mon recuperabili
Sistemi di scarico e pretrattamento al chiuso
2. Impiego di materiale fonoassorbente
Rumore X 3. Impiego di sistemi di coibentazione

4. E anche necessario eseguire campagne di misneagimappatura dei livelli di rumore
nellambiente

Migliori tecniche di gestione dec
impianti

Il piano di gestione operativa e il piano di sotiaatza e controllo dell'impianto sara predispos
prima dell'avviamento dello stesso sulla scortdadébcumentazione di dettaglio che sara forr
dalla Ditta costruttrice delle opere elettromecchej in accordo con le linee guida proposte d

to
ita
alle

BAT.
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BAT

Applicata

Non
applicata

Parzialmente
applicata

Note

X

Personale: la responsabilita della gestione dellimpianto deassere affidata ad una pers
competente, tutto il personale deve essere adegeata addestrato

Strumenti di gestione ambientale

Benchmarking: risulta opportuno analizzare e confrontare, corenad periodica, i processi, i
metodi adottai e i risultati raggiunti, sia econonghe ambientali, con quelli di altri impianti e
organizzazioni che effettuano le stesse attivita

Certificazione: vanno attivate procedure per I'adozione di sistéingiestione ambientale (EMS)
nonché di certificazione ambientale (ISO 14001 Yyatiptto 'adesione al sistema EMAS
Sistemi di supervisione e controlloper gli impianti che trattano elevate quantitaifiliti, tutti i
sistemi, gli apparati e le apparecchiature cosittdémpianto devono essere sottoposte ad un
efficiente ed affidabile sistema di supervisioneatrollo che ne consenta la gestione in automa
Comunicazione e consapevolezza dell'opinione pubbd:

Comunicazioni periodiche a mezzo stampa localesteiliizione di materiale informativo
Organizzazione di eventi di informazione/discussioan autorita e cittadini

Apertura degli impianti al pubblico

Disponibilita dei dati di monitoraggio in continadl'ingresso impianto e/o via Internet

tico

D

Aspetti di pianificazione e gestion

La verdidovra essere confermata nell’ambito della prozeduVIA
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Tutto quanto sopra premesso e considerato, S| propdi:

Rilasciare, ai sensi e per gli effetti dell’'art. 2Quater del D. Lgs. 152/06 e smi, al Gestore
I'Autorizzazione Integrata Ambientale relativa a#isercizio del sito IPPC ubicato in via dello
stabilimento 1, Nera Montoro nel Comune di Narnipmprendente le attivita IPPC comprese

nell'allegato VIII Parte | del D. Lgs. 152/06 e sine le attivita tecnicamente connesse.

PRESCRIZIONI
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PRESCRIZIONI AUTORIZZATIVE

Si autorizza il progetto e la gestione del sito @Bbicato in via dello Stabilimento 1, Nera

Montoro nel Comune di Narni comprendente le attivita IPPC comprese nell’aliegVIll al D.

Lgs. 152/06 e smi e le attivita tecnicamente cesaeome nel seguito specificato:

a).

b).

Impianto di Biostabilizzazione in cui si aut#a I'operaziond8 — Trattamento biologico
che dia origine a composti 0 miscugli eliminaticedo uno dei procedimenti di cui ai punti
D1 e D12 dell’All. B Parte IV del D.Lgs. 152/200&.en.i. - impianto di biostabilizzazione
della frazione umida da selezione meccanica etripeciali.

Attivita IPPC 5.3 — Impianti per I'eliminazione dei rifiuti non peodlosi quali definiti
nell'Allegato IIA della direttiva 75/442/CEE ai ptirD8 e D9 con capacita superiore a 50

tonn al giorno);

Impianto per il compostaggio di qualitd da sosta organica da raccolta differenziata e
rifiuti speciali in cui si autorizza l'operazion®3 - Riciclo Recupero delle sostanze
organiche non utilizzate come solventi (compresederazioni di compostaggio e altre
trasformazioni biologiche) cosi come definito dalegato C alla parte IV del D.Lgs.
152/2006 e s.m.i.

Attivita tecnicamente connessa;

. Impianto di cogenerazione per il recupero digas CER 190699 proveniente dall'impianto

di digestione anaerobica in cui si autorizza I'opeioneR1 — utilizzazione principale come
combustibile o come altro mezzo per produrre erecgime definito dall’allegato C alla
parte IV del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i..

Attivita tecnhicamente connessa
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Di dare atto che I'Autorizzazione Integrata Ambadat sostituisce ad ogni effetto le
autorizzazioni previste dall’allegato IX Parte |1d®.Lgs 152/06 e smi, in particolare
autorizzazione unica alla realizzazione e gestigee i nuovi impianti di smaltimento e
recupero (art 208 parte IV del D.Lgs 152/06 e s)m.i

Di far salvo gli adempimenti del Gestore previdtiaat. 29-decies del D.lgs. 152/06 e smi ed

in particolare quanto previsto al comma 1 ed aicssivi commi 5, 6 e 10.

Di stabilire che la durata dell’autorizzazione, ¢@®me previsto dall’art. 29-octies, comma 1,
del D. Lgs. 152/06 e smi, e limitata adni cinque a decorrere dal rilascio della stessa. Ai fini
del rinnovo dell’autorizzazione, il Gestore dovréegentare apposita domanda all’Autorita
Competente almeno sei mesi prima della data diestzal

Di dare atto che il presente rapporto istruttoriotpa essere oggetto di riesame da parte della
CdS convocata dall’Autorita Competente per il rdes dell’AIA qualora la Conferenza dei
servizi convocata dall’Autorita Competente ai fad@lla procedura di Valutazione di Impatto

Ambientale si esprima in merito ad aspetti riguartia presente rapporto istruttorio.

E’ fatto obbligo al Gestore di dotare il sito IPP@zl Certificato di Prevenzione incendi per
tutte le attivita previste all'interno del sito é attenersi al rispetto puntuale delle prescrizioni

relative.

E’ fatto obbligo al Gestore di garantire che tutéeattivita svolte nel sito IPPC siano svolte in

conformita con le vigenti normative di salute, sezza sul lavoro e di igiene pubblica.

Il presente rapporto istruttorio dovra essere int®g, anche in ambito di procedura di VIA
da tutte le autorizzazioni, intese, concessioniepaticenze, nulla osta e assenzi, comunque
denominati in materia ambientale non sostituiti |@aitorizzazione Integrata Ambientale
necessari per l'autorizzazione e I'esercizio detipere. Quanto sopra con particolare
riferimento al procedimento di bonifica in atto aglvamente al sito di bonifica TR023 — Polo
Chimico nera Montoro per i quali si rimanda agliespfici pareri degli uffici regionali e

provinciali competenti.
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8. Al fine di consentire I'attivita di controllo da p& degli Enti preposti, il gestore dell'impianto
deve fornire tutta l'assistenza necessaria per Volgmento di qualsiasi verifica tecnica
relativa all'impianto, per prelevare campioni e peaccogliere qualsiasi informazione

necessaria.

9. Devono essere comunicati eventuali variazioni adehimativo del legale rappresentante e del
responsabile tecnico del sito IPPC attualmente giie rispettivamente ddling. Stefano
Tirinzi (Presidente GreenAS\M: dall ing. Stefano Viali.

10. Tutte le prescrizioni previste dalla normativa iateria ambientale, per quanto applicabili si

intendono richiamate interamente nel presente decum

Sulla base di quanto sopra considerato, in rifemtoealle normative applicabili al complesso in
oggetto e sulla base delle linee guida delle MTD skdtore Gestione dei rifiuti si ritiene di

prescrivere:
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PRESCRIZIONI GENERALE SITO IMPIANTISTICO IPPC

1. Tutto il perimetro dell'area autorizzata deve essdelimitato rispetto altre attivita operanti
nell'area industriale. Il sistema di controllo e diccesso deve prevedere un programma di
adeguate misure volte ad impedire il libero acceaksito di persone ed animali nonché lo
smaltimento illegale e I'abbandono di rifiuti afiterno del perimetro.

2. All'ingresso del sito deve essere posto un cartdil@deguate dimensioni nel quale viene
indicato il tipo di impianto, il nome e la sede dmggetto responsabile della gestione, il
numero di telefono a cui fare riferimento per ewalitcomunicazioni di emergenza, nonché

specificato il divieto di accesso a personale natoazzato.

3. E’ fatto obbligo al Gestore di dettagliare in un Kaale Operativo (MO) le procedure di
gestione dell'impianto completo di tutte le infoiani utili all’identificazione e alla
conduzione dello stesso. Tale manuale dovra riga@ dutte le sezioni impiantistiche del sito
IPPC. Il Manuale Operativo deve contenere in pariéc modo:

» gli estremi degli atti ufficiali relativi all'impiato;

» descrizione sufficientemente esplicativa, anche€omma grafica, dei processi e
dell'impianto;

* modalita di abbattimento delle emissioni dell'immpia adottate;

» procedure operative di sicurezza;

» procedure operative di gestione dell'impianto @scettazione del rifiuto, ecc.);

* elenco delle apparecchiature riportando casa cdadstize, funzione, periodicita
delle tarature, la corretta manutenzione ordinamaprogrammata, le frequenze
d’intervento e quant’altro necessario alla completantificazione;

» icontrolli periodici delle opere impiantistiche;

» operazioni di campionamento, parametri ed analisi dfiuti, dell’'eluato e delle
emissioni, condotte secondo I'AlA. Le ulteriori &siaeffettuate devono essere
richiamate ed illustrate in dettaglio;

* I'organigramma con le rispettive funzioni del penate che provvede alla gestione
dell'impianto con il piano di formazione del persoe;

* il Piano di Emergenza
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4. E’ fatto obbligo al Gestore di predisporre ed insernel Manuale Operativo, un piano
dettagliato relativo alla gestione degli odori cimglichi:

* le piu importanti attivita che producono odori edergenti di odore;

» le rilevazioni ambientali eseguite e le tecnichiéiaztate per controllare le emissioni
odorose;

* le operazioni eseguite per valutare I'esposiziogk @dori dei diversi recettori;

* irisultati dei monitoraggi e dei reclami ricevuti;

* le azioni da intraprendere in caso di eventi anolintadi condizioni che possono
generare problemi di odori;

» isistemi utilizzati per ridurre le emissioni 0sneog;

» i criteri ed i sistemi utilizzati nella fase di attazione di specifici flussi di rifiuti che

possono essere fonte di odori;

5. Le modalitd gestionali devono essere conformi antpadescritto nella documentazione
tecnica per il rilascio dell’autorizzazione intedeaambientale, laddove non contrastino con le

prescrizioni del presente provvedimento;

6. Ogni modifica gestionale e/o dei presidi e dellgéivah anti-inquinamento deve essere
preventivamente comunicata all’Autorita Competefiddta salva la necessita di presentare
nuova domanda di autorizzazione dei casi previatild.Lgs. 152/06 e smi, quale modifica

sostanziale;

7. Il Gestore ha l'obbligo di provvedere alle verifeehprescritte ed agli eventuali ulteriori
interventi tecnici ed operativi che le Autorita poste al controllo ritengano necessari

durante le fasi di gestione autorizzate;

8. E fatto obbligo al Gestore di controllare la docummzione relativa ai rifiuti, compreso, se
previsto, il formulario di cui all'art. 193, del Dgs. 152/06 e se previsti, i documenti di cui al
regolamento (Cee) n. 259/93 del Consiglio, delelsbfaio 1993, relativo alla sorveglianza e

al controllo delle spedizioni di rifiuti all'interm della Comunita Europea.

9. E fatto obbligo al Gestore di annotare nel registib carico e scarico dei rifiuti tutte le

tipologie e le informazioni relative alle carattstiche e ai quantitativi dei rifiuti depositati,
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10.

11.

con lindicazione dell'origine e della data di cegpa da parte del detentore, secondo le

modalita previste dall'articolo 190, comma 1, deL&s 152/06.

E fatto obbligo al Gestore di iscriversi al sisterdacontrollo della tracciabilita dei rifiuti
“SISTRI”, ai sensi del Decreto del 17/12/09 e s,m.i

E fatto obbligo al Gestore di sospendere |'accétiag in caso di conferimenti irregolari per
tempi variabili a seconda della gravita delle ir@grita riscontrate. In fase di rinnovo
contrattuale dovra effettuare una verifica dellaca correttive messe in atto dal conferitore

al fine di evitare che possano in futuro risconsiaunlteriori irregolarita.
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A. PRESCRIZIONI TECNICHE RELATIVE AL COLLAUDO DELL'IMPIANTO E
ATTIVITA CONNESSE

Si autorizza il progetto relativo all’ "IMPANTO DIDIGESTIONE ANAEROBICA CON
VALORIZZAZIONE ENERGETICA E DI COMPOSTAGGIO E BISHTIZZAZIONE DI
RIFIUTI A MATRICE ORGANICA”.

L’impianto e localizzato nel sito industriale di fdeMontoro e identificato nella Tab. A-1

Tab. A-1: Localizzazione impianto

Tipo di superficie Numero del foglio Particella

: : Realizzazione impiant(
Dati catastali del P 103 29

complesso di trattamento rifiuti

O

Il dettaglio delle varie sezioni impiantistiche partato nella Tab.Errore. L'origine riferimento

non e stata trovata.-2.

Tab.Errore. L'origine riferimento non e stata trovat2. Attivita impianto

, . . . Capacita | Operazione
Codice attivita IPPC Perlod.o_d‘| Tipo di prodotto, massima di di
operativita manufatto o altro .
produzione | trattamento
Frazione organica da RD
Impianto di digestione Operativita ed altre matrici R3
anaerobica FASE | compostabili di origine
speciale
R . 703 kW
Attivita tecnicamente N . . . .
connessa — valorizzazione Operativita dal | Biogas c!a digestione elettrici R1
i ) FASE Il anaerobica 743 KW
energetica biogas o
termici
Attivita tecnicamente Frazione organica da RD
connessa Impianto di ed altre matrici 28.500 R3
.| Sempre e
trattamento — compostaggio compostabili di origine t/anno
di qualita speciale
5.3 Impianto di trattamento Semore Fra2|orleorgan|ca_ tllS'OOO D8
— biostabilizzazione P (sl%)g)ra ameccanicamente yanno

Quanto sopra nel rispetto delle seguenti prescnizio
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Al

L'impianto deve essere realizzato secondo le speeifprogettuali allegate alla istanza
presentata ed alle relative integrazioni, fattevgale prescrizioni di cui ai successivi punti.
Gli elaborati tecnico-progettuali sono quelli allag a:

* istanza per il rilascio dell’Autorizzazione InteggaAmbientale acquisita con Prot.

Prot. n.

» integrazioni all'istanza acquisite con Prot. Prov.
E fatto obbligo al Gestore di provvedere alla davae di un sistema di raccolta delle acque
in cui siano distinte:

» laraccolta delle acque di processo;

» laraccolta ed il trattamento delle acque di primi@ggia,

* laraccolta delle acque meteoriche da riutilizzatBinterno dell'impianto.
E fatto obbligo al Gestore di garantire all'interntegli edifici chiusi e tamponati, all'interno
dei quali ci sono operazioni di movimentazione aitimento rifiuti almeno 4 ricambi/ora in

caso di presenza di operatori e comunque sempieaBbi/ora.

Prescrizioni tecniche relative al collaudo déflipianto e attivita connesse

Il rispetto delle previsioni progettuali e dellegscrizioni contenute nel presente atto, deve
essere certificato mediante relazioni tecnichedaliatido in corso d'opera, redatte da tecnici

laureati ed abilitati, competenti in ogni singolataria, estranei alla Direzione Lavori.

Alla presentazione del progetto esecutivo il Gestatovra trasmettere, all’Autorita
Competente, il cronoprogramma aggiornato indicarite calendario previsto per la
realizzazione di ciascuna singola fase di costmie dei relativi collaudi in corso d'opera e

finale.

Il personale addetto alle verifiche di collaudo @orso d'opera deve accertare tutte le fasi
della realizzazione dell'impianto e deve compilaggpositi verbali di collaudo, anche sotto
forma di diario di cantiere, attestanti le verifieleffettuate; i suddetti documenti devono essere
allegati alle relazioni tecniche di collaudo, diial precedente punto 1), per ciascuna singola

fase delle verifiche alla quale fanno riferimento.
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4. Le relazioni tecniche di collaudo, di cui al preeate punto 1), devono essere inviate alla
Autorita Competente e al Sindaco del comune di Narcomunque prima che sia dato inizio
a qualunque attivita di trattamento dei rifiuti.

5. A tutela delle matrici ambientali interessate, ltAtta Competente potra richiedere altre
tipologie di verifiche e/o verifiche effettuategonantita maggiore rispetto a quanto presentato
nella relazione di collaudo, il cui esito dovra ess trasmesso tramite relazioni tecniche

integrative.

6. La relazione di collaudo e le eventuali integrazidovranno essere espletati con particolare
riferimento:

» Verifica della idoneita dei materiali impiegati, @aisizione delle certificazioni ed
attestazioni di qualita rilasciate dal produttore.

» Verifica della idoneita e della funzionalita detipere civili.

 Verifica della idoneita, della funzionalita e dellgportate delle opere
elettromeccaniche.

» Verifica della idoneita, della funzionalita e delp@rtate dei presidi ambientali e di
monitoraggio e controllo.

» Verifica della idoneita e della funzionalita deghpianti elettrici.

» Verifica della idoneita e della funzionalita datfipianto antincendio.

* Verifica della idoneita e della funzionalita dei maeutilizzati per la movimentazione
dei rifiuti.

» Verifica degli schemi e delle modalita di posa pera.

e Indicazione degli interventi eseguiti mediante appo planimetrie, tavole e
relazioni.

* Relazione di collaudo finale
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A2 Operazioni preliminari

1. Laricezione e tutte le aree di stoccaggio deutifin ingresso dovranno essere:
* realizzate al chiuso;
» dotate di pavimento in calcestruzzo impermeabilzza
» dotate di opportuni sistemi di aspirazione e tratento dell’aria esausta;
» dotate di sistema di raccolta degli eventuali pdatio
2. Laricezione e tutte le aree di stoccaggio di tifaibassa putrescibilita (devono essere:
» realizzate o sotto tettoia o all'aperto in cassohiusi;
* dotate di pavimentazione realizzata in asfalto catcestruzzo;

» dotate di sistemi di raccolta delle acque di lavimgdelle aree stesse.

A3 Costruzione impianto di biostabilizzazione e quystaggio

1. La sezione anerobica dell'impianto di biostabilizeme/compostaggio dovra essere costruita
in maniera tale da:

e garantire una stretta integrazione tra il sistemarattamento dei rifiuti e il sistema
di trattamento delle acque di processo;

» garantire il massimo riutilizzo delle acque di pesso.

2. La sezione aerobica dell'impianto di biostabilizimaee/compostaggio dovra essere costruita
in maniera tale da:

» Garantire la presenza di cassoni stagni per unargotena di biomasse per
garantire la possibilita di accertamenti analitici.

* Provvedere ad un dimensionamento opportuno deéraestdi ventilazione nella
prima fase di trasformazione, senza tempi di spagnto, garantendo 15 Nmc/h*ton
di biomassa tal quale.

* Predisporre strumenti di controllo del processo, ncalotazione di sonde
termometriche e di ossigeno e collegati in autoomation il sistema di ventilazione e
umidificazione tramite PLC.

* Predisporre sistemi per l'inumidimento periodicollaebiomassa, in particolare
nella prima fase di trasformazione.

* Modulare le portate d'aria specifiche in relaziom riscontri di processo, in

relazione alle diverse sezioni.
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Riutilizzare le arie aspirate dalle sezioni di rmene e pre-trattamento per
l'areazione delle sezioni di compostaggio attiva gder l'insufflazione della
biomassa.

Il bilancio complessivo tra arie immesse ed estratalle sezioni di compostaggio
attivo deve essere negativo.

Realizzare la fase di biostabilizzazione/compostaggaturazione e raffinazione in
ambiente chiuso e dotato di sistemi di aspiraziarna.

Predisporre nei pressi delloperazione di raffin@ze di un sistema di aspirazione
localizzato come indicato nella prescrizione D.

Predisporre un sistema a monte della biofiltraziodeun sistema di lavaggio ad
acqua delle arie esauste.

Prevedere un sistema di areazione forzata nella thanaturazione e di stoccaggio
del materiale da biostabilizzare come indicatdaerescrizione D

Impedire che le acque di scarto provenienti daktamento di biostabilizzazione
(D8) vengano a contatto con quelle provenienti ttattamento di compostaggio
(R3).

3. E fatto obbligo durante il primo anno di gestioraldimpianto di testare I'effettiva capacita di

biostabilizzazione della biocella con cumuli altbnee previsti dal progetto sia del

biostabilizzato che del compost di qualita. Al temendi ciascuna prova dovra essere sempre

misurato I'indice di respirarazione dinamico e retéauna relazione apposita che definisca le

modalita di carico e l'efficienza del processo. tedazione dovra essere inviata all'Ente di

Controllo e all’Autorita Competente.

4. Il gestore deve verificare che i biofiltri a senazdell'impianto abbiano le seguenti

caratteristiche:

massa filtrante: materiale biologicamente attivaesistente alla compattazione —
caratterizzato da porosita e ritenzione idrica adatg;

siano evitati fenomeni di canalizzazione dell’ad@avuti all’effetto di bordo;

carico superficiale < 100 Nm3/h/m3 ;

tempo di contatto non inferiore a 45 secondi;

altezza minima del materiale filtrante pari a 1 nm&eriore a 2 m;

il dimensionamento del sistema di convogliamentalideffluenti areiformi
all'impianto di abbattimento dovra tener conto @efperdite di carico dovute agli
scrubber e alla porosita del mezzo filtrante;
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A4

* sia garantita la modularitd del biofiltro con almen2 moduli singolarmente
disattivabili per le manutenzioni ordinarie e strdmarie;

* raccolta ed allontanamento del percolato.
Nell’eventualita il gestore istalli degli scrubbger rispettare il limite alle emissioni di cui
alla Tab. C-1, tali dispositivi dovranno tener corttelle seguenti indicazioni delle MTD:

» Velocita di attraversamente 1 m/s

* Tempo di contatto non inferiore a 2 sec

* Altezza minima di riempimento non inferiore a 70 cm

* Rapporto fra fluido abbattente e fluido inquinamaria a 2: 1000 espresso in

mc/Nmc

Costruzione sezione di recupero energetico

Tale opera dovra essere realizzata in totale canfta a quanto rappresentato nel progetto, di
cui al punto precedente senza alcuna modifica spste di una ulteriore apposita
autorizzazione, pena la revoca immediata dell’atdorizzativo originario e la rimozione
parziale o totale delle opere eseguite od in catsesecuzione senza che il richiedente possa
avanzare alcuna richiesta d'indennizzo o compemnsualsiasi genere o natura; resta altresi
impregiudicato il risarcimento di eventuali dannirecati alle proprieta pubbliche e private,
nonché I'eventuale provvedimento penale a caridgdrdegressori.

Tutti i lavori dovranno essere eseguiti secondcelgola dell’arte.

Prima dell’entrata in esercizio dell'impianto, ilrpponente dovra trasmettere alla Provincia
di Terni, titolare del procedimento di autorizzaz#y un “certificato di regolare esecuzione
dei lavori” in conformita al progetto autorizzatdirmato da tecnico abilitato, vincolante ai
fini dell’efficacia del provvedimento di autoriziaze.

Il proponente (e/o la ditta appaltatrice dei lavati realizzazione) e tenuta agli obblighi di
denuncia, di conservazione e di custodia previatfat. 90 "Scoperte fortuite” del D.Lgs.
n.42/2004;

E fatto obbligo al Gestore di prevedere il trattart@ di deumidificazione in quanto I'umidita,
di cui il biogas é saturo, puo condensare all'imerdelle tubazioni, in seguito a variazioni di

temperatura e/o pressione provocando malfunzionémen
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6. E fatto altresi obbligo al Gestore di prevedere teamodistruzione in torcia, in caso di
emergenza, del gas in idonea camera di combustotemperatura T>850°, concentrazione
di ossigeno maggiore o uguale a 3% in volume e ¢tedapitenzione maggiore o uguale a 0,3

S.
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B PRESCRIZIONE GESTIONE IMPIANTI DI TRATTAMENTO

L'impianto deve essere esercito e gestito secoadpécifiche progettuali e le previsioni contenute
nella documentazione allegata allistanza, purchémepatibili con le seguenti, ulteriori
prescrizioni:

1. la provenienza dei rifiuti in ingresso all'impiantiovra comunque rispettare quanto previsto
dal Piano Regionale di Gestione dei Rifiuti, ap@tmv con Deliberazione del Consiglio
Regionale n. 301 del 05 maggio 2009 e con glicagirogrammazione dell’ATI Competente..

2. |l gestore nell'ambito del trattamento rifiuti davr

- predisporre una opportuna procedura operativa naratla sorveglianza e controllo
dell'accettazione del rifiuto, comprensiva di vexdf idoneita trasportatori, verifica
documenti di trasporto e mezzi di trasporto, veafaccettazione del rifiuto; i dati
sul conferimento dovranno essere organizzati inigrantale da avere il prospetto
dei conferimenti per trasportatore e produttorenraniera tale da avere un quadro
completo della rintracciabilita del rifiuto stessd.ale procedura dovra essere
concordata con Arpa e Provincia di Terni;

- individuare con cartellonistica i luoghi della mesis riserva/stoccaggio dei rifiuti.

3. Il Gestore, prima dell'accettazione dei rifiuti fighpianto, deve:

- predisporre una opportuna procedura operativa naratla sorveglianza e controllo
dell'accettazione del rifiuto, comprensiva di vexdf idoneita trasportatori, verifica
documenti di trasporto e mezzi di trasporto;

- acquisire informazione sugli stessi, al fine diifreare I'osservanza dei requisiti
previsti dall’autorizzazione, in base al codiceldgenco europeo dei rifiuti;

- determinare la massa dei rifiuti;

- verificare le caratteristiche dei rifiuti al fineidaccertare la compatibilita con le
modalita di trattamento dell'impianto;

- 1 dati sul conferimento devono essere organizzatimaniera tale da avere il
prospetto dei conferimenti per trasportatore e prttdre al fine di avere un quadro
completo della tracciabilita dei rifiuti in ingress

- adottare tutte le precauzioni necessarie riguardla aonsegna e alla ricezione dei
rifiuti per evitare o limitare per quanto praticadbigli effetti negativi sul’ambiente,
in particolare linquinamento dell’'aria, del suolodelle acque superficiali e

sotterranee, nonché odori, rumore e i rischi dirptr la salute umana.
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4.

Il gestore deve garantire presso le registrazioell'ampianto le informazioni relative alle
lavorazioni effettuate sul rifiuto, garantendo lantracciabilitd del trattamento. Le
registrazioni devono essere preferibilmente intégreon il registro di carico e scarico, in
modo da rendere agevole il controllo di tutto cidecé inerente ad ogni singolo carico di
rifiuto in ingresso, comprese:

« le informazioni tecniche relative al/ai ciclo/cicldi trattamento effettuati (linee di
trattamento, zone di deposito, informazioni temppeaalditivi aggiunti);

« la caratterizzazione analitica di riferimento;

« tutte le operazioni eseguite sullimpianto, quadi $ostituzione del letto filtrante del
biofiltro, eventuali malfunzionamenti o anomaliernhate dell’impianto, manutenzioni
ordinarie e straordinarie, sostituzioni di compotiercc,.

Tali documenti dovranno essere custoditi presseelde operativa e dovranno essere tenuti a

disposizione dell’autorita di controllo.

E fatto obbligo al Gestore, in merito ai materiaticuperabili, di rispettare le caratteristiche

qualitative, nonché le modalita di riutilizzo preté dalle vigenti disposizioni normative.

Per quanto riguarda le emissioni sonore ¢ fattolmubal Gestore di:

» verificare periodicamente lo stato di usura dell@agiizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori di aspirazione, prowendo alla sostituzione quando
necessario;

» utilizzare i punti di misura di cui alla valutazierconsegnata assieme alla domanda
per effettuare gli autocontrolli delle proprie ersigni rumorose.

E fatto obbligo al Gestore in caso di emergenzaiantble di provvedere agli interventi di

primo contenimento del danno ed attivarsi ai sele$iD.Lgs 152/06 Parte IV titolo V.

E fatto obbligo al Gestore in caso di emergenza ianthle di seguire le modalita e le

procedure definite dal Piano di Emergenza allegatdManuale Operativo, inoltre qualsiasi

revisione o modifica dei Piani di Emergenza dowsaeze comunicata all’Autoritd Competente

e allARPA competente per territorio entro i 30 gibsuccessivi.

E fatto obbligo al Gestore dinantenere efficienti tutte le apparecchiature esistemi di

controllo e misurazione dell'impianto; il malfunaemento di tale dispositivi dovra essere

gestito tramite apposita procedura da trasmettagk @nti competenti.

E’ fatto obbligo al Gestore di limitare le infestami provvedendo puntuale applicazione del

programma di disinfestazione, disinfezione, deza#izione, effettuando in particolare

operazioni di disinfezione delle zone di scarica déuti in ingresso ed operazioni di

derattizzazione dell’intero impianto.
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9. Le fasi di conferimento e ricezione devono essenglatte in modo da contenere la diffusione
di polveri ed odori. Allo scopo occorre responseziare il personale preposto per la
conduzione di tale fase del processo affinché olinte operazioni scarico, la gestione delle
porte di apertura in modo tale da ridurre al minimdempi di apertura e la conseguente

fuoriuscita di odori e polveri, nonché il rispettiei programmi di manutenzione.

B1 Gestione Impianto Biostabilizzazione e Compgsfia (Fase 1 E 2)

Si autorizza il Gestore all’esercizio dell'impianth biostabilizzazione/compostaggio, ubicato nel
sito IPPC approvato nel punto A.
Si autorizzano le seguenti operazioni:
- l'operazione di smaltimento D8 di cui al D. Lgs.2186 e s.m.i, Parte 1V, Allegato B
(Attivita IPPC 5.3) relativamente ai codici dellafd. B1 con produzione dei seguenti flussi:
« Biostabilizzato finalizzato a smaltimento in digcarD1 [CER 19.05.03 “compost
fuori specifica”];

- l'operazione di recupero R3 Recupero di sostanzamiche non utilizzate come solventi
(comprese le operazioni di compostaggio e altreftytamazioni biologiche), relativamente
alla linea di trattamento della frazione Umida pesiente da raccolta differenziata e del
verde di cui al D. Lgs. 152/06 e s.m.i, Parte Iledato C relativamente ai codici della
Tab. B-2, con produzione dei seguenti flussi:

«  Ammendante Compostato di Qualita conforme all'a@te@® del D.M. 75 del 29.04.10
« Scarti di processo destinati a smaltimento in digeaD1 [CER 19.05.01 “parte di
rifiuti urbani e simili non compostata’];
Nella fase di gestione 2 verra prodotto come scerforocesso:
« biogas destinato a recupero energetico R1 [CER @99 “rifiuti non specificati

altrimenti”];

La potenzialitd massima dell'impianto e di 28.5thho — Operazione R3.
La potenzialitd massima dell'impianto e di 15.0Gthho — Operazione D8.
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Tab. B-1 Tipologie di rifiuti da conferire pressmlinea di biostabilizzazione (D8)

C.E.R. Descrizione biostasbilizzazione

19 12 12| altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti al trattamento meccanico dei rifiuti,
diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11*

20.02.01| Verde da triturazione

Tab. B-2: Tipologie di rifiuti da conferire prestmlinea di compostaggio (R3).

C.E.R. Descrizione compostaggio

02 01 03 scarti di tessuti vegetali

feci animali, urine e letame (comprese le lettiesate), effluenti, raccolti
02 01 06 separatamente e trattati fuori sito

02 02 01 fanghi da operazioni di lavaggio e pulizia

02 02 04 fanghi dal trattamento in loco degli effluenti

fanghi prodotti da operazioni di lavaggio, pulizghucciatura, centrifugazione e
02 03 01 separazione di componenti

02 03 04 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformiane

02 03 05 fanghi dal trattamento in loco degli effluenti

02 04 03 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efluti

02 05 01 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformiane

02 05 02 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efloti

02 06 03 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli e#huti

rifiuti prodotti dalle operazioni di lavaggio, pulia e macinazione della materia
02 07 01 prima

02 07 02 rifiuti prodotti dalla distillazione di bevande atiche

02 07 04 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformane

02 07 05 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efluti

03 01 01 scarti di corteccia e sughero

03 03 01 scarti di corteccia di legna
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04 01 07

fanghi, prodotti in particolare dal trattamento laco degli effluenti, non
contenenti cromo

10 01 01

ceneri pesanti,scorie e polveri di caldaia (trarlagolveri di caldaia di cui alla
voce 100104)

10 01 02

ceneri leggere di carbone

10 01 03

ceneri leggere e torba e di legno non trattato

15 01 01

imballaggi di carta e cartone

1501 03

imballaggi in legno

19 08 05

fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflubane

2001 01

carta e cartone

2001 08

rifiuti biodegradabili di cucine e mense

20 02 01

rifiuti biodegradabili

20 03 02

rifiuti dei mercati

E’ fatto obbligo al gestore di trattare i rifiutirganici da raccolta differenziata nella linea di
compostaggio di qualitd R3. Nel caso tali rifiutbm rispettassero le caratteristiche per il
recupero, di seguito indicate, dovranno esserddtanella linea di biostabilizzazione D8.
L’'operazione di triturazione di rifiuti € considdgea quale operazione preliminare al
trattamento R3. Relativamente agli scarti di tramione del verde questo dovra essere
conferito ad operazione D8.
Per le indagini analitiche dovranno essere utilizzbe metodiche ufficialmente riconosciute a
livello nazionale quali:

e Il metodo IRSA CNR Norma CTI-UNI 9246 per il campimento per le analisi

merceologiche;

» Norma UNI 10802 per il campionamento ai fini dedtabilita biologica.

La caratterizzazione della frazione umida da ratzalifferenziata dovra prevedere:

» analisi visiva per ogni conferimento;
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10.
11.

12.

* un'analisi merceologica trimestrale per ogni Comuntgpo di raccolta;
Al momento del primo conferimento dei rifiuti spdicil gestore dell’impianto deve effettuare
verifiche analitiche della conformita ai sensi @#h 05/02/98 del rifiuto conferito tramite uno
0 piu campioni. | campioni prelevati devono ess@&@nservati presso l'impianto, a
disposizione dell'Autorita Territorialmente Compste per un periodo non inferiore a due
mesi.
Successivamente e ad ogni variazione significatied processo che origina i rifiuti e,
comunque, almeno una volta l'anno, il gestore wheffianto deve effettuare verifiche
analitiche della conformita del rifiuto conferitol campioni prelevati devono essere
opportunamente conservati presso l'impianto a disgpone dell'Autorita Territorialmente
Competente, per un periodo non inferiore a due mesi
| fanghi devono avere caratteristiche conformi aeldgl previste all'allegato IB del decreto
legislativo 27 gennaio 1992, n. 99; possono essélezati in misura non superiore al 35%
sulla sostanza secca nella preparazione della fastdiepartenza. Tale percentuale puo essere
elevata al 50% per i fanghi derivanti da impiantid¢purazione delle industrie alimentari.
Il compost di qualita prodotto dovra avere le caeaistiche indicate in Tab. B-3, le analisi
dovranno essere fatte con cadenze trimestrale.
Il materiale del lotto campionato non puo essemnowrcializzato fino all’esito delle analisi;
| risultati analitici devono essere conservati @émeno 5 anni.
Per il campionamento ed i controlli analitici deessere fatto riferimento ai metodi ufficiali,
alle norme tecniche emanate dagli organi competentagli Enti per la standardizzazione. In
via preferenziale vanno adottati quelli riportalta Tab. B3.
L’'autorita competente puo aumentare la frequenzbedanalisi oppure ridurla, qualora i

risultati analitici attestino un costante rispettiei limiti.
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Tab. B-3Limiti di accettabilita per ’TAmmendante Compostati Qualita conforme all'allegato 2
del D.M. 75 del 29.04.10.

ELEMENTO UNITA DI MISURA Ammendante Metodo
compostato misto
Metodi di analisi del
Campionamento compost, Manuale

ANPA
3/2001;

pH 6.0-8.5 Metodi di analisi del
compost Manuale
ANPA
3/2001

Umidita % <50 Metodo UNI 10780
app. C

Carbonio Organico % s.s. > 20 Metodo UNI 10780
app. E

Azoto Organico % s.t. >80 Metodo UNI 10780
app. J ??7??

Cadmio mg/kg s.s. <15 Metodo UNI 10780
app. B

Rame mg/kg s.s. <230 Metodo UNI 10780
app. B

Mercurio mg/kg s.s. <15 Metodo UNI 10780
app. B

Nichel mg/kg s.s. <100 Metodo UNI 10780
app. B

Piombo mg/kg mg/kg s.s. <140 Metodo UNI 10780
app. B

Zinco mg/kg s.s. mg/kg s.s. <500 Metodo UNI 10780
app. B

Cromo VI mg/kg s.s. <0.5 Metodo UNI 10780
app. B

Rapporto C/N <25 Metodo UNI 10780

Materiale plasticol % s.s. <0.5 Metodi di analisi del

vetro e metalli £ 2

compost,

Manuale ANPA
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mm) 3/2001

Inerti litoidi (=5 mm) | % s.s. <5 Metodi di analisi del
compost,
Manuale ANPA
3/2001

Acidi umici e fulvici % s.s. >7 Metodi di analisi del
compost,
Manuale ANPA
3/2001

Salmonelle n°/ 25¢g assenti

Escherichia Coli CFU/ 1g <1000

Streptococchi fecali MPN/g <1000

Indice di germinazione % > 60

Tallio mg/kg s.s. <2 Solo per ammendanti
contenenti alghe

13. E fatto divieto al Gestore di stoccare il compo&t & materiale organico in maturazione in

14.

15.

16.

17.

18.

aree diverse da quelle adibite allo scopo.

E fatto obbligo al Gestore di prevedere un idonio jger lo stoccaggio del compost di qualita
prodotto in maniera tale che non sia soggetto apelisione eolica o arrechi danno
all'ambiente.

E fatto obbligo al Gestore di avviare a lavoraziagwro il giorno successivo di conferimento
il material € in ingresso alla linea di compostaggii qualita

E fatto obbligo al Gestore di monitorare, almenensstralmente, lo stato di conservazione e
I'efficienza di tutte le strutture ed i sistemiabntenimento di qualsiasi deposito onde evitare
contaminazioni.

E fatto obbligo al Gestore, allo scopo di preverilréischio biologico di inalazione da parte
degli operatori, di polveri sospese e di aerosattementi patogeni, di far eseguire agli addetti
le operazioni di movimentazione, di rivoltamentotrdurazione e di raffinazione in mezzi
cabinati e dotati di appositi filtri o di far indegare mascherine anti-polvere.

E fatto obbligo al Gestore, in caso di fermo prajato, di provvedere allo svuotamento dei
biocelle, all'invio in discarica del materiale elalsuccessiva disinfezione, al fine di evitare

inconvenienti igienico-sanitari.
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19. il processo di biostabilizzazione (sia nel casdrditamento anaerobico/aerobico che nel caso
di trattamento solo aerobico) non deve essereimfera 21 giorni;

20. il processo di compostaggio (sia nel caso di tnatsto anaerobico/aerobico che nel caso di
trattamento solo aerobico) non deve essere infer&B0 giorni inclusa la maturazione;

21. Il processo di biostabilizzazione dovra essere ottodn modo tale da garantire un materiale
in uscita un indice di respirazione dinamico (IRDjeriore a 1.000 mg O2 x kg SV-1 x ora,
come previsto nella DGR n° 2030 del 22/05/06. Liiadli respirazione dovra essere misurato
almeno trimestralmente e i dati analitici dovranessere trasmessi annualmente con il Piano
di Monitoraggio e Controllo.

22. Le partite di ammendante compostato misto che haobdo il trattamento devono mantenere
la loro individualita anche durante le fasi di maazione e di stoccaggio del prodotto finito. A
tal proposito si prescrive che il materiale vengacsato in modo da individuare chiaramente
il lotto omogeneo di provenienza anche attraveraodilio di targhe ben visibili su cui venga
annotata data e riferimento del lotto. Ai fini debpetto della presente il gestore dovra
concordare con l'autorita competente una modalitindividuazione del lotto.

23. Le partite di compost fuori specifica dovranno essehiaramente individuate ed isolate
rispetto alle partite di compost di qualita.

24. Le analisi condotte sui materiali derivanti dal pesso, secondo le tempistiche e con le
modalita previste ai punti precedenti, dovrannoeessriassunte in una breve relazione che
dovra essere trasmessa annualmente con il Piafdodiitoraggio e Controllo. Tale relazione
dovra pertanto contenere:

« le analisi sulle singole partite omogenee di compogdotte nel anno, inerenti i parametri
previsti dal D.Lgs. nel D. Lgs. 75/2010 e s.m.i.;

« le misure dell’indice di respirazione IRD del matde uscente dalla biostabilizzazione;

« le analisi merceologiche sul rifiuto in ingressdiatpianto;

« le analisi di caratterizzazione sui rifiuti spegial ingresso.

25. E fatto divieto al gestore di miscelare le acqueridircolo provenienti dalla sezione di
trattamento con la Frazione Organica da selezioreeecanica con quelle di trattamento della
Frazione Organica da raccolta differenziata;

26. E fatto obbligo al Gestore, prima della messa irregio dellimpianto, di trasmettere
all'’Autorita Competente e all’Autorita di Controllana relazione tecnica di dettaglio che
illustri operativamente le modalita di gestione, ddintrollo di processo (di cui ai successivi

punti) e le procedure di gestione che assicurinsitairezza dei lavoratori.
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Trattamento anaerobico
3. Il monitoraggio dovra comunque prevedere:
o il controllo giornaliero della temperatura e umidital fine di monitorare
'andamento dellattivita biologica;
o il controllo della percentuale di metano nel bioeggore.
4. E fatto obbligo al Gestore di garantire il corretforocesso di metanizzazione attraverso

I'utilizzo dell'inoculo.

Trattamento aerobico
5. E fatto obbligo al Gestore di garantire la igiendzione della biomassa, allo scopo di
inattivare i patogeni eventualmente presenti neltamale trattato. A tale scopo, la
igienizzazione si intende conseguita quando ogmiepdel materiale € stata soggetta per
almeno 3 giorni ad una temperatura minima di 55fCtutta la massa e almeno una volta nel
corso del processo dovra essere raggiunta una teatyr@ di almeno 65°C
6. Durante tutto il processo (ossidazione e maturagjdiumidita deve essere mantenuta tra il
40 e il 60%. Sulla base dei controlli di processTarera intervenire con lI'umidificazione o
'aumento dell’'aerazione per ristabilire i valoritiimali.
7. | rapporti volumetrici di miscelazione tra i variateriali vanno calcolati in modo tale che il
rapporto iniziale C/N della miscela sia compresa 25 e 35.
8. E fatto obbligo al Gestore di garantire una elevatrcentuale di strutturante lignocellulosico
al fine di permettere la corretta areazione del enetle.
9. Nel corso del trattamento devono essere effettaatitrolli di processo finalizzati alla
conduzione ottimale del processo stesso, in pdatieo
o latemperatura dovra essere rilevata giornalmeritéree di monitorare 'andamento
dell'attivita biologica ed assicurare il raggiungento dei valori imposti per
l'igienizzazione del prodotto: dovra quindi permaa@er almeno 3 giorni a 55°C in
tutta la massa e almeno una volta nel corso det@sso dovra essere raggiunta una
temperatura di almeno 65°C
o La concentrazione di ossigeno gassoso nella massaadessere rilevata
giornalmente e non dovra mai essere inferiore &0l volume.
10. E fatto obbligo al Gestore di monitorare, almenonsstralmente, lo stato di conservazione e
I'efficienza di tutte le strutture ed i sistemiaintenimento di qualsiasi deposito onde evitare

contaminazioni.
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B2 Gestione Altre Operazioni Di Recupero (R1)

Si autorizza il Gestore ad effettuare le operazitimecupero energetico con operazione:
R1 (utilizzazione principale come combustibile oneoaltro mezzo per produrre energia) per il
codice CER 19.06.99 “rifiuti non specificati altrenti”, ovvero biogas da digestione anaerobica.

La potenzialita massima di produzione di biogagag a 2123x1000 N metri cubi/anno.

1. Relativamente ai punti di emissioni convogliata idente dall'impianto di recupero
energetico si rimanda al paragrafo C2 emissionatmosfera.

2. E fatto obbligo al Gestore di raccogliere le conderprovenienti dall'impianto di trattamento
di deumidificazione del biogas in idonei contenitamuniti di vasca per la raccolta di
eventuali fuoriuscite e/o sversamenti accidentdktte condense, previa analisi chimica,
devono poi essere smaltite in adeguati impiantiepurazione.

3. E fatto obbligo al Gestore di mantenere la torcielativa alla centralina del biogas in
efficienza secondo le istruzioni del costruttorehe dovra entrare in funzione in caso di
avarie o0 manutenzioni (ordinarie e straordinarieeidgruppi elettrogeni, in caso di
sovrapproduzione di biogas, nel caso in cui nonmtatecnicamente realizzabile il recupero
energetico e nel caso in cui il gas prodotto nomrisponda ai requisiti di cui alla seguente
Tab B-4.;

Tab. B-4equisiti combustione biogas

Parametro Valore
Metano min. 30% vol
H2S max 1.5% vol
P.C.I. sul tal quale min 12.500 kJ/Nm3.

1. E fatto obbligo al Gestore di garantire il controlautomatico in continuo della percentuale di
ossigeno nel gas. aspirazione Nel caso la percémtdiaossigeno sia superiore al 5% dovra
essere bloccata automaticamente I'estrazione.

2. E fatto obbligo al Gestore di dotare l'impianto din sistema di allarme da collegarsi
all'analizzatore che dovra essere tarato per avsesagjuando il biogas contiene una

percentuale superiore al 5% di ossigeno. In talentwalita dovra essere immediatamente
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avvisato il Responsabile Tecnico. In caso di inggndovranno essere scrupolosamente

applicate tutte le tecniche previste per lo spegmita dell'incendio.

E fatto obbligo al Gestore di garantire il controldella presenza della fiamma per la torcia
mediante la posa in opera di una termocoppia odeliala a raggi UV. In caso di mancanza
di fiamma dovranno essere attuate le seguenti gp@naautomatiche:

0 scatto del dispositivo automatico di riaccensione;

0 contatto d’allarme e allarme visivo nel caso I'anseone non avvenga per qualche

anomalia, entro un tempo prefissato;

E fatto obbligo al Gestore di predisporre nei piigdslla centralina dei presidi di sicurezza al
fine di limitare i rischi legati ad eventuali inngs di incendi ed esplosioni ed assicurare i

primi interventi.
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C - PRESCRIZIONE Emissioni — Scarichi — Rumore

C1l Prescrizioni Generali
Il Gestore € tenuto a presentare entro il 30 aprile ogni anno allArpa Umbria Sezione

Territoriale Terni-Orvieto e p.c. ad Arpa Umbria & Operativa Tecnica, il Piano di
Monitoraggio e Controllo in cui siano riportati iigultati dei monitoraggi e dei controlli analitici
previsti nelle singole prescrizioni.

In caso di superamento dei limiti esplicitamentegaritti, il gestore & tenuto a darne immediata
comunicazione all’Autorita Competente e di Contoll

Le certificazioni analitiche dei controlli effettiadovranno essere disponibili in impianto a
disposizione delle Autorita di Controllo.

Relativamente all'impianto la relazione sara presga su supporto informatico in formato tale per
cui i dati numerici possano essere facilmente esypice utilizzati per eventuali attivita di conttol

E’ facolta del Gestore presentare anche una rel@gicu supporto cartaceo. Tutti i punti di
campionamento presenti nella relazione dovrannceeressdentificati in modo univoco con un
identificativo e con le coordinate GPS.

Relativamente agli impianti il format relativo aligmo di monitoraggio € quello relativo
all'Allegato 1 al Rapporto Istruttorio. Tale formagpotra essere eventualmente adattato alle
esigenze del Gestore previo parere ARPA.

Il Gestore dovra presentare all’Autorita Competeatal’ARPA competente per territorio, entro 30
giorni dalla data di esecutivita del presente atioa Planimetria dei monitoraggi aggiornata, con
I'ubicazione dei punti di campionamento (identifida modo univoco con un identificativo e con le

coordinate GPS) relativi a tutte le matrici ambiainbggetto di monitoraggio nel seguito indicati;

Il Gestore é tenuto inoltre, in ottemperanza aisatel comma 3, lettera ¢ dell’art. 10 della Legge
Regionale 13 maggio 2009, con cadenza trimestralecampilare la sezione impianti
dell'applicativo O.R. SO. indicando i seguenti dati

e quantita e tipologia dei rifiuti in ingresso condmnza mensile;

e guantita e tipologia dei rifiuti trattati con cadea mensile;

e Quantita e tipologia dei rifiuti in uscita con cauea mensile;

* materiale in uscita impianto di compostaggio;

» prezzi di conferimento;
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Gli adempimenti relativi al monitoraggio delle esiani dell'area impianto IPPC sono indicate

nelle successive sezioni dedicate.

1. E fatto obbligo al Gestore di posizionare idonertedli indicatori presso ciascun punto di
campionamento, utilizzando la stessa simbologiartgia nella Planimetria dei monitoraggi;

2. E fatto obbligo al Gestore di effettuare il contmlla sorveglianza dei fattori ambientali ed i
relativi prelievi ed analisi, avvalendosi di persda e laboratori qualificati ed indipendenti,
secondo le metodiche ufficiali.

3. E fatto obbligo al Gestore di notificare all’ Aut¢é Competente e all’A.R.P.A. territorialmente
competente, eventuali significativi effetti negasull’ambiente riscontrati in seguito alle
procedure di sorveglianza e controllo conformandagiccessivamente alle decisioni
all’Autorita Competente sulla natura delle misurerrettive e sui termini di attuazione delle
medesime. Le anomalie riscontrate dovranno ess#legate ad una ricostruzione di quanto é
avvenuto nel corso dei prelievi desunto dai verbatia altri tipi di registrazione relative allo
stesso periodo;

4. E fatto obbligo al Gestore di garantire I'accessqéncipali dati di funzionamento nonché ai
risultati delle campagne di monitoraggio alle attarcompetenti;

5. E fatto obbligo al Gestore di condurre il control® la sorveglianza secondo le modalita
riportate nel presente atto;

6. Per le analisi del piano di monitoraggio e contmlil gestore dovra avvalersi preferibilmente,
direttamente o tramite apposita convenzione, diotatori accreditati in conformita alla
Norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025.

C2 Emissioni Atmosfera
Si autorizzano i seguenti punti di emissione incsti®ra:

- E1 proveniente dal camino del motore a combustiotena dell'impianto recupero biogas
- E2 proveniente dalla torcia di emergenza prover@atdl recupero biogas

- E3 proveniente dal biofiltro impianto di biostalaitiazione e compostaggio
Nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

E’ fatto obbligo al Gestore di:

1. rispettare i valori massimi di emissione di cuisallab C-1
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garantire I'accessibilita ai punti di misura dovessere tale da permettere lo svolgimento di
tutti i controlli necessari alla verifica del risge dei limiti di emissione e da garantire il
rispetto delle norme di sicurezza previste dallanmativa vigente in materia di prevenzione
degli infortuni ed igiene del lavoro;

data, I'orario e i risultati delle misure effettieatlle emissioni dovranno essere annotati sul
registro di cui al punto c), foglio B, ai fini deontrolli previsti dall’art. 269, comma 4, del
D.Lgs. 03.04.2006, n. 152;

in caso di guasto dell'impianto, tale da non perneet il rispetto dei valori limite prescritti, il
gestore dovra informare l'autorita competente enligootto ore successive all’evento, fermo
restando I'obbligo da parte dello stesso, di promedal ripristino funzionale dell’impianto nel
piu breve tempo possibile;

istituzione e alla corretta tenuta di un registreiaontrolli, ai sensi dell’art. 271, comma 17,
del D.Lgs. 03.04.2006, n. 152, per la registraziateds controlli analitici alle emissioni,
nonché dei casi di interruzione del normale funaiento degli impianti di abbattimento.
Fino alladozione da parte dell'autorita competerde specifico modello, tale registro deve
essere redatto come da fac-simile adottato con BR.@&. 204 del 20.01.1993, con pagine
numerate, bollate dall'Ente di controllo e firmatal responsabile dell'impianto; annotazione
sul foglio C del registro dei controlli, degli imieenti di manutenzione e/o sostituzione degli
impianti di abbattimento;

E fatto obbligo al Gestore di comunicare preventiemte, allARPA competente per
territorio, le date in cui verranno effettuati i etolli.

| controlli al punto di emissione E3 deve esseradodti secondo le modalita riportate nel
seguito

0 deve essere garantita la manutenzione mensileidélti® mediante assestamento,
reintegro ovvero sostituzione del materiale filtgn in modo da evitare
impaccamenti e garantire condizioni omogenee dimaabilita sull'intero volume
del mezzo, prevenendo la formazione di canali peataali per il flusso gassoso;

o deve essere effettuata linstallazione e regolaranatenzione di manometro
differenziale sul biofiltro, con annotazione deloradelle perdite di carico del letto
filtrante sul registro dei controlli, da effettuarson frequenza settimanale, nonché
in occasione di manutenzioni straordinarie e/o gostone del filtro;

0 deve essere garantita la regolare manutenzionestgééma di bagnatura del letto
del biofiltro, in modo da garantire una umiditaoidea al funzionamento del

sistema;
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0 deve essere garantita la verifica mensile dellkéiza del biofiltro a mezzo di
sistemi analitici rapidi, costituiti da fiale di aerbimento con indicazione
colorimetrica per gli inquinanti ammoniaca ed idieno solforato, da effettuarsi a
monte e a valle del biofiltro ed annotazione ddatiei risultati sul registro dei

controlli.

Relativamente ai nuovi punti di emissione valgomaitre le seguenti prescrizioni:

8.

10.

11.

12.

Il gestore almeno 15 giorni prima di dare iniziolldemessa in esercizio degli impianti nuovi o
oggetto di modifica dovra darne comunicazione aiiGaita competente.

La messa a regime degli impianti dovra avvenireadopn oltre 30 giorni dalla relativa data
di messa in esercizio.

Entro 15 giorni dalla data fissata per la messaegime, il Gestore dovra effettuare almeno 2
misure ai punti di emissione nell’arco di 10 gigrni

Successivamente i controlli dovranno essere faerme eseguite in discontinuo con cadenza
annuale su tutti i parametri per i quali esistonkimiti espressi.

In caso di attivazione dei punti di emissione neleagli impianti di emergenza e di sicurezza
(punto di emissione E2) e/o in caso di eventuaksgifermi degli impianti tale da non
garantire il rispetto dei valori limite prescrittiif Gestore € tenuto ad informare I'’Autorita
Competente ed Arpa Umbria entro le otto ore sueeesal’evento indicando le circostanze,
le cause, le misure protettive e preventive adeted i tempi di ripristino, fermo restando
I'obbligo da parte del Gestore di procedere al igimo funzionale delle apparecchiature nel
piu breve tempo possibile. A tale riguardo il Gestei dovra dotare di opportune procedure
di gestione di tali emergenze. Tali procedure dow@ prevedere la tenuta di registri con la
data e I'ora dell’evento che ha portato all’attivane dei dispositivi di sicurezza, insieme alla
registrazione della causa e della conseguenza. fiegestro deve essere tenuto in azienda a

disposizione degli organi di controllo

Tutte le prescrizioni ed in particolare i valoritite fissati potranno essere aggiornati in base a:

0 emanazione di nuove norme;
o risultati di analisi;

o risultati di verifiche in situ.
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CRITERI DI CAMPIONAMENTO E MISURA DEI PARAMETRI DELLE EMISSIONI
PROVENIENTI DAL BIOFILTRO

METODOLOGIA PER L' INDIVIDUAZIONE DEI PUNTI DI MISUR A

1. Relativamente alle emissioni convogliate prebBamea impianto (emissioni biofiltro), con
riferimento ai criteri di campionamento e misurai ggarametri provenienti dai biofiltri, il
Gestore dovra rispettare i limiti di cui all@abella 1-2 per la verifica del parametro SOV
espresso come COT secondo la norma UNI n. 13526determina il carbonio organico
contenuto in tutte le molecole organiche.

2. |l Gestore, prima della messa in funzione delpianto, dovra concordare con Arpa Umbria le
modalita di esecuzione delle misure sul biofilmache in relazione alla preventiva mappatura

di velocita dello stesso.

Si riportano nella Tab C-2 i metodi da utilizzgper il campionamento dei parametri di cui
alla Tab C-1.

Tab. C-2: Metodi da utilizzare per il campionamento biofiltro

Inquinante Metodo da utilizzare

AMMONIACA UNICHIM 632/1984

AMMINE OSHA 40

MERCAPTANI OSHA 2542

H.S UNICHIM 634/1984 con analisi spettrofotometrica

SOV Determinazione delle concentrazioni in massaGarbonio

Organico Totale in forma gassosa a basse conceiotniam
effluenti gassosi. Metodo in continuo con rilevatoa
ionizzazione di flamma UNI EN 12619:2002

ODORE Tecnica olfattometrica dinamica UNI EN 132283
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Tab. C-1: Monitoraggio emissioni impianto di compostaggio

_ | Diametro o
Durata Altezza di .
] ) Frequenza o lati della )
) Valore emis. ) Portata media nelle o Temperatura | emissione ) ) Impianto
Punto Inquinante Provenienza emissione sezione di ]
(mg/Nmc) (Nnv/h) 24h (°C) dal suolo o abbattimento
. (9g9/anno) emissione
(h/giorno) (m)
(m)
E2 Impianti di emergenza e sicurezzaTorcia
750 24 335 850 14 0.63
El Polveri 10 Impianto di
combustione
HCI 10 biogas
Carbonio 150
Organico Totale
HF 2
2600 24 335 450 11 0.05 Post Combustore
NOXx 450
Monossido di 500
carbonio
Ossigeno <5%

* dati da comunicare in occasione della trasmissiatei certificati analitici
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Diametro o

Durata Altezza di .
] ) Frequenza o lati della )
) Valore emis. ] Portata media nelle o Temperatura | emissione ) . Impianto
Punto Inquinante Provenienza emissione sezione di i
(mg/Nmc) (Nn/h) 24h (°C) dal suolo o abbattimento
. (9g/anno) emissione
(h/giorno) (m)
(m)
E3 Ammoniaca 10 Impianto di 120.000 24 7 gg/sett 35 2 15x50 Biofiltro
compostaggio

Ammine 5
(come
metilammina)
Mercaptanie HS | 5
(come HS)
SoVv 50

(espresso

come COT)
Odore

300

(UO/M’)
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C3
1.

Scarichi idrici
E fatto assoluto divieto al Gestore di diluire garichi parziali per rientrare nei limiti di
accettabilita con acque prelevate allo scopo.
Il Gestore esegue idonea e periodica manutenziorsstemi di depurazione/collettamento
utilizzati al fine di garantirne un costante ed@énte funzionamento.
| sistemi di raccolta e convogliamento delle acqueteoriche devono essere mantenuti
efficienti e liberi da intasamenti, nonché sottdpagegolare manutenzione e pulizia.
E fatto obbligo al Gestore di raccogliere le acalidavaggio delle aree di accumulo di rifiuti
e le acque di processo (percolati) in un sistemeadcolta indipendente da quello delle acque
meteoriche e delle acque di prima pioggia.
Il Gestore garantisce l'accessibilita scarico degtiarichi parziali per il campionamento da
parte dell'autorita competente al controllo, effethdo con cadenza periodica le operazioni di
manutenzione e pulizia atte a rendere agibile Esso al punto assunto per il campionamento.
Il Gestore € tenuto a dare comunicazione prevenéila Provincia di Terni e allARPA
Sezione Territoriale Terni/Orvieto di eventuali ,emioni della rete fognaria interna e/o del
ciclo produttivo se comportano variazioni alla comsgione quali-quantitativa degli scarichi,
guanto sopra anche in riferimento all’allacciamerdo scarichi di tipo domestico alle reti
presenti nel sito IPPC.
Il Gestore é tenuto ad eseguire opportuna certfficae analitica degli scarichi parziali con i
parametri significativi, con la periodicita indicatnel seguito e comunque in caso di necessita.
Tutti gli scariche dovranno essere identificati arartellonistica adeguata.
E fatto obbligo al Gestore di ricircolare ove pdsité le acque di processo (percolati) e di
inviare I'esubero a un impianto di trattamento auzaato previa analisi del tipo di inquinanti

contenuti.

Preso atto dellAccordo di Fornitura servizi stigiib tra GreenAsm e Nuova T.I.C., in data
02/12/2010 e della Autorizzazione rilasciata ddMeovincia di Terni in data 22/10/2007 con prot.

n. 62717 al Consorzio Montoro (al quale afferisaeclae Nuova Tic), successivamente volturata

con Atto Provinciale in data 01/10/2010 - prot.57412 , si autorizzano i punti di scarico parziali

definiti nella tabella seguente:
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Tab. C3 Scarichi refluo di dilavamento

SCARICHI REFLUO DI DILAVAMENTO

Numero
scarico Provenienza Recettore Impianti/fasi di trattamento
parziale
Rete fognaria privata Trattamento di prima pioggia co
Strade e _ o . _
S1 piazzali di Proprieta accumulo, disoleazione e
Nuova TIC filtraggio
Rete fognaria privata Trattamento di prima pioggia co
Strade e _ o . _
S2 piazzall di Proprieta accumulo, disoleazione e
Nuova TIC filtraggio

Gli scariche parziali S1 ed S2 in ingresso alkter fognaria NUOVA TIC, dovranno essere

monitorati con frequenza semestrale per tutti igraetri indicati nella tabella Tab. C4

Tab. C4: Parametri da analizzare scarico impiadtg@rima pioggia e relativi limiti

PARAMETRI unita di misura
pH Unita di pH
Conducibilita pS/cm
Solidi speciali totali [da intendersi comang/I

solidi sospesi totali]

BODS5 (come 02) mg/I
COD (come 02) mg/I
Arsenico mg/I
Cadmio mg/I
Cromo totale mg/I
Cromo VI mg/I

Ferro mg/I
Manganese mg/I
Mercurio mg/I
Nichel mg/I
Piombo mg/I
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Rame mg/I
Zinco mg/I
Solfuri (come HS) mg/I
Solfiti (come Sg) mg/I
Solfati (come S£) mg/I
Cloruri mg/I
Fosforo totale] mg/I
(come P)
Azoto ammoniacale (come WH mg/I
Azoto nitroso (come N) [2] mg/I
Azoto nitrico (come N) mg/I
Grassi e olii animali/vegetali mg/I
Idrocarburi totali mg/l
Fenoli mg/I
Escherichia coli UFC/
100ml
Saggio di tossicita acuta

Qualora dagli accertamenti effettuati dall’Autori@di controllo o dagli autocontrolli effettuati dal
Gestore, emerga la presenza di sostanze pericdliosa alla Tab. 5 allegata alla DGR — Direttiva
Scarichi n. 1171/2007 e smi, al di sopra del limiterilevabilita ed entro i valori limite di

emissione, il gestore dovra presentare entro 1&dnjgiall’Autoritd competente una richiesta di

aggiornamento dell'autorizzazione per lo scaricsdstanze pericolose.

E fatto obbligo al gestore di comunicare allAut@riCompetente e ad Arpa Umbria gli eventuali
atti di rinnovo/aggiornamento dell’AutorizzazionkoaScarico Finale del Consorzio Montoro.

E fatto obbligo al gestore di trasmettere al CorzsorNera Montoro i risultati dei monitoraggi

effettati.
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C4 Rumore
In considerazione del fatto che il Comune di Nanai provveduto all’adozione della proposta

preliminare di zonizzazione del territorio comunaieesensi della Legge 447/95 e della LEGGE
REGIONALE 6 giugno 2002, n. 8 (Disposizioni per dbntenimento e la riduzione
dell'inquinamento Acustico) e del relativo REGOLANED REGIONALE 13 agosto 2004, n. 1
(Regolamento di attuazione della legge regionalggibgno 2002, n. 8 Disposizioni per |l
contenimento e la riduzione dell'inquinamento amadt il Gestore dovra rispettare i limiti di cui
all'art.3 comma 1 del DPCM 14.11.1997.

1. Il Gestore é tenuto a presentare, entro 60 giormliailmessa in esercizio dell'impianto, una
verifica della valutazione previsionale di impatoustico ai sensi della legge 447/95, redatta
in conformita agli artt. 19 e 20 del Regolamentagi@eale 13/08/2004, n. 1 corredata da
misurazioni fonometriche.

2. In caso si accerti il superamento dei limiti, lalm@zione dovra riportare gli accorgimenti
previsti per il contenimento delle emissioni aatlsti, nonché la stima della loro efficacia in
termini di abbattimento dei livelli di rumore coa fempistica degli adeguamenti.

3. E’ fatto obbligo al Gestore di effettuare ogni &eni, ai sensi della Legge 26 ottobre 1995, n.
447, una valutazione d’'impatto acustico ed ogntase@enga inserito un nuovo macchinario
nel ciclo di lavorazione, detta indagine, relati@ilintero complesso impiantistico soggetto ad
AlA, dovra essere inviata alla Regione dellUmbra, Comune di Narni, alla sezione

territoriale dell’ARPA ed alla Provincia di Terni.
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D OPERE DI ADEGUAMENTO

Entro 3 mesi dal rilascio delllAlIA dovra essere amgato il progetto I' "IMPIANTO DI
DIGESTIONE ANAEROBICA CON VALORIZZAZIONE ENERGETHON COMPOSTAGGIO E
BIOSTABILIZZAZIONE DI RIFIUTI A MATRICE ORGANICAh iseguito alle opere di

adeguamento richieste nel presente rapporto isirigite di seguito riportate:

1. Predisporre la costituzione modulare del biofijt con almeno 3 moduli singolarmente

disattivabili per le manutenzioni ordinarie e strdmarie.

2. prevedere un sistema di areazione forzata riaia di maturazione del compost di qualita;
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E MISURE DI CONTROLLO ARPA E PROVINCIA DI TERNI

Arpa Umbria provvedera ad eseguire misure di cdidrsulle matrici ambientali presso il Gestore
secondo la Tab. E1 sotto riportata. Arpa Umbriarisierva la facolta di modificare il quadro
relativo al monitoraggio in relazione a possibiljgiornamenti della programmazione annuale dei
controlli.

Arpa Umbria anche sulla base delle relazioni aningi@l gestore, redigera una relazione annuale
relativa ai risultati del Piano di Monitoraggio eddtrollo nel quale saranno indicate le eventuali
proposte di revisione dello stesso; tale relazisaga trasmessa all’Autorita Competente, e al
Comune di Narni.

Tali misure di controllo sono a carico del Gestat&a quale verranno applicate le tariffe dell’Arpa
Umbria in attesa che sia recepito, da parte dellegiene Umbria, il Decreto Interministeriale 24
aprile 2008 “Modalita anche contabili e tariffe dapplicare in relazione alle istruttorie ed ai

controlli previsti dal D.Lgs 59/2005 e smi”.

Tab E1 Misure di controllo Arpa

Aspetto da monitorare Frequenza Parametri

Emissioni in atmofera o .

o Annuale Parametri limiti espressi
Biofiltro
Scarico parziale (S1 0 S2) Annuale Parametri liregpressi
Audit completa sugli aspetti
gestionali e prescrittivi Triennale
dell'autorizzazione

. Ogni 3 anni o in caso di Rumore ambientale
Rumore ambientale N o
modifiche sostanziali

In appendice é riportato il quadro generale delletetminazioni analitiche eseguite da ARPA, da

considerare per le sole matrici previste dall’attotorizzazione.
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