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Scheda informativa A.l.A.

Denominazione

RIVALCO Srl

Presentazione domanda

25/06/2012

Protocollo domanda

34941
Comune Terni Narni
Codice IPPC 51

Tipologia attivita

IMPIANTO PER IL RECUPERO DI RIFIUTI
SPECIALI PERICOLOSI R6, MEDIANTE
MESSA IN RISERVA R13, CON CAPACITA DI
OLTRE 10 TONNELLATE AL GIORNO.




Sintesi Procedura

Passi Procedura Data
Presentazione domanda 25/06/2012
Awvio procedimento Prot. 35008 del 25/06/2012
Pubblicazione su quotidiano 9/07/2012 Giornalédeibria
Sopralluogo tecnico Non effettuato
Riunione GdL

Osservazioni da parte del Comune

Osservazioni del pubblico

1° c.d.s. 24/07/2012

Conferenza dei servizi
2° c.d.s. 09/10/2012
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Quadro 1 - Autorizzazioni sostituite dall’Autorizzazione Integrata Ambientale

domestici in

pubblica fognatura

Settore Ente Estremi Data Data Note
interessato competente | autorizzazione emissione | scadenza
Richiesta
autorizzazione pe D.Lgs 152/2006 e
Scarico in fogna Sl scarico reflui 27/01/2012 s.m.i.,e D.G.R.

Umbria 1171/2007|

Quadro 2 - Autorizzazioni, pareri, visti, nulla ost utili per la valutazione

integrata
Settore Ente Estremi Data
; s . . Data scadenza Note
interessato competente autorizzazione emissione
D.Lgs 152/2006 e
s.m.i.,L.R. 16
Verifica Regione Determina febbraio 2010, n°12
Assoggettabilita glo . . 45 01/06/2012 “Norme in materia
Umbria Dirigenziale n 4263 -
al VIA di impatto
ambientale” e della
D.G.R. 861/2011
4 anni dalla
data di
comunicazione
di inizio lavori
. PERMESSO DI .
Edilizia Comune di | ~gTRUIRE N. | 30/04/2012 | ~Pat@ultimaj — Art. 15, LR.
Narni per n°1/2004
21706 N
comunicaziong
inizio lavori
fissata al
30/04/2013
Parere Preventivo  ASL 4 Prot. n 17591 |  26/02/2012 Art 20 lett. f L.

833/78

L’attivita non €& soggettaal controllo dei vigili del fuoco, in quanto norcoimpresa nell’elenco
delle attivita del DPR 1 agosto 2011 n 151
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Inquadramento e descrizione dell'impianto

1. Inquadramento generale del sito

1.1 Inquadramento amministrativo-urbanistico

Sulla base di quanto riportato nel PRG il sitocaudle € insediato il complesso industriale ricade i

area classificata “ZONA P3 -Aree produttive periamhe”.

Le aree collocate entro 500 m dall’impianto sorassificate come di seguito indicato:

P3 Zone destinate ad insediamenti industriali dvauedificazione — Aree produttive per

addizione
SD1 schema direttore

E1l V2.1 zone destinate ad usi agricoli di salvagjaaidrologica ad in edificabilita assoluta.

Corsi d’acqua principali e fasce ripariali
E5 V7.5 zone destinate ad usi agricoli ci compeios&z Aree di compensazione

E1l V2.4 zone destinate ad usi agricoli di salvagjaaidrologica ad in edificabilita assoluta.

Terrazzi fluviali
E2 V4.3 zone destinate ad usi agricoli di tutelegistica. Colle di Le Treiei- Camartana
P3 Vp Aree produttive per addizione. Parchi

F M7 Pp Zone destinate ad attrezzature ed impidntinteresse generale. Strade di

distribuzione locale. Parcheggi a raso.

D ne P3 Zone destinate ad insediamenti industtiatiuova edificazione — Aree produttive
per addizione

E1l V2.4 zone destinate ad usi agricoli di salvagjaaidrologica ad in edificabilita assoluta.

Terrazzi fluviali.

D P3 Pp Zone destinate ad insediamenti industridgiee produttive per addizione.

Parcheggi a raso.

D ne P3 Zone destinate ad insediamenti industtiatiuova edificazione — Aree produttive

per addizione

Pag. 6 di 6



» E5 V7.5 zone destinate ad usi agricoli ci compens&z Aree di compensazione

« Dri P1 Zone destinate ad insediamenti industrdibtrutturazioni. Aree industriali.

CLASSIFICAZIONE CATASTALE DEL SITO

COMUNE DI Narni
FOGLIO N. 118
PARTICELLE N. 330-331

I Comune di Narni ha provveduto alla zonizzaziagcestica del proprio territorio ai sensi dell’art.
6, comma 1, lettera a) della Legge Quadro n. 44261&0/95 e pertanto si applicano i limiti di cui
all’art. 2, comma 2 e art. 3, comma 1, del DPCML1/37. Tali valori sono riportati nella tab. 1. La

classificazione acustica di Narni attribuisce a#fa industriale la classe V “Area prevalentemente

industriale”.
Classi di destinazione d’'uso del Valori limite di Valori limite assoluti
territorio emissione di immissione
Tempi di riferimento Tempi di riferimento
Diurno Notturno Diurno Notturno
(06.00-22.00)| (22.00-06.00)| (06.00-22.00)| (22.00-06.00)
CLASSE I: Aree particolarmente protette 45 35 50 40
CLASSE II: Aree residenziali 50 40 55 45
CLASSE llI: Aree miste 55 45 60 50
CLASSE IV: Aree di intensa attivita umana 60 50 65 55
CLASSE V: Aree prevalentemente industrial 65 55 70 60
CLASSE VI: Aree esclusivamente industriali 65 55 70 70

Tabella 1- Limiti relativi alla zonizzazione acustca del Comune di Narni

1.2 Inquadramento geografico-territoriale

Il lotto in cui sorgera I'impianto della Rivalcars. € di proprieta della Societa Rodi s.r.l. chelara
in affitto alla societa richiedente; e situato atdlita Treie di Narni, all'interno della nuova are
Produttiva omonima ed occupera una superficie cesspla di circa 9855 Mdi cui 999,5 m

coperta, 3.630,5 frscoperta impermeabilizzata e 5.230svoperta non impermeabilizzata.

Pag. 7di 7



Figura 1: aereofotocarta con estensione di 1000 mt

L'intervento consiste nella realizzazione dell'imte stabilimento (infrastrutture e sezione
impiantistica); in particolare € prevista la reaizione di:
— un capannone industriale delle dimensioni in pigtiax 22,10 mt, altezza utile interna di
circa 12 mt;
— un'area all'interno del capannone a destinaziomsodiffici e servizi di dimensioni in pianta
4,5 x 22 mt;
— un’area di stoccaggio esterna delle sostanze tlto $iquido (rifiuti, prodotto rigenerato,
materia prima) e rifiuti.

Gli stoccaggi dei rifiuti saranno dotati di bacidocontenimento e per quanto concerne i rifiuti
prodotti anche di tettoia; per quanto concernetiVidh di rigenerazione questa sara condotta
interamente all'interno del capannone dove sartaliato I'impianto.

L'insediamento produttivo avra un volume totalel @934 m.

L’accesso all'area di stabilimento sara garantdalde cancelli carrabili ed uno pedonale. La strada
di accesso allo stabilimento é la strada di lo#izzane esistente realizzata dal lottizzante.

All'interno del lotto sara assicurata un’adeguaitbilita sia pedonale che carrabile sia nel rigpett
della logistica di gestione che dei problemi asso@illa sicurezza. In particolare tra le macchine
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costituenti I'impianto saranno lasciati spazi adggper garantire la possibilita di avvicinamento,
non solo per le fasi di gestione, ma anche pertaaémanutenzioni o casi di emergenza associati
ad aspetti relativi alla sicurezza che all’'ambiente

Gli stoccaggi, i percorsi, le aree di sosta saramtemtificati con cartelli o scritte a terra in
conformita alla normativa vigente.

Le aree di conferimento e stoccaggio esterne sargoste in zone facilmente raggiungibili dai
mezzi e dagli operatori e perfettamente integratlaviabilita interna allo stabilimento nel risfiet
delle esigenze di flusso. Nella definizione dellgistica e viabilita totale di stabilimento (sia
interna che esterna al capannone) si porra patedattenzione all’esigenza di garantire il pieno

rispetto della sicurezza dell'uomo e dell’ambiente.

Nelle immediate vicinanze dell'impianto produttisono presenti le seguenti attivita:
— Contesto artigianale\industriale;
— Varie Attivita manifatturiere,
— Alcune case sparse.
In particolare I'area oggetto di intervento confina
— anord con il flume Nera che scorre a quota infer{e31 mt circa), al di la del quale vi sono
le aree di proprieta della Terni Research e laraknttermoelettrica della soc. Cofely
Energia Srl (ex area Nuova Terni Industrie Chimjche
— ad est e ad ovest con aree incolte, al momentoogonpate da nessuna attivita di tipo
industriale;
— asud con un parcheggio al di Ia del quale, all#tadiza di circa 125 mt., vi € una abitazione
di Strada delle Treie.

La scelta del sito presenta numerosi aspetti podita i quali:

— localizzazione dell’area; la posizione del sitaultia, infatti, strategica visto che si trova sulla
direttrice Terni- Orte che a sua volta é collegada Roma-Firenze (Autostrada del Sole-
Al), Perugia-Fano (E45), Viterbo;

— l'area risulta urbanizzata per la specifica degim@e d'uso (sono state gia realizzate le reti
delle varie utenze tra le quali elettricita, acgiogne, ecc..) collegata da idonea viabilita
adatta anche ai mezzi pesanti;

— Coerenza con gli strumenti urbanistici e territigiria

— Possibilita di controllo e monitoraggio ambientale;

— Collocazione favorevole rispetto al contesto inatdb;
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- Insediamento gia presente ed operante;

— Assenza di modifiche impiantistiche rispetto altaazione attuale.

1.3 Inquadramento paesaggistico/storico/culturale

Oltre al P.R.G., i principali programmi e linee daiiche interessano lo stabilimento sono i seguenti:

TITOLO PIANO ENTE
Piano Urbanistico Territoriale — P.U.T. Regione
Piano Territoriale Coordinamento — P.T.C|P Prowanci
Piano Regolatore del Comune Comune

Tabella 2: Piani relativi al terrtorio

Per I'area occupata dall'insediamento industriggani territoriali citati prevedono:
— vincolo paesaggistico ai sensi del D.L. n. 42 d&02/2004, in quanto I'area dove insiste lo
stabilimento si trova ad una distanza di circa @b@al Fiume Nera,
— Porzione dell’'area ricade tra le emergenze stosi@heologico di tipo puntuale ai sensi
della Delibera di C.C. n. 50 del 09/07/2003 sotgtpaalla tutela speciale prevista dalle
NTA del PRG in adeguamento al PTCP (elenco A);

— Vincolo idrogeologico.
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- = | |mite 150 m dal flume Nera

2. Analisi dell'attivita e del ciclo produttivo

2.1 Ciclo produttivo

L’azienda intende realizzare e gestire un impiafitoigenerazione dei reflui liquidi prodotti dal

decapaggio dei metalli.

Le attivita di decapaggio vengono condotte pressazlende che effettuano lavorazione sui metalli

(acciai speciali e non) sia volte alla produzionprddotti finiti che intermedi.

Il decapaggio consiste in una serie di immersiogii mhateriali/prodotti da decapare in vasche

contenenti sgrassanti per metalli, acido cloridriecc. La fase successiva allimmersione & quella

del risciacquo.

Sia dalla fase di decapaggio che dalla fase suweess generano dei rifiuti liquidi (soluzione

esausta e acqua contaminata da acido e sgrassante).
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| rifiuti che si generano nelle due fasi di tratemto (decapaggio e risciacquo) hanno le stesse
caratteristiche, in termini di tipologia di inquma, ma sono caratterizzate da differenti
concentrazioni. Entrambi i rifiuti liquidi devonos&ere inviati a recupero/smaltimento da parte

dell'azienda produttrice, configurandosi come tifliquidi.

L'impianto della Rivalco s.r.l. ha come oggettoatupero di tali soluzioni, in particolare I'aziend
intende installare e gestire un impianto che rineeein ingresso tale tipologia di rifiuto procede
alla rigenerazione della soluzione producendo adlbwidrico e solfato ferroso, che saranno
riammessi sul mercato e venduti come materie prime.
Trattandosi di un nuovo intervento, ovvero la am@tne e l'esercizio di un impianto di
rigenerazione di acido cloridrico, lo stesso prevesla la realizzazione di opere edili sia
l'installazione dell'impianto.
L’installazione del nuovo stabilimento prevededalizzazione di:

— capannone industriale;

— edificio uffici;

— area stoccaggio prodotti liquidi;

— recinzione, viabilita;

— impianto elettrico (cabina);

— impianto di rigenerazione decapaggi cloridrici.

L'impianto di rigenerazione decapaggi cloridriciravuna capacita di trattamento di 2 t/h e

permettera il recupero degli acidi secondo lo s@arblocchi di seguito riportato (figura 3):
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Acido solforico
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Alimentazione
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HCI distillato
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Slurry
salino

Fase 5
Filtropressa

\/

Fase 9

Scrubber acqua

Scrubber a soda

v

E1- Emissioni
in atmosfera

Figura 3: schema a blocchi dell'impianto.
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Fase 1. - Ricevimento rifiuti liquidi.

Il ricevimento dei rifiuti liquidi avviene nell’aige esterna al capannone. Il refluo di decapaggio
acido, proveniente dai produttori, sara scaricaatiedautobotti previa una filtrazione primaria
attraverso una batteria filtrante e stoccato nedgatoccaggi.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di soaidagli automezzi e costituita da:

— Filtro a maniche multiple in vetroresina completandiicatori di ingresso e uscita;

— Pompa centrifughe.

Fase 2. - Alimentazione impianto

Dal parco stoccaggi mediante sistema di pompe e tubazionsi alimenta il primo componente
dell'impianto: il disoleatore termicdl. processo a partire da questa sezione avvieaetmmatico e
rappresenta il punto di connessione tra le attisfitd vengono condotte all’esterno e tutta I'ativit

di recupero che viene condotta dalle macchinellasgtaall'interno del capannone.

Fase 3 - Disoleazione

Il disoleatore termico € del tipo a piani coalesiceh refluo di decapaggio viene alimentato al
disoleatore previo riscaldamento con acqua glieotatlda proveniente dalla pompa di calore e
integrato dall'aggiunta di acido solforico, del lgusi sfrutta I'esotermia. L'olio, separato in m&su
del 2 + 4 % viene raccolto in serbatoi di carastézhe idonee per essere smaltito presso terzi. Il
flusso disoleato viene avviato all’evaporatoreseotioto.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di dészione e costituita da:

— Disoleatore monolitico in skimmer dell'olio, e valg;

— Scambiatore di riscaldo in concentrato;

— Sezione di dosaggio acido solforico;

— Controlli strumentali di portata, temperatura eli;

— Pompa di alimento dell'evaporatore;

— Pompa di del disoleatore.

Fase 4 - Evaporazione 1

L’evaporatore del tipo sottovuoto e riscaldato daa yompa di calore per mezzo di uno

scambiatore. Per effetto dell'evaporazione alfimdedell’evaporatore si producono ferro solfato e
zinco solfato in forma anidra o monoidrato (slurey)dell’evaporato che viene successivamente
condensato recuperando HCI. Dalla gamba dell'eedp@r viene estratto lo slurry salino che viene

avviato a un filtro pressa, con fase di soffiagdele acque madri. Dalla presente fase si produce
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pertanto uno dei prodotti dell’impianto HCI distilb che costituisce la soluzione di decapaggio
recuperata e che sara stoccata all’'esterno, neteeallo scopo installati per essere poi venduto.
Dal punto di vista impiantistico la sezione di evegzione € costituita da:

— Evaporatore in vetroresina delle dimensioni cariatieheo 1600 x 3000H.

— Scambiatore di riscaldo;

— Scambiatore di condensazione;

— Pompa di circolazione;

— Sistema vuoto.

Fase 5 - Filtropressa

Nella filtropressa lo slurry salino viene separdétle acque madri. Le acque madri sono riciclate al

disoleatore e da questo all'evaporatore. Il pastekparato dal filtro pressa, viene raccolto ia un

tramoggia dalla quale viene dosato in continuorsusciogliera.

Dal punto di vista impiantistico la sezione dirfil{pressatura e costituita da:

— Filtro pressa in polipropilene con 21 piastre m@00.x 1000;

— Tramoggia in polipropilene di raccolta del pastetion coclea di trasporto sul fondo della
sciogliera;

— Pompa a membrana pneumatica.

Fase 6 - Sciogliera

Nella sciogliera si alimenta acqua calda di idratae, riscaldata dalla pompa di calore del

cristallizzatore. Si produce una soluzione cheeiavviata ad un evaporatore criogenico.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di talézzazione € costituita da:

— Sciogliera di sezione circolare con capacita didcon fondo ellittico, con agitatore a ancora,
cono di convogliamento, grondaia di sfioro;

— Scambiatore di riscaldo;

— Pompa di riciclo acque madri.

Fase 7 - Evaporazione 2

Nell’evaporatore del tipo sottovuoto, per effet@ld riduzione di temperatura, cristallizzano ii sal
idrati di ferro solfato e zinco solfato. | Sali \g@mno estratti ed inviati alla centrifuga.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di evegzione 2 € costituita da:

— Corpo evaporatore in vetroresina avente dimensiaratteristichep 1600 x3000H completo di

gamba di raccolta dei Sali alimentante la centafdgseparazione;
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— Scambiatore di condensazione;

— Sistema del vuoto.

Fase 8 - Centrifugazione

| sali alimentano la centrifuga a spinta che lissapdalle acqua madri inviando quest’ultime alla
sciogliera. Il prodotto della centrifuga € il sedomprodotto dell’impianto: Solfato ferroso che \e@en
stoccato e confezionato per la vendita.

Si riporta di seguito la descrizione dei componenstituenti le fasi del ciclo produttivo e si ajée

il P&D dell'impianto.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di céngazione € costituita da:

— Centrifuga a spinta a doppio stadio;

— Coclea raccolta ed estrazione sale;

— Cassa ripresa acque madri con pompa ricircolo.

Fase 9 - Scrubber lavaggio aria di processo

L’impianto in tutta la parte di processo termicazandotto in depressione. Tutte la macchine e dli
sfiati fanno capo ad un unico sistema di lavaggiti’atia aspirata. Il sistema di lavaggio é
costituito da uno scrubber ad acqua seguito a anbier neutralizzato a soda. L'aria aspirata dopo
essere stata depurata verra emessa in atmosfera.

Dal punto di vista impiantistico la sezione di agpione e lavaggio dellacqua di processo é
costituita da:

— scrubber ad acqua;

— scrubber a soda;

— ventilatore di estrazione;

— camino emissioni;

— pompe di ricircolo soluzione di lavaggio

L’impianto sopra descritto ha un funzionamento tipb continuo. A partire dai serbatoi di
stoccaggio dei rifiuti in ingresso l'alimentaziomell'impianto avviene in modo automatico e
mediante una serie di operazioni unitarie di segang consente il recupero dell’acido cloridrico.
L'impianto sara dotato di un sistema di controlitrinsecamente ridondante e robusto, con quadro
PLC e controlli ad aria compressa.

Tutti gli apparecchi saranno dotati di sensorietnperatura, allarmi di livello e “troppo pieni”. A

cautela del rischio di sversamenti i troppo piemasno convogliati a singoli pozzetti e da quedti a
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un pozzetto generale in cui sara installata unapaoad asse verticale che rimanda ad un serbatoio
dell'area stoccaggi.

Tutti i flussi termici dellimpianto, gli assorbimé delle pompe e le portate principali saranno
contabilizzati con contatori fiscali, collegatiRILC in modo da dare allarmi in casi anomali.
L’impianto sara dotato di manuale d'uso e manutamziche prevede la messa in sicurezza
dellimpianto sia in caso di fermata programmata rhcaso di fermata accidentale.

Il sistema di captaggio abbattimento dei vaperisrbatoi e degli apparecchi sara sotto gruppo di
continuita al fine di garantire il captaggio ancime caso di mancanza di elettricita (fermata

accidentale).

2.2 Materie prime e chemicals

La materia prima utilizzata nel processo produtiévoostituita dai rifiuti acidi di decapaggio CER
11.01.05* per un quantitativo di 2t/h; per quarttteae alle materie ausiliarie € previsto il consum
di acido solforico nella sezione di disoleaziondi soda nella sezione di abbattimento acidi (tabell
3).

Descrizione Fase di utilizzo Unita di misura Quantita
Decapaggio esausto (rifiuto Alimentazione processo Kg/h 2.000
Acido solforico Disoleatore t/a 2.400
acqua Alimentazione processo Kg/h 1000
soda Scrubber a soda t/a 2,4

Tabella 3: Materie prime e chemicals impiegate ngdrocesso (il quantitativo tecnico riportato é reléivo ad un
anno di esercizio dell'impianto alla massima potenalita)

Lo stoccaggio delle materie sopra riportate saabzizato esternamente all’edificio, sul lato oppost

alla parete in cui saranno costruiti gli ufficiwvarra come riportato nella tabella 4:

Descrizione Modalita di stoccaggic Lrjr?igirgl Quantita Area di stoccaggio
Decapaggio n. 3 serbatoi in Mc 240 Esterna — dotata di
esausto vetroresina bacino di contenimento
Acido solforico n. 1 serbatoio in acciaioMc 100 Esterna — dotata di

al carbonio bacino di contenimento
Soda n. 1 serbatoio Mc 1 Esterna — dotata di
bacino di contenimento

Tabella 4: Modalita di stoccaggio delle materie prne e chemicals impiegate nel processo
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| serbatoi di stoccaggio saranno dotati di dispasitli antitraboccamento e di bacino di
contenimento; i contenitori saranno dotati di live] sia i serbatoi che le aree di stoccaggiorsara
dotate di opportuna cartellonistica di riconoscitoesdi norme comportamentali.

2.3 Approvvigionamento idrico

L’approvvigionamento idrico per usi igienico sanit@avverra da acquedotto comunale. Tale
consumo e rappresentato dai servizi igienici dedllazzina uffici e mensa.

Relativamente all’attivita industriale, il processiorecupero degli acidi richiede I'utilizzo di aca
nella progettazione dell'impianto i consumi sonatistidotti al minimo in quanto tutta I'acqua che
viene generata nelle vari fasi del processo viaridizzata (per il dettaglio delle fasi in cui aene

il recupero delle acque si rimanda allo schemabedbii di funzionamento del processo).

Cio nonostante, il quantitativo di acqua richies processo € di 1000 kg per ogni 2000 kg di
rifiuto trattato (tabella 5).

Si evidenzia che la zona in cui insiste I'impiagtoaratterizzata da una grave carenza idrica g@arer
ATI 4 prot. n. 2242 del 09/10/2012); per tale ragid’ ATl 4 dichiara che non potra essere garantita
la fornitura di acqua per usi industriali da acoutéa

Il Gestore pertanto, prima della messa in eserdai&alfimpianto, dovra provvedere a dotarsi di
diverso approvvigionamento idrico per scopi indastr

Tipologia di Impianto/fase di -~
o - Utilizzo Portata Q (I/s)
approvvigionamento utilizzo

igienico sanitario

Acquedottc- Usi civili Servizi 0.045

Acquedotto o altro
sistema che il Gestor
dovra definire prima
della messa in
esercizio dell'impianto
- Uso industriale
Tabella 5: approvvigionamenti idrici.

D

Processo industriale 0.28

2.4 Energia

L’energia elettrica utilizzata per il funzionamerdbapparecchiature, macchinari, strumentazioni e
per il riscaldamento degli uffici € previsto par#200 MWh e verra prelevata con una fornitura in
media tensione, tensione di alimentazione 380 yvplitenza impegnata 700 kW. Eventuali aumenti
di potenza elettrica dovuti all’installazione diawiimpianti saranno assicurati dalla rete eledtric

All'interno del sito produttivo non vi € produziome di energia elettrica né termica.
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Energia acquisita dall’esterno Quantita

Energia elettrica 4.200 MWh

Energia termica 0 MWh

Tabella 6: Consumi energetici

| valori riportati in tabella 6 sono stati calcolsgnendo conto delle ore massime di funzionamento

annue e il massimo consumo orario per tonnellatdiglio trattato.

2.5. Emissioni
2.5.1 Emissioni in atmosfera

L'impianto in esame avra un unico punto di emissipnntuale costituito dal vapore raccolto dalle
sezioni costituenti I'impianto e dagli sfiati; tattimpianto, infatti, verra condotto in depresstoe
I'aria aspirata, nonché gli sfiati dei serbatoiij sistemi di vuoto ed i drenaggi saranno colegati
aspirati mediante un sistema centralizzato.

L’aria potra essere contaminata da acido clorigrieoconcentrazione massima attesa € di 50
mg/Nmc, la portata oraria di aria € di 5.000 Nmgdkrtanto il flusso di massa é di 250 g/h,

inferiore alla soglia di rilevanza, che e fissaga fale tipologia di inquinate al valore di 300.g/h

Nell'ottica di ridurre I'impatto, e di massimizzailerecupero dell’acido cloridrico, i vapori sarann
inviati ad un impianto di abbattimento costituit® due scrubber in sequenza: uno ad acqua, seguito
da uno neutralizzato con soda. Il doppio scrubloeisentira il recupero dell’acido dall'acqua di
lavaggio nel primo stadio, che verra riciclata prelcesso.

La concentrazione attesa in uscita € ampiamengeioné al valore fissato dalla normativa pari a 30

mg/Nmc.
e Posizione Condotto di scarico Impianto/ SIGLA Portata
. Altezza | Velocita fase di impianto di | complessiva
I Arca (nf) | dal suolo Temperatura effluente | provenienza | abbattimento [m3/h]
effluente(C)
(m) (m/s)
Disoleazione -
1 El 0,13 1545 |  ambients g,g | Svaporazione 1 5.000
filtropressa e
cristallizzazione

Tabella 7: caratterizzazione punto di emissione.
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Per quanto riguarda le emissioni diffuse si spegitihe I'impianto proposto prevede lo svolgimento
delle attivita di rigenerazione interamente alBimto del capannone e che le eventuali emissioni
fuggitive che si possono generare durante la fasecadco/scarico del rifiuto liquido in

corrispondenza dei serbatoi di stoccaggio sonoataptial sistema di aspirazione e inviate
all'impianto di abbattimento costituito dal dopgorubber. Non si configura, pertanto, la presenza

di emissioni diffuse.

2.5.2 Scarichi idrici

Il processo adottato per il recupero degli acidi genera scarichi idrici. Gli unici scarichi idriche
si generano dalla gestione dellimpianto sono mglati servizi igienici e le acque meteoriche.
L'impianto sara dotato di reti separate recapitatgubblica fognatura. L’area in cui viene insttdla

limpianto e dotata di reti separate per le diveigelogie di acque.

Le acque reflue domestiche provenienti dalla sadé@sa, dai bagni e wc presenti all'interno del
capannone sono convogliate nella fognature delipi@mere presente nel sito in esame e da qui
scaricate in pubblica fognatura.

Le acque meteoriche sono raccolte tramite una lingezzetti presenti nel piazzale e inviate alla
vasca di prima pioggia interrata. Le acque dopa aubito il trattamento di prima pioggia sono
inviate in pubblica fognatura (collettore acque eoeiche).

Le acque meteoriche raccolte dai tetti del capa@nsono inviate direttamente in pubblica
fognatura. E’ previsto il recupero delle acque oethe raccolte dai tetti per irrigazione.

La superficie scolante (coperta pill impermeabitaya di circa 3.000 fn

2.5.3 Emissioni sonore

La Ditta ha effettuato un monitoraggio fonometricell’area interessata dal nuovo impianto e
conseguentemente ha provveduto alla valutaziondprima previsionale, dell’impatto acustico
ambientale derivante dal suo funzionamento.
La valutazione é stata effettuata sulla base dpiesgi elementi:
— Analisi del progetto, dello stato di fatto in ternidi caratteristiche ambientali dell’area
interessata dal nuovo impianto e dei luoghi ad dissdrofi e delle norme a carattere
nazionale e locale applicabili (dati informativil derritorio).

— Censimento dei ricettori potenzialmente espostiqudlli maggiormente sensibili.
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- Risultanze del monitoraggio fonometrico in campa [z definizione della rumorosita
ambientale attualmente caratterizzante la citaa ad i luoghi ad essa limitrofi (situazione
ante — operam).

— Caratterizzazione acustica delle sorgenti verosierite rumorose che saranno impiegate.

— Calcoli previsionali per la definizione dei liveldi rumorosita ambientale immessa ed
emessa (incremento degli attuali livelli di rumataglei luoghi ad effetto dell’esercizio del
nuovo impianto).

— Confronto dei livelli di rumorosita ambientale pigv con i limiti massimi di rumorosita
immessa ed emessa nellambiente esterno ed abitatiescritti dalle leggi vigenti in
considerazione della classe di destinazione d’estudghi.

— Definizione delle eventuali strategie tecniche perriconduzione dei suddetti livelli
ambientali entro i limiti della norma e comunqudilli piu bassi.

Dal confronto dei dati scaturiti dai calcoli praeisali, relativamente alla stima della rumorosita

post — operam derivante dal funzionamento del nuoymanto di recupero rifiuti pericolosi

mediante messa in riserva - da realizzare in loeieT- Narni (TR) della societ®kIVALCO

SRL”, con i precisati limiti imposti dal PCCA del Come di Narni e dalle leggi vigenti in

materia d'inquinamento acustico, si puo concludgr@nto segue:

L’attivitd connessa con il nuovo impianto, con igiterventi di mitigazione acustica previsti,

operante su zona posta in classe V, & conformiendi tli immissione e di emissioni, previsti

dal PCCA del Comune di Narni, sia per il periodordo sia per quello notturno;

La rumorosita immessa, con gli interventi di mitigme acustica, presso i individuati e

conforme ai limiti di immissione ed emissione siar pfl periodo diurno sia per il periodo

notturno. Per tali ricettori i limiti assoluti ddéfenziali sia per il periodo diurno sia per quello

notturno sono rispettati.

2.5.4 Rifiuti

| rifiuti derivanti dal processo di recupero dedl@uzioni di decapaggio possono essere riassumti co

quelli riportati in tabella 8:
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Quantita
Codice | Descrizione del Img:\gtgi 0 ?gggt?a Modalita di tArea di . Destinazione Mo?hta
CER rifiuto L P stoccaggio stoccaggio
provenienze ®) trasporto
Oli concentrati Estegr;ii:joogei\ta d
prodotti da . . 3 cubottiin . i .
19 02 07processi di Disoleazione 60 plastica conttert1t|mento e D1-R5 Camion
separazione ettoa
IAssorbenti,
materiali
filtranti(inclusi
filtri dell’olio non [Manutenzion Esterna -dotata d
specificati dell'impianto- bacino di
15 02 02altrimenti), straccfrattamento 3 . contenimento e D1 Camion
e indumenti filtrazione > big-bags tettoia
protettivi, rifiuti  liquidi
contaminati da [in ingresso
sostanze
pericolose

Tabella 8: Deposito temporaneo rifiuti prodotti

Le quantita sopra indicate si riferiscono ad umaaita fronte di un quantitativo di rifiuto trattado

12000 t/anno in quanto si tratta di un impiantawlbva costruzione.

L'area destinata al deposito temporaneo dei CER21@7 e 15.02.02 in uscita dall'impianto &

individuata nella figura 4 con le lettere 1 e detarea sara dotata di copertura e pavimentazione

adeguata all’attacco acido.

Nella stessa figura sono individuate le aree azliit

1.
2.
3.

messa in riserva R13 del CER 11.01.05* in ingyedlo stabilimento (area 4);

stoccaggio dell'acido solforico (area 5);

stoccaggio dell’acido cloridrico (area 3) e delfato ferroso (area 6) prodotti a valle del
processo di rigenerazione;

stoccaggio della soda (area 7).

La localizzazione di suddette aree € stata eff@tttenendo conto della necessita che le stesse

fossero distanti dai corsi d’acqua.
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Figura 4: Planimetria degli stoccaggi.
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2.5.5 Emissioni al suolo-Siti contaminati

Nei riguardi dell'impatto sul suolo e sottosuole@sato alla gestione dell’impianto si specifica ch
l'attivita di recupero si svolge quasi completaneerdllinterno dell’edificio (capannone) ad
esclusione degli stoccaggi.

L’intera area di stoccaggio dei rifiuti risulta panentata e impermeabilizzata ed inoltre tutti iutif
sono stoccati in fusti dotati di bacino di conteennto e big-bags.

| serbatoi saranno posti all’interno di bacini dintenimento opportunamente dimensionati,
realizzati con vasche impermeabilizzate e/o serbatioppia parete.

Tutta I'area esterna sara dotata di pavimentazi{@aséalto), che unita alla presenza in loco di
materiali argillosi di copertura spessi circa 2 mnémnpediscono le eventuali infiltrazione in
profondita di eventuali inquinanti sversati accidmente.

Tutti gli apparecchi saranno dotati di sensorietnperatura, allarmi di livello e “troppo pieni”. A
cautela del rischio di sversamenti i troppo piemasno convogliati a singoli pozzetti e da quedti a
un pozzetto generale in cui sara installata unapaoad asse verticale che rimanda ad un serbatoio
dell'area stoccaggi.

Pertanto il rischio di contaminazione del suolaltes contenuto ed eventualmente circoscritto ad

eventi incidentali di piccola entita.

2.5.6 Sistemi di trasporto

Il traffico veicolare sara determinato dai mezzr fle conferimento dei rifiuti liquidi presso
limpianto, per lo smaltimento dei rifiuti prodoi per la vendita del materiale rigenerato. Il ntome
massimo di mezzi in ingresso e uscita dall'impiadtstato valutato in media pari a quattro camion
al giorno.

Il calcolo della frequenza dei movimenti e statfiettfiato tenendo conto della capacita massima di

trattamento dell'impianto e considerando 6000 oferzionamento e 52 settimane di lavoro.

2.6. Sistemi di contenimento/abbattimento
2.6.1 Emissioni in atmosfera

Tutti i vapori acidi di acido cloridrico degli apmechi del processo, eccetto il prodotto, sono
captati e tenuti in leggera depressione da un la¢ote e abbattuti dallo scrubber, unico punto di

emissioni in atmosfera.
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Lo scrubber o torre di lavaggio o colonna di assoento, ha il compito di abbattere I'acido
cloridrico nei vapori, assorbendolo in soluzioneeatralizzandolo, con idrossido di sodio, a cloruro
di sodio. Questo avviene mediante un processo stk indipendenti, cioé con due lavaggi in
serie.

Nel primo stadio I'acido cloridrico € assorbitodanqua fino ad una concentrazione massima del
10%, a cui corrisponde una densita di 1,05 kg/l; sezondo stadio arrivano vapori con acido
cloridrico <0.1% e in questo stadio e assorbitadqua e neutralizzato con idrossido di sodio.
L’'unita di lavaggio e di tipo verticale. | gas davére vengono immessi dal basso, per mezzo di un
ventilatore,e funziona in leggera pressione. lltva&ore aspira i gas dal condotto di aspirazione
proveniente dal reparto e, a monte del ventilatéranontato un primo separatore di gocce e
condense per evitare che liquidi vengano trascataaverso il ventilatore stesso. Le condense, che
vengono raccolte in un collettore posto subito dapdiltro, sono inviate ai serbatoi di
alimentazione da una pompa.

Il flusso in ingresso attraversa un primo lettaidmpimento costituito da anelli in polipropilene,
irrigato da un flusso di soluzione assorbente coainente pompata da una pompa di ricircolo, dal
bacino di raccolta posto in fondo alla colonndlulsso di gas dal lavaggio nella prima sezioneodell
scrubber passa ad un separatore di gocce cheldvascinamento di primo fluido di assorbimento
alla seconda sezione di lavaggio.

Dopo il separatore, attraverso un deflettore, ussb di gas attraversa un secondo letto ed un
secondo separatore per uscire dal camino (secamians dello scrubber). Il fluido di secondo
lavaggio viene raccolto in un comparto a fondo sobbattraverso una caditoia. Il fluido di secondo
lavaggio e costituito da una soluzione neutralezadn idrossido di sodio al 30% dosato sotto
controllo di pH per garantire la totale rimozioneadidita al camino.

Passi d'uomo e bocchelli di vario diametro conseatdispezione e la manutenzione dei vari
comparti dell'unita che si presenta in forma matncdi eseguita interamene in polipropilene.

Lo scrubber e dotato di un sistema di controlleirambi gli stadi che regola il funzionamento
dell'intero impianto. | parametri di controllo sonbvelli ed il ph delle soluzioni.

La manutenzione prevede il controllo della taratlella sonda pH una volta alla settimana; verifica
di funzionamento sonde livello, pulizia dei lettidegli ugelli una volta al mese; manutenzione

macchine come da manuale.

2.6.2 Emissioni in acqua

Sirimanda al par 2.5.2.
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2.6.3 Emissioni sonore

Si rimanda al par 2.5.3.

3. Rischi di incidente rilevante

Sulla base delle sostanze utilizzate per lo svagim dell’attivita produttiva, I’Azienda dichiara d

non essere assoggettata all'applicazione del D.33%99 e smi.

4. Sistemi di gestione

E’ intenzione del proponente predisporre procedugestione dell'impianto ed aderire al processo
di certificazione ambientale (ISO 14001) /EMAS atef di garantire elevati livelli di tutela
dell'ambiente e della salute umana

5. Stato di applicazione delle BAT

Le BAT di riferimento sono contenute nei seguentiumenti:

= Decreto 31 gennaio 2005 - Linee guida recantitedrper I'individuazione e I'utilizzazione
delle migliori tecniche disponibili - Linee guida materia di sistemi di monitoraggio;

» Linee guida relative ad impianti esistenti per tevda rientranti nelle categorie IPPC: 5
Gestione dei rifiuti (impianti di trattamento chitoifisico e biologico dei rifiuti liquidi)
Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Segenerale - n. 130 del 7-6-2007;

= Reference Document on Best Available Technigue€ammon Waste Water and Waste
Treatment/Management in the Chemical Sector (FebB(03)”;

= Reference Document on Best Available TechniqueSraissions from Storage.
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CONFERIMENTO E STOCCAGGIO DEI RIFIUTI ALL'IMPIANTO

Definizione BAT

Applicabile

Non
applicabile

Parzialmente
applicabile

Note/Misure che I'azienda intende intraprendere

Caratterizzazione
preliminare del
rifiuto

generalita del produttore

caratterizzazione chimico-fisiche

processo produttivo di provenienza

classificazione del rifiuto e codice CER

modalita di conferimento e trasporto

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti
Predisposizione procedura

Procedure di
conferimento del
rifiuti all'impianto

Presentazione della domanda di conferime
su modello standard predisposto dal gesto

X XXX XX

nto

Presentazione della scheda descrittiva del
rifiuto su modello standard predisposto dal
gestore

X

Presentazione della analisi completa del
rifiuto

Presentazione della scheda di sicurezza dg
sostanze pericolose potenzialmente conten
nel rifiuto

tlle
ute X

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti
Predisposizione procedura

Modalita di
accettazione del
rifiuto
all'impianto

Programmazione delle modalita di
conferimento dei carichi allimpianto

Pesatura del rifiuto

X

Annotazione del peso lordo da parte
dell'ufficio accettazione

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti

Congedo
automezzo

bonifica automezzo con lavaggio ruote

sistemazione dell’automezzo

Annotazione della tara da parte dell’'ufficio
accettazione

Congedo dell'automezzo

X

registrazione del carico sul registro di caric
e scarico

O

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti

Ulteriori azioni
previste

strutture di stoccaggio con capacita adegua
sia per i rifiuti da trattare sia per i rifiuti
trattati

ata

mantenimento di condizioni ottimali dell’are
di impianto

adeguati isolamento protezione dei rifiuti
stoccati

minimizzazione della durata dello stoccagg

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti
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minimizzazione delle emissioni durante la X

fase di movimentazione e stoccaggio

installazione di adeguati sistemi di sicurezza L’'impianto non & soggetto a CPI, ma sono previstni

ed antincendio X conformita alla normativa vigente, mezzi di estindne

mobile con caratteristiche idonee alla tipologia di
materiali stoccati.
TRATTAMENTO
Definizione BAT Applicabile Non . Par2|§1lmgnte Note
applicabile | applicabile

Definizione delle modalita operative di Non é prevista miscelazione tra rifiuti in quanto pesso

pretattamento e di miscelazione di rifiuti X l'impianto viene trattata una sola tipologia di rifiuti.

compatibili

Test di laboratorio per definire i dosaggi di X

Pretrattamenti eventuali reagenti

Garantire il miglioramento delle Il refluo di decapaggio acido, proveniente dai

caratteristiche qualitative dei X produttori, & scaricato dalle autobotti previa una

rifiuti da inviare al processo mediante filtrazione primaria attraverso una batteria filtra nte.

trattamenti complementari

Mantenimento in depressione dell’edificio

Trattamento

preposto al trattamento

Invio al presidio ambientale dell'effluente

gassoso.

Dotazione della strumentazione idonea di

controllo dell’'andamento del processo.

Presenza di sistemi di raccolta dei reflui L'area dell'impianto presenta un bordo alto 4 cm eil

liquidi pavimento presenta una leggera pendenza verso |il
cristallizzatore, il quale & posizionato all'interro di
un’area che fa da vasca di contenimento-raccolta di

X eventuali sversamenti. All'interno della vasca &

installata una pompa ad asse verticale che rimandad
un serbatoio di stoccaggio. | serbatoi esterni
presentano bacini di contenimento e pozzetti per la
raccolta e gestione di eventuali sversamenti.

Utilizzo di un gruppo di continuita per la

fornitura di energia elettrica per il X

funzionamento dei sistemi di monitoraggio |e

controllo

una chiara definizione, per tutte le operazipni

del processo, degli specifici obiettivi e dell X

reazioni chimiche previste T
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una verifica di laboratorio preliminare
all'adozione di una qualsiasi nuova
combinazione di reazioni 0 miscelazione ¢
rifiuti liquidi e/o reagenti

I'utilizzo di reattori specificatamente
progettati per il trattamento condotto

la localizzazione dei reattori in ambienti
confinati, dotati di adeguati sistemi di
aerazione ed abbattimento degli inquinanti

il costante monitoraggio delle reazioni al fine
di assicurare un corretto svolgimento delle
stesse

la rottura delle emulsioni oleose ed il
recupero dei componenti separati; per
favorire la separazione puo rendersi
necessaria I'aggiunta di flocculanti e/o agepti
coagulanti.
L'operazione di separazione delle emulsion

oleose dovrebbe essere effettuata nelle prime

fasi del trattamento al fine di prevenire effetti
indesiderati e danni nei successivi stadi

Risparmio delle risorse ambientali ed
energetiche

La realizzazione delle strutture degli impianti
e delle relative attrezzature di servizio con
materiali idonei rispetto alle caratteristiche
dei rifiuti da stoccare e da trattare

La presenza di strumentazioni automatiche di

controllo dei processi per mantenere i
principali parametri funzionali entro i limiti
prefissati

Post-trattamenti

Adeguata gestione dei residui ed eventuali
altri scarti di processo

Non esistono residui; I'unico rifiuto generato durante
il processo € I'olio che viene gestito secondo kegole
del deposito temporaneo.

Caratterizzazione ed adeguato smaltimentp
dei rifiuti non recuperabili

Pag. 29 di 29




TRATTAMENTO DELLE EMISSIONI GASSOSE

Definizione BAT Applicabile | Non Parzialmente | Note
applicabile | applicabile
Adeguata individuazione del sistema di X Doppio scrubber ad acqua e a soda
trattamento
Valutazione dei consumi energetici X
Abbattimento delle polveri X Non si generano polveri dal processo
Riduzione degli odori mediante I'utilizzo di X Non si generano emissioni odorigene significative

appositi presidi ambientali

dalprocesso

TRATTAMENTO DEI REFLU

| PRODOTTI NELL'IMPIANTO

Definizione BAT Applicabile | Non Parzialmente | Note
applicabile | applicabile
Massimizzazione del ricircolo delle acque X All'interno dello stabilimento non esistono scarich
reflue idrici industriali.
Raccolta separata delle acque meteoriche X L’area & dotata di separazione delle reti.

pulite

Minimizzazione della contaminazione delle

risorse idrichenediante:

a. impermeabilizzazione del sito

b. controlli periodici dei serbatoi

c. la dotazione di sistemi separati di
drenaggio delle acque, a seconda del
relativo carico di inquinante (acque di
prima pioggia, acque di processo, ecc.),
prowvisti di un adeguato sistema di
collettamento in grado di intercettare le

acque meteoriche, le acque di lavaggio dei
fusti e dei serbatoi e le perdite occasionali
nonché di isolare le acque che potrebbefo

potenzialmente risultare maggiormente
inquinante da quelle meno contaminate
d. la presenza nell'impianto di un bacino di

raccolta delle acque in caso di emergenza

e. verifiche periodiche del sistema idrico, 4l
fine di ridurre i consumi di acqua e
prevenirne contaminazioni

X

PRESCRIZIONE 3: Emissioni in acqua
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TRATTAMENTO DEI RIFIUTI PRODOTTI NELL'IMPIANTO

Definizione BAT Applicabile | Non Parzialmente | Note
applicabile | applicabile

Caratterizzazione dei rifiuti prodotti al fine di
individuare le piu idonee tecniche di X
trattamento e/o recupero
Riutilizzo dei contenitori usati (serbatoi, fusti

Iy
cisternette, ecc.) X
Ottimizzazione, ove possibile, dei sistemi d
riutilizzo e riciclaggio all'interno X

dell'impianto

RACCOLTA E CONSERVAZIONE DEI DATI SUI RIFIUTI E/O R EFLUI IN USCITA

Definizione BAT Applicabile | Non Parzialmente | Note
applicabile | applicabile

Dati raccolti:

— verifica analitica periodica del rifiuto e/o
del refluo;

- nel caso dei rifiuti annotare la data di
conferimento alle successive operazioni di X
recupero o smaltimento;

- firma del tecnico responsabile del
laboratorio;

— firma del tecnico responsabile
dell'impianto.

Raccolta dei certificati d’analisi:

— firmati in originale dal tecnico

responsabile del laboratorio; X
— ordinati in base al numero progressivo
dell’analisi.
Tenuta delle cartelle di ogni cliente
contenenti, in copia o in originale, tutta la X

documentazione
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PROGRAMMA DI MONITORAGGIO

Definizione BAT Applicabile | Non applicabile | Parzialmente | Note
applicabile
controlli periodici dei parametri quali-
guantitativi del rifiuto liquido in X
ingresso;
controlli periodici quali-quantitativi dei X
prodotti in uscita;
controlli periodici delle emissioni X
controlli periodici interni al processo;
nel caso di immissione dei reflui in
corpi idrici, controllo periodico X
immediatamente a monte e a valle dello
scarico dell'impianto
RUMORE
Definizione BAT Applicabile | Non applicabile | Parzialmente | Note
applicabile
Impiego di sistemi di coibentazione X
Impiego di silenziatori su valvole di
sicurezza, aspirazioni e scarichi di X
correnti gassose
STRUMENTI DI GESTIONE AMBIENTALE
Definizione BAT Applicabile | Non applicabile | Parzialmente | Note
applicabile
Personale la responsabilita della gestione dell'impianto
X deve essere affidata ad una persona competente
tutto il personale deve essere adeguatamente
addestrato.
Certificazione € intenzione della Ditta predisporre procedure di
X gestione dell'impianto ed aderire al processi di
certificazione ambientale (ISO 14001) /EMAS.
Sistemi di supervisione e controllo tutti i sistemi, gli apparati e le apparecchiature
X costituenti 'impianto devono essere sottoposte
sistema di supervisione e controllo che ne
consenta la gestione in automatico
Comunicazione e consapevolezza € intenzione della Ditta attivare un piano di
dell’opinione pubblica X informazione, formazione e di trasparenza e

comunicazione dei dati verso I'esterno.
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Tutto quanto sopra premesso e considerato, S| progpdi:
Rilasciare, ai sensi e per gli effetti dell’'art. 2@uater del D. Lgs. 152/06 e smi, al Gestore
I’Autorizzazione Integrata Ambientale relativa aé#sercizio del sito IPPC ubicato in Narni, Nera

Montoro nel Comune di Narni, comprendente le att&ilPPC comprese nell’allegato VIII Parte
| del D. Lgs. 152/06 e smi e le attivita tecnicanegonnesse.

PRESCRIZIONI
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PRESCRIZIONE 1: Prescrizioni autorizzative.

Si autorizza il progetto IMPIANTO DI RIGENERAZIONE DI ACIDO CLORIDRICO,
OPERAZIONE R6 MEDIANTE MESSA IN RISERVA R138& la gestione del sito IPP@bicato

in Localita Treie, NeraMontoro nel Comune di Narni comprendente I'attivita IPPC “Impianti
per I'eliminazione o il recupero di rifiuti pericosi, della lista di cui all’articolo 1, paragrafo,4
della direttiva 91/689/CEE quali definiti negli atiati Il A e 1l B (operazioniR1,R5 R6,RRe
9) della direttiva 75/442/CEE e nella direttiva 439/CEE del 16 giugno 1975 del Consiglio,
concernente I'eliminazione degli oli usati, con aaja di oltre 10 tonnellate al giorno” compresa

nell'allegato VIII alla parte Il del D.Lgs. 152/06ome nel seguito specificato:

A. si autorizza I'operazionB6 — Rigenerazione degli acidi o delle basi — perquantitativo
di 48 ton/giorna

B. si autorizza I'operazione di messa in rise&3 di cui all’Allegato C alla parte 1V del
D.Lgs 152/2006 e smi.

1. Di dare atto che [I'Autorizzazione Integrata Astiale sostituisce ad ogni effetto le
autorizzazioni previste dall’allegato I1X Parte | [d®.Lgs 152/06 e smi, in particolare
'autorizzazione unica alla realizzazione e gestioper i nuovi impianti di smaltimento e
recupero (art 208 parte IV del D.Lgs 152/06 e s)m.i

2. Di far salvo gli adempimenti del Gestore prawaditart. 29-decies del D.Igs. 152/06 e smi ed in
particolare quanto previsto al comma 1 ed ai sussesommi 5, 6 e 10;

3. Di stabilire che la durata dell’autorizzazionegsi come previsto dall’art. 29-octies, comma 1,
del D. Lgs. 152/06 e smi, € limitata adni cinque a decorrere dal rilascio della stessa. Ai fini
del rinnovo dell'autorizzazione, il Gestore dovréegentare apposita domanda all’Autorita
Competente almeno sei mesi prima della data diestzat

4. 1l presente rapporto istruttorio dovra esserdegrato da tutte le autorizzazioni, intese,
concessioni pareri, licenze, nulla osta e assetmunque denominati in materia ambientale
non sostituiti dall’autorizzazione Integrata Ambigle necessari per l'autorizzazione e
I'esercizio delle opere;

5. FE’ fatto obbligo al Gestore di garantire chettute attivita svolte nel sito IPPC siano svolte in
conformita con le vigenti normative di salute, seaza sul lavoro e di igiene pubblica;

6. Al fine di consentire I'attivita di controllo dparte degli Enti preposti, il gestore dell'impiant

deve fornire tutta l'assistenza necessaria per Wlgimento di qualsiasi verifica tecnica
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relativa all'impianto, per prelevare campioni e peaccogliere qualsiasi informazione

necessaria.

Devono essere comunicati eventuali variaziohindeninativo del legale rappresentante e del
responsabile tecnico del sito IPPC attualmentegiitieentrambi dal Sig. Peri Sergio.

Tutte le prescrizioni previste dalla normativarmateria ambientale, per quanto applicabili si

intendono richiamate interamente nel presente decum

PRESCRIZIONI TECNICHE RELATIVE AL COLLAUDO DELL'IMP IANTO E
ATTIVITA CONNESSE
L'impianto deve essere realizzato secondo le spleeiprogettuali allegate alla istanza presentata

ed alle relative integrazioni, fatte salve le pmegioni di cui ai successivi punti.

1.

Il rispetto delle previsioni progettuali e delfgescrizioni contenute nel presente atto, deve
essere certificato mediante relazioni tecniche dllacido, redatte da tecnici laureati ed
abilitati, competenti in ogni singola materia, estei alla Direzione Lavori.
Alla presentazione del progetto esecutivo il tGes dovra trasmettere, all’Autorita
Competente, il cronoprogramma aggiornato indicante calendario previsto per la
realizzazione di ciascuna singola fase di costmeie dei relativi collaudi in corso d'opera e
finale.
Le relazioni tecniche di collaudo, devono essevete alla Autorita Competente e al Sindaco
del comune di Narni, e comunque prima che sia dagio a qualunque attivita di trattamento
dei rifiuti.
A tutela delle matrici ambientali interessat®utorita Competente potra richiedere altre
tipologie di verifiche e/o verifiche effettuatedoantita maggiore rispetto a quanto presentato
nella relazione di collaudo, il cui esito dovra ess trasmesso tramite relazioni tecniche
integrative.
La relazione di collaudo e le eventuali integjoani dovranno essere espletati con particolare
riferimento:

- Verifica della idoneita dei materiali impiegati, @aisizione delle certificazioni ed

attestazioni di qualita rilasciate dal produttore.
- Verifica della idoneita e della funzionalita detipere civili.
— Verifica della idoneita, della funzionalita e dellgportate delle opere
elettromeccaniche.

— Verifica della idoneita, della funzionalita e depertate dei presidi ambientali e di
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— monitoraggio e controllo.
— Verifica della idoneita e della funzionalita deghpianti elettrici.
— Verifica della idoneita e della funzionalita dei raeutilizzati per la movimentazione
dei rifiuti.
— Verifica degli schemi e delle modalita di posa per.
— Indicazione degli interventi eseguiti mediante appo planimetrie, tavole e
relazioni.
— Relazione di collaudo finale.
6. L'impianto oggetto di autorizzazione dovra esseealizzato in totale conformitd a quanto
rappresentato nel progetto senza alcuna modificaospsta di una ulteriore apposita
autorizzazion.

7. Tutti i lavori dovranno essere eseguiti secoladgola dell’'arte.

PRESCRIZIONE 2: Emissioni in atmosfera

Emissioni Puntuali

Prescrizioni di carattere generale

1. | punti di emissione devono essere contraddistiediante opportuna cartellonistica.
Devono essere rispettati i valori massimi disswne di cui alla Tab. 9.

3. Il gestore almeno 15 giorni prima di dare inizla messa in esercizio dellimpianto dovra
darne comunicazione all’autorita competente e &lPA sezione territoriale di competenza..

4. La messa a regime dell'impianto dovra avvenmaga 30 giorni dalla data relativa alla messa
in esercizio.

5. | valori limite di emissione si applicano ai pmti di normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui 'impianto e in funa® con I'esclusione dei periodi di avviamento e
di arresto. Il Gestore € tenuto comunque ad adettatte le precauzioni opportune per ridurre
al minimo le emissioni durante le fasi di avvianoe@tdi arresto. Non costituiscono in ogni caso
periodi di avviamento o di arresto i periodi di d&zione che si verificano regolarmente nello
svolgimento della funzione dell’impianto.

6. Qualora il Gestore accerti che, a seguito di fuationamenti o avarie, un valore limite di
emissione e superato:

a) adotta le misure necessarie per garantire unp@estivo ripristino della conformita;
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10.

11.

b) informa entro le otto ore successive all'evelMoR.P.A. Umbria e Autorita Competente,
precisando le ragioni tecniche e/o gestionali chee manno determinato l'insorgere, gli
interventi occorrenti per la sua risoluzione e kativa tempistica prevista.

Fino alladozione da parte dell’autorita compete, di specifico fac-simile per la registrazione
dei controlli analitici discontinui alle emissionhonché dei casi di interruzione del normale
funzionamento degli impianti di abbattimento, dessere istituito e/o correttamente tenuto un
registro dei controlli, ai sensi dell’art. 271 comnami7 del D. Lgs. 3/04/2006 n. 152, come da
fac-simile adottato con D.G.R. n. 204 del 20/018,9%n pagine numerate, bollate dall'Ente di
controllo e firmate dal responsabile dello stab#into.
Ogni interruzione del normale funzionamento dégpianti di abbattimento (manutenzione
ordinaria e/o straordinaria, malfunzionamenti, gtdeve essere annotata nel registro di cui al
punto precedente, riportando motivo, data e ord'idétrruzione, data ed ora del ripristino e
durata della fermata in ore. Il registro deve esséenuto per almeno 3 anni a disposizione
degli Enti preposti al controllo.
Per la verifica della conformita dei limiti dewo essere utilizzati i criteri indicati nell’Allega
VI alla Parte quinta del D. Lgs. 3/04/2006 n. 152en.i. (Testo Unico Ambientale) e, fino
all'emanazione del decreto di cui all’art. 271 comrh7 del suddetto decreto, devono essere
utilizzati i metodi di prelievo ed analisi previgdial D.M. 12/07/1990 e D.M. 25/08/2000,
nonché nella linea guida di cui in Allegato Il alNd. 31/01/2005 (Emanazione di linee guida
per l'individuazione e l'utilizzazione delle miglieecniche disponibili, per le attivita elencate
nell'allegato | del decreto legislativo 4 agosto999 n. 372). Qualora per un inquinante non
esista una specifica metodica analitica tra quedlgpra indicate, nella presentazione dei
risultati dovra essere descritta la metodica utitiza.

Le date in cui verranno effettuati i controtliscontinui dovranno essere preventivamente

comunicate alla Provincia di Terni e all’A.R.P.Aez®ne Territoriale n. 4 — Terni, con almeno

15 giorni di anticipo, tramite PEC.

Il Gestore, entro 48 ore dall’acquisizione dmartificati analitici relativi ai controlli in

discontinuo, dovra trasmettere le certificazioniafitiche relative ad eventuali superamenti

rispetto ai limiti prescritti, redatte, fino allarpdisposizione di specifica modulistica da parte

dell'autorita competente, secondo la D. G. R. rB®del 24/12/1996, alla Provincia di Terni e

all'A. R. P.A. Sezione Territoriale n. 4 — Terni.

Le certificazioni analitiche conformi ai limiti pseritti dovranno essere disponibili presso |l

sito a disposizione degli organi di controllo e aomtate secondo la Prescrizione relativa al

Piano di Monitoraggio e controllo.
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12. | valori di emissione, espressi in flusso dss@ae in concentrazione, dovranno essere misurati
nelle condizioni di esercizio piu gravose in retam alle modalita di funzionamento
dell'impianto.

13. Il Gestore e tenuto ad eseguire almeno trerdetturante ogni misurazione.

14. Ai fini di una corretta interpretazione dei datevati, alle misure di emissione effettuate con
metodi discontinui devono essere associati i valdelle grandezze piu significative
dellimpianto (velocita di macchina, tipo di prodame, temperatura di esercizio, etc.) atte a
caratterizzarne lo stato di funzionamento.

15. Per l'effettuazione delle verifiche i condotti adduzione e scarico degli impianti di
abbattimento e I'altezza dei camini dovranno garant campionamento, fino all’adozione del
decreto di cui all’art. 27, comma 17 del D. Lgs04&/2006 n. 152, secondo i metodi indicati nel
D.M. 12/07/1990, D.M. 25/08/2000 e D. Lgs. 3/04260152.

16. L’accessibilita ai punti di misura dovra essdede da permettere lo svolgimento di tutti i
controlli necessari alla verifica del rispetto dimiti di emissione e da garantire il rispetto
delle norme di sicurezza previste dalla normativgemte in materia di prevenzione degli
infortuni ed igiene del lavoro. L'accesso potra e¥gs garantito sempre nel rispetto della
normativa sopra richiamata anche tramite piattaf@ermobili.

17. La data, l'orario e i risultati delle misuresdiontinue effettuate alle emissioni dovranno essere
annotati sul registro di cui al punto 5, nel fogho

18. Le sostanze chimiche utilizzate nello scrubi®rono essere stoccate in aree apposite ben
identificate e delimitate con platea in calcestuze pozzetti di raccolta di eventuali
sversamenti accidentali;

19. Prima della messa in esercizio dellimpianto Gestore dovra presentare all’Autorita
Competente e ad Arpa Umbria Dip. Provinciale difliarna procedura relativa alle modalita
di controllo del pH dello scrubber, al fine di dafie I'efficienza del sistema di abbattimento
adottato. Tale procedura dovra essere correlata aipia del manuale operativo, in cui
dovranno essere riportate le modalita di registca® del pH, le frequenze, ecc. | valori
misurati dovranno essere riportati su un registfocui format dovra essere approvato da
Autorita competente ed Arpa e che dovra essereaiposito presso I'impianto e dovra rimanere
a disposizione degli enti di controllo per un anrkale procedura dovra essere validata
dall’Autorita Competente e da Arpa.

20. Entro un mese dalla data di messa a regim€imeianto, il Gestore é tenuto ad inviare

all’Autorita competente e ad Arpa, Dip. provinciadé Terni, i certificati analitici dei rifiuti
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pericolosi trattati presso I'impianto, al fine dialutare la necessita di aggiornare il quadro

emissivo autorizzato.

Tutte le prescrizioni ed in particolare i valornite fissati potranno essere aggiornati in base a:
I.  emanazione di nuove norme;
ii.  risultati di analisi;

iii. risultati di verifiche in situ.

Frequenza di campionamento degli autocontrolli

Entro 15 giorni dalla data fissata per la messaegime, la Ditta e tenuta ad effettuare almeno 2
misure al punto di emissione E1 nell'arco di 10rgip con comunicazione preventiva di cui al
precedente punto 10. Le relative certificazioni lgithhe devono essere trasmesse con le modalita
di cui al precedente punto 11.

Successivamente i controlli analitici sul puntoednissione E1 , dovranno essere effettuati a cura

del Gestore con periodicitaemestralesu tutti i parametri per i quali esistono i limiéspressi.
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P.to Provenienza | Inquinante | Valore u.m. Portata | Durata | Frequen. | Temperatura | Dimensioni | Impianto di
2Mmiss emissior (Nm3/h) | media | emissione (°C) camino abbattimento
nelle (gg/sett) H | Area
24h (m) | (m2)
(h/g)
El Disoleazione —| HCI 5* mg/Nmc 5.000 24* 7 ambiente 15,450,13 | Doppio
evaporazione scrubber

filtropressa e
cristallizzatore

Tabella 9: Limiti di emissione.

*|| valore di 5 mg/Nnf & stato attribuito per uniformita con emissionilaghe autorizzate.

Pag. 41 di 41




Emissioni Fuggitive

Ai fini del contenimento delle emissioni fuggitivieGestore dovra istituire un programma di
manutenzione periodica per I'individuazione delézqite e la relativa riparazione (Leak Detection
And Repair, LDAR) in cui saranno riportati, tra lteo:

— identificazione delle correnti di processo da morate;

— tipi di componenti dell'impianto da monitorare (ppa) valvole, flange etc.);

— definizione quantitativa di perdita (i.e. valoreabncentrazione in ppm che indica una perdita);
— frequenza di monitoraggio;

— metodo di monitoraggio;

— misure da attuare nel caso di individuazione di peadita;

- criteri di registrazione dei monitoraggi e delle maenzioni conseguenti e reporting;

Metodi di riferimento per il campionamento e I'analisi delle emissioni in atmosfera

Per ogni misura di inquinante e/o parametro di nmifeento deve essere reso noto dal
laboratorio/sistema di misura, l'incertezza estadal metodo utilizzato per la misura, con un
coefficiente di copertura pari a P95%.

Per la verifica possono essere utilizzati:

metodi normati, anche emessi da Enti di normaziogeali:

- Metodiche previste nel Decreto 31 gennaio 2005 “Bamone di linee Guida per
l'individuazione e l'utilizzazione delle migliorietniche disponibili, per le attivita elencate
nell'Allegato | del D.Lgs n.372/99",

- Manuale n. 29/2003 APAT/IRSA-CNR

- UNI/Unichim/UNI EN

- 1SO

- ISS (Istituto Superiore Sanita)

- Standard Methods for the examination of water andtewater (APHA-AWWA-WPCF).

In relazione a quanto sopra indicato, € fatto sathe indipendentemente dalla fonte o dal contesto

in cui il metodo viene citato o indicato, deve esssempre presa a riferimento la versione piu

aggiornata.

Parimenti, la stessa valutazione deve essere fattardine all’emissione di un nuovo metodo

emesso dall’Ente di normazione e che non viene reenggepito in tempo reale dai riferimenti

normativi.
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| metodi utilizzati alternativi e/o complementan metodi ufficiali devono avere un limite di
guantificazione (LQ) complessivo che non eccedd0lo del valore limite stabilito. In casi
particolari l'utilizzo di metodi con prestazioni geriori al 10% del limite devono essere
preventivamente concordati con I'’Autorita competentARPA.

Qualora non fosse indicata I'incertezza della m&weseguita si prendera in considerazione il
valore assoluto della misura per il confronto cbhmite stabilito.

| rapporti di prova relativi agli autocontrolli deano riportare, insieme al valore del parametro
analitico, il metodo utilizzato e la relativa in¢erza estesa (P95%), I'esito analitico e le comuizi
di assetto dell'impianto, se pertinenti, duranteskcuzione del prelievo.

Per quanto concerne i metodi presentati dal laboriat di riferimento nel Piano di Monitoraggio,
si ribadisce che al momento della presentazioneamiorti di prova relativi a quanto previsto nel
Piano stesso, dovra essere data evidenza delliezea estesa associata al dato analitico. Si
rammenta altresi che l'incertezza estesa deve essmnpatibile con i coefficienti di variazione

(Cv) di ripetibilita indicati nei Metodi ufficiali.

PRESCRIZIONE 3: Emissioni in acqua

Reflui domestici
Si autorizza lo scarico dei reflui domestici ilgf@tura comunale nel collettore delle acque nere.
Per quanto riguarda le tariffe e le modalita delnferimento dello scarico si rimanda ai

regolamenti dell’ATI competente per territorio.

Reflui industriali
Non esistono reflui industriali presso I'impianto.

Acque meteoriche (acque reflue di dilavamento/primaioggia)

1. Le acque di dilavamento dei piazzali circostdipianto devono essere raccolte e collegate
ad un sistema di prima pioggia idoneamente dimerao le acque corrispondenti ai primi 5
mm di pioggia devono essere raccolte in appositziva di prima pioggia e trattate presso
dissabbiatore e desoleatore; devono, quindi, essmmalizzate e scaricate in fognatura
comunale, nel collettore delle acque meteorichérigpetto dei valori limite di cui alla Tab. 3
dell’'Allegato 5 alla parte Terza del D.Lgs 152/20@fativa allo scarico in pubblica fognatura,

per tutti i parametri potenzialmente correlabili@lcaratteristiche dell'impianto;
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Entro 90 giorni dal rilascio della presente atimzazione il Gestore dovra presentare
all’Autorita competente, ad Arpa Umbria, DipartintenProvinciale di Terni e all’ATI 4, |l
progetto relativo allimpianto di trattamento dell@acque di prima pioggia, opportunamente
dimensionato e progettato;

Il rispetto dei limiti di cui alla Tab. 3 delllfegato 5 alla parte Terza del D.Lgs 152/2006 peer |
acque in pubblica fognatura non dovra essere imlcaso conseguito mediante diluizione con
acque prelevate esclusivamente allo scopo;

Il Gestore e tenuto ad effettuare autocontratiocorrispondenza del pozzetto posto subito a
valle del sistema di trattamento con cadenza arejual

Il Gestore, entro 48 ore dall’acquisizione dearttficati analitici relativi ai controlli in
discontinuo,, dovra trasmettere le certificaziomadtiche relative ad eventuali superamenti
rispetto ai limiti prescritti; le certificazioni aalitiche conformi ai limiti prescritti dovranno
essere disponibili presso il sito a disposizionglidergani di controllo e comunicate secondo la
Prescrizione relativa al Piano di Monitoraggio erntomllo;

E’ fatto obbligo al Gestore di mantenere in pée condizioni di efficienza e di accessibilita il
punto di prelievo dei campioni di controllo dellaajita sullo scarico, effettuando con cadenza
periodica operazioni di manutenzione e pulizia;

il Gestore & tenuto a mantenere in perfettoostdit efficienza e funzionalita i manufatti
impiegati per il trattamento delle acque di primaggia; i fanghi di risulta dall'impianto per il
trattamento delle acque di prima pioggia dovranssere smaltiti come rifiuti presso impianti
debitamente autorizzati ai sensi della normativaetiore;

La gestione delle acque meteoriche dovra comeinprevedere procedure operative di
emergenza in caso di sversamenti accidentali dasag pericolose;

Le acque meteoriche provenienti dai tetti devemssere convogliate alla fognatura pubblica

delle acque meteoriche;

10. Il Gestore € tenuto a dare comunicazione prévalla Provincia di Terni e allARPA Sezione

Territoriale Terni/Orvieto di eventuali variaziordella rete fognaria interna e/o del ciclo
produttivo se comportano variazioni alla composiaauali-quantitativa degli scarichi, quanto
sopra anche in riferimento all’allacciamento di sichi di tipo domestico alle reti presenti nel
sito IPPC.

11. Tutti gli scariche dovranno essere identifican cartellonistica adeguata.
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Metodi di riferimento per il controllo delle emissioni in acqua

Per ogni misura di inquinante e/o parametro di nmifeento deve essere reso noto dal

laboratorio/sistema di misura, lincertezza estadal metodo utilizzato per la misura, con un

coefficiente di copertura pari a P95%.

Per la verifica possono essere utilizzati:

metodi normati, anche emessi da Enti di normaziogeali:

- Metodiche previste nel Decreto 31 gennaio 2005 “Bazmone di linee Guida per
l'individuazione e l'utilizzazione delle migliorietniche disponibili, per le attivita elencate
nell'Allegato | del D.Lgs n.372/99",

- Manuale n. 29/2003 APAT/IRSA-CNR

- UNI/Unichim/UNI EN

- 1SO

- ISS (Istituto Superiore Sanita)

- Standard Methods for the examination of water andtewater (APHA-AWWA-WPCF).

In relazione a quanto sopra indicato, e fatto sathe indipendentemente dalla fonte o dal contesto
in cui il metodo viene citato o indicato, deve esssempre presa a riferimento la versione piu
aggiornata.

Parimenti, la stessa valutazione deve essere fattardine all’emissione di un nuovo metodo
emesso dal’Ente di normazione e che non viene rgen@gepito in tempo reale dai riferimenti
normativi.

| metodi utilizzati alternativi e/o complementan metodi ufficiali devono avere un limite di
guantificazione (LQ) complessivo che non ecceddOlo del valore limite stabilito. In casi
particolari l'utilizzo di metodi con prestazioni geriori al 10% del limite devono essere
preventivamente concordati con I'Autorita competentARPA.

Qualora non fosse indicata l'incertezza della mewseguita si prendera in considerazione il
valore assoluto della misura per il confronto cbfimite stabilito.

| rapporti di prova relativi agli autocontrolli deano riportare, insieme al valore del parametro
analitico, il metodo utilizzato e la relativa interza estesa (P95%), I'esito analitico e le comhizi

di assetto dell'impianto, se pertinenti, duranteskcuzione del prelievo.

Per quanto concerne i metodi presentati dal laboriat di riferimento nel Piano di Monitoraggio,
si ribadisce che al momento della presentazioneamorti di prova relativi a quanto previsto nel
Piano stesso, dovra essere data evidenza delliezea estesa associata al dato analitico. Si
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rammenta altresi che l'incertezza estesa deve essanpatibile con i coefficienti di variazione

(Cv) di ripetibilita indicati nei Metodi ufficiali.

PRESCRIZIONE 4: Inquinamento acustico.

In considerazione del fatto che il Comune di Nanai provveduto all’adozione della proposta
preliminare di zonizzazione del territorio comunaieesensi della Legge 447/95 e della LEGGE
REGIONALE 6 giugno 2002, n. 8 (Disposizioni per dbntenimento e la riduzione
dell'inquinamento Acustico) e del relativo REGOLANED REGIONALE 13 agosto 2004, n. 1
(Regolamento di attuazione della legge regionalggibgno 2002, n. 8 Disposizioni per |l
contenimento e la riduzione dell'inquinamento amagt il Gestore dovra rispettare i limiti di cui
all'art.3 comma 1 del DPCM 14.11.1997.

1. 1l Gestore € tenuto a presentare, entro 60 giatalla messa in regime dell'impianto, una
verifica della valutazione previsionale di impatioustico ai sensi della legge 447/95, redatta
in conformita agli artt. 19 e 20 del Regolamentogi®eale 13/08/2004, n. 1 corredata da
misurazioni fonometriche.

2. In caso si accerti il superamento dei limiti, Valutazione dovra riportare gli accorgimenti
previsti per il contenimento delle emissioni aattst, nonché la stima della loro efficacia in
termini di abbattimento dei livelli di rumore coa fempistica degli adeguamenti.

3. E’fatto obbligo al Gestore di effettuare ogni &ani, ai sensi della Legge 26 ottobre 1995, n.
447, una valutazione d’impatto acustico ed ogntavekenga inserito un nuovo macchinario nel
ciclo di lavorazione, detta indagine, relativa alfero complesso impiantistico soggetto ad
AIA, dovra essere inviata alla Regione del’'Umbria, Comune di Narni, alla sezione

territoriale dellARPA ed alla Provincia di Terni.

PRESCRIZIONE 5: Rifiuti.

| rifiuti che possono essere conferiti all’impiargono quelli identificati con codic@ER 11.01.05*
“ACIDI DI DECAPAGGIO - rifiuti prodotti dal trattarento e ricopertura di metalli (ad esempio
processi galvanici, zincatura, decapaggio, puliturglettrolitica, sgrassaggio con alcali,
anodizzazione)”, per un quantitativo totale pard& ton/g e 12.000 tonn/anno
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La quantita massima di rifiuti messi in riservaaripa 240 mcpari a circa270 ton.

Dall’operazione di recuper®6 — Rigenerazione degli acidi o delle basi — si ar@roduzione di:
- HCI (soluzione acquosa al 25%);

- Solfato ferroso.

Il solfato ferroso in oggetto per essere escluslocdmpo di applicazione dei rifiuti, in accordorco
guanto disposto dall'art. 184-ter “Cessazione dailaalifica di rifiuto” comma 1, lettera c), dovra
soddisfare i requisiti tecnici di cui al D.Lgs. P@4/2010, n. 75 “Riordino e revisione della
disciplina in materia di fertilizzanti, a norma dalticolo 13 della legge 7/07/2009, n. 88, con
riferimento a quanto disposto al punto 1.4 delbgiato 3 al decreto di cui sopra in merito alle

quantita massime di metalli pesanti consentiti.

1. 1l Gestoreprima dell'accettazionalei rifiuti nell'impianto, deve:

- predisporre una opportuna procedura operativa naradlla sorveglianza e controllo
dell'accettazione del rifiuto, comprensiva di viexdf idoneitd trasportatori, verifica
documenti di trasporto e mezzi di trasporto;

- acquisire informazione sugli stessi, al fine diifreare I'osservanza dei requisiti previsti
dall'autorizzazione, in base al codice dell’Elermaropeo dei rifiuti;

- determinare la massa dei rifiuti;

- verificare le caratteristiche dei rifiuti al finei dccertare la compatibilita con le modalita di
trattamento dell’impianto;

- i dati sul conferimento devono essere organizzatnaniera tale da avere il prospetto dei
conferimenti per trasportatore e produttore al fide avere un quadro completo della
tracciabilita dei rifiuti in ingresso;

- adottare tutte le precauzioni necessarie riguardia aonsegna e alla ricezione dei rifiuti
per evitare o limitare per quanto praticabile gffetti negativi sul’ambiente, in particolare
linquinamento dell'aria, del suolo, delle acquepsuficiali e sotterranee, nonché odori,
rumore e i rischi diretti per la salute umana.

2. Per quanto concerne kree di accettaziongei rifiuti, esse devono:

— essere distinte da quelle di stoccaggio;

— avere dimensioni tali da consentire un’agevole mmmrntazione dei mezzi e delle
attrezzature in ingresso ed in uscita. Nel setthiraccettazione e movimentazione non deve

essere consentito il deposito dei rifiuti;
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— essere impermeabili e dotate di sistemi di raecdklle acque meteoriche che dovranno
essere opportunamente trattate.

All'atto delconferimento del rifiutoall'impianto, il Gestore deve:

— controllare la documentazione relativa ai rifiuipmpreso, se previsto, il formulario di cui
all'art. 193, del D.Lgs. 152/06 e se previsti, icdmenti di cui al regolamento (Cee) n.
259/93 del Consiglio, del 1° febbraio 1993, relatialla sorveglianza e al controllo delle
spedizioni di rifiuti all'interno della Comunita Eopea;

— sospendere l'accettazione in caso di conferimangigolari per tempi variabili a seconda
della gravita delle irregolarita riscontrate. In $& di rinnovo contrattuale dovra effettuare
una verifica delle azioni correttive messe in al@ con feritore al fine di evitare che
possano in futuro riscontrarsi ulteriori irregoldg;

E fatto obbligo al Gestore di annotare nel registlo carico e scarico dei rifiuti tutte le

tipologie e le informazioni relative alle carattstiche e ai quantitativi dei rifiuti depositati, ico

I'indicazione dell'origine e della data di consegta parte del detentore, secondo le modalita

previste dall'articolo 190, comma 1, del D.Lgs 12/

E fatto obbligo al Gestore, in merito ai matdiriecuperabili, di rispettare le caratteristiche

gualitative, nonché le modalita di riutilizzo prete dalle vigenti disposizioni normative.

Per quanto riguarda I'operazione diovimentazione e scaricdel rifiuto liquido il Gestore é

tenuto a individuare idonea area delimitata e atibinicamente allo scopo, che dovra essere

impermeabilizzata e dotata di sistemi di raccoltaeaflui che in maniera accidentale possano
fuoriuscire dagli automezzi; tale operazione dowampre essere presidiata da personale
addetto e adeguatamente formato;

Per quanto concerne kioccaggiadei rifiuti liquidi in ingresso all'impianto, il @store e tenuto

a

— dotare le aree di stoccaggio di pavimento in caiceszo impermeabilizzato;

— localizzare le aree di stoccaggio in zone distaaticorsi d'acqua e da aree sensibili;

— distinguere le aree di stoccaggio dei rifiuti ligiiin ingresso da quelle utilizzate per lo
stoccaggio delle materie prime, per lo stoccaggordiuti in uscita e per lo stoccaggio dei
materiali da avviare a recupero; lo stoccaggio dduti liquidi deve avvenire in maniera
tale da evitare qualsiasi tipo di miscelazione conifiuti che hanno gia subito il
trattamento;

— individuare con cartellonistica i luoghi della masis riserva/stoccaggio dei rifiuti;
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i contenitori o serbatoi fissi o mobili utilizzgper lo stoccaggio dei rifiuti liquidi, devono
possedere adeguati requisiti di resistenza in riela& alle proprieta chimico-fisiche ed alle
caratteristiche di pericolosita dei rifiuti stessi;

| contenitori e i serbatoi devono essere provviitisistema di chiusura, accessori e
dispositivi atti ad effettuare in condizioni di grezza le operazioni di riempimento, travaso
e svuotamento. Le manichette e i raccordi dei tullizzati per il carico e lo scarico dei
rifiuti liquidi contenuti nelle cisterne devono ess mantenuti in perfetta efficienza al fine di
evitare dispersioni nell’ambiente;

Il contenitore o serbatoio fisso o mobile devemaee un volume residuo di sicurezza pari
al 10% ed essere dotato di apposito dispositiviitratboccamento o da tubazioni di troppo
pieno e di indicatori e di allarmi di livello;

| contenitori e/o serbatoi devono essere dotasiisiema di contenimento di capacita pari al
serbatoio stesso oppure nel caso che nello steastd di contenimento vi siano piu
serbatoi, la capacita del bacino deve essere pdriameno il 30% del volume totale dei
serbatoi, in ogni caso non inferiore al volume dmrbatoio di maggiore capacita,
aumentato del 10%;

tenere dei registri aggiornati relativi ai serbatdi stoccaggio, su cui annotare: capacita,
tipologie di soluzioni stoccate, programmi di maan#ione e risultati delle ispezioni, rifiuti
liquidi compatibili con ogni specifico contenitore;

assicurare che i sistemi di collettamento deutifliquidi siano dotati di apposite valvole di
chiusura. Le condutture di troppo pieno devono essellegate ad un sistema di drenaggio

confinato (area confinata o serbatoio);

nellamovimentazione dei rifiuti liquidil Gestore e tenuto a:

disporre di sistemi che assicurino la movimentagionsicurezza;

avere un sistema di gestione dei flussi entrantigeenti che prenda in considerazione tutti
i potenziali rischi connessi a tali operazioni;

disporre di personale qualificato, preposto al aotib dei rifiuti provenienti da laboratori,
alla classificazione delle sostanze ed allorgaamane dei rifiuti in imballaggi e
contenitori specifici;

assicurarsi che non siano in uso tubature o coninasganneggiate;

utilizzare pompe dotate di sistema di controlldaekessione e di valvole di sicurezza,
garantire che le emissioni gassose provenienti olatenitori e serbatoi siano raccolte e

convogliate verso appositi sistemi di trattamento.
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Deposito temporaneo

La gestione dei rifiuti in regime di “deposito teorpneo” deve essere effettuata nel rispetto delle
condizioni stabilite dall'art. 183, comma 1, letdem, del D.Lgs. 152/06 e smi.
E’ fatto obbligo al gestore di collocare apposit@rtellonistica nelle aree dei depositi dalla quale

evinca la tipologia dei rifiuti presenti con CodiGER e breve descrizione del rifiuto.

| rifiuti prodotti, non riutilizzati in azienda dihterno del ciclo produttivo, devono essere invad
impianti di recupero o smaltimento, debitamenteodaatati.

| contenitori destinati allo stoccaggio dei rifiudevono possedere adeguati requisiti di resistémza
relazione alle proprieta chimico-fisiche ed alleratieristiche del contenuto e devono essere
opportunamente contrassegnati con etichette o &rijen visibili per dimensioni e collocazione,
indicanti la natura dei rifiuti stessi; tali recipnti devono essere disposti in modo tale da gamnti

una facile ispezionabilita ed una sicura movimeiuae.

| recipienti mobili (fusti e cisternette) utilizzatll'interno dellimpianto e non destinati ad esse
reimpiegati per le stesse tipologie di rifiuti damno essere sottoposti a trattamenti di bonifica
appropriati alle nuove utilizzazioni. Tale trattanmte dovra essere effettuato presso idonei centri

autorizzati che devono certificare I'avvenuta baafdei contenitori.

Lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire in modcetdla preservare i contenitori dall'azione degli
agenti atmosferici e da impedire che eventuali pergossano defluire in corpi recettori
superficiali e/o profondi (in particolare sul teme, in pozzi idropotabili, pozzi perdenti, caditaie
servizio della rete di raccolta acque meteorich@| caso di utilizzo di contenitori quali cassoni,
gli stessi devono inoltre essere obbligatoriamedtaati di sistemi di chiusura o copertura
superiore.

Per lo stoccaggio dei rifiuti liquidi pericolosincluso gli oli esausti (olio motore, olio cambidioo

differenziale) devono essere inoltre rispettatedguenti prescrizioni:

a. i contenitori o serbatoi fissi 0 mobili devonisarvare un volume residuo di sicurezza pari
al 10 %;

b. i contenitori o serbatoi fissi 0 mobili devonssere posti su pavimento impermeabilizzato e
dotati di sistemi di contenimento di capacita pakiserbatoio stesso, oppure nel caso che

nello stesso bacino di contenimento vi siano prbaei, la capacita del bacino deve essere
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pari ad almeno il 30 % del volume totale dei seddaih ogni caso non inferiore al volume
del serbatoio di maggiore capacita, aumentato de?d;

c. i contenitori devono essere raggruppati per liggie omogenee di rifiuti e disposti in
maniera tale da consentire una facile ispezioraccertamento di eventuali perdite e la
rapida rimozione di eventuali contenitori dannedgia

d. e assolutamente vietato miscelare categorierskveli rifiuti pericolosi, ovvero di rifiuti
pericolosi con rifiuti non pericolosi;

e. i rifiuti incompatibili devono essere stoccatimodo tale da evitare il reciproco contatto,
onde escludere la formazione di prodotti esplosnfiammabili e/o tossico-nocivi ovvero lo

sviluppo di notevoli quantita di calore.

PRESCRIZIONI 6: Energia.

Entro 18 mesi dal rilascio dellAlA dovra essereepentato all'autorita competente il primo
rapporto di diagnosi energetica di tutte le attévipresenti nel sito ovvero l'insieme sistematico di
rilievo, raccolta ed analisi dei parametri relatigi consumi specifici e alle condizioni di esemizi

degli impianti con le relativgalutazione tecnico-economica dei flussi di energia

La situazione energetica, cosi inquadrata, dovigees finalizzata al confronto con parametri medi
di consumo, anche presenti nei documenti di rifenita delle MTD, al fine di individuare
interventi migliorativi (modifica contratti di foitura energia, migliore gestione degli impianti,
compresa la modulazione dei carichi, modifiche agipianti esistenti, nuovi impianti) per la
riduzione dei consumi e dei costi per I'energisaevalutazione preliminare di fattibilita tecnico-

economica.

| consumi dovranno essere correlato alle produzspecifiche linea e i relativi valori dovranno

essere confrontati con quelli indicati nelle BATiterimento.

PRESCRIZIONI 7: Risorse idriche.

Prima della messa in esercizio dell’impianto, il &ere dovra presentare, all’Autorita competente
e ad Arpa Umbria, il documento attestante l'utilzzdell’approvvigionamento idrico dell’area

industriale.
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Il gestore dovra garantire che l'utilizzo delle acg prelevate sia effettuato nell’ottica dell’'uso

plurimo delle stesse tramite il ricorso a sistemdépurazione, riutilizzo e ricircolo.

Dovra essere installato un contatore volumetricolperegistrazione dei consumi effettuati e i dati
di consumo annuali dovranno essere trasmessi albid@a competente e allARPA sezione

territoriale competente per territorio (Vedi Presdone 11).

Il gestore deve procedere all’esecuzione di proveeduta dei serbatoi, con cadenza biennale. |
risultati devono essere trasmessi all’Autorita Catgmte e allA.R.P.A. — Sezione Territoriale

competente.

PRESCRIZIONE 8: Misure di carattere generale.

Entro un anno dal rilascio dell’AlA il Gestore da@vrfornire all’Autoritd di Controllo una
descrizione dei possibili malfunzionamenti o evaotidentali che possono generare pericolo per
'ambiente.

Dovranno inoltre essere previste per ogni eventoptecedure gestionali delle stesse. Tali

procedure dovranno prevedere la tenuta di registm la data e I'ora dell’evento che ha portato

all'attivazione dei dispositivi di sicurezza, ingie alla registrazione della causa e della
conseguenza. Tale registro deve essere a disposidiegli organi di controllo.

L’azienda dovra, inoltre, garantire la gestione deto e dei processi secondo le seguenti linee

generali:

1. Tutto il perimetro dell'area autorizzata devesex® delimitato rispetto alle altre attivita
operanti nell'area industriale. Il sistema di coalio e di accesso deve prevedere un
programma di adeguate misure volte ad impedirééro accesso al sito di persone ed animali
nonché lo smaltimento illegale e I'abbandono dutifall'interno del perimetro.

2. All'ingresso del sito deve essere posto un bar@i adeguate dimensioni nel quale viene
indicato il tipo di impianto, il nome e la sede delggetto responsabile della gestione, il numero
di telefono a cui fare riferimento per eventualimaanicazioni di emergenza, nonché specificato
il divieto di accesso a personale non autorizzato.

3. Garantire il funzionamento dell'impianto stabike costante, attraverso I'ottimizzazione del
controllo di processo. | sistemi di controllo dowreo essere oggetto di corretta manutenzione

in maniera tale da garantire affidabilita ai paramemisurati e/o rilevati. Tale azione potra
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10.

11.

12.

13.

essere applicata anche tramite istruzioni/proceduperative di controllo degli aspetti
ambientali correlati all’attivita,;

Predisporre opportuno programma di manutenziamtrollo ed ispezione delle attrezzature
critiche e/o o ritenute tali dal punto di vista diegspetti ambientali, siano esse riconducibili ad
attrezzature/impianti di processo che di rilevaaancontrollo degli stessi processi.

La gestione della logistica attuale e degli spazlei depositi della materie prime in senso
stretto e dei rifiuti dovra avvenire in manieragala attuare misure di prevenzione e protezione
dell'inquinamento.

La ditta dovra definire ed implementare oppoduprocedure di controllo e verifica del
comportamento dei fornitori (specialmente autot@satori) che permettano di prevenire
situazioni di impatto ambientale interno/esterndoaktabilimento (rumore, inquinamento
atmosferico).

In occasione delle modifiche normative in matedi classificazione, imballaggio ed
etichettatura di sostanze pericolose, deve essssiEwwrata la verifica dell’assoggettabilita del
complesso IPPC agli adempimenti di cui al D.Lg4/99 e s.m.i..

Per tutte le modifiche da apportare allimpiantcgestore deve tenere conto sin dalla fase di
progettazione delle Migliori Tecniche DisponibiM D) del settore specifico.

Preso atto della dichiarazione del gestore riglalla non assoggettabilita al DLgs 334/99 e
smi il Gestore dovra introdurre comunque entro 1@simdal rilascio dellAlA un adeguato
sistema di gestione di sicurezza con particolaferiinento agli stoccaggi manipolazione e
utilizzazione di sostanze pericolose che compremdae il piano di gestione delle Emergenze.
Non devono essere presenti collegamenti diretti treanufatti posti a presidio di eventuali sversatne
(bacini di contenimento) e la rete fognaria.

Annualmente, deve essere verificata l'integt@apresidi di sicurezza per evitare perdite dudifoni di
sostanze pericolose nell'ambiente.

Ogni modifica gestionale e/o dei presidi e @edttivita anti-inquinamento deve essere
preventivamente comunicata all’Autorita Competeritdta salva la necessita di presentare
nuova domanda di autorizzazione dei casi previati @.Lgs. 152/06 e smi, quale modifica
sostanziale;

Il Gestore ha I'obbligo di provvedere alle verifeehprescritte ed agli eventuali ulteriori
interventi tecnici ed operativi che le Autorita poste al controllo ritengano necessari durante

le fasi di gestione autorizzate.
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PRESCRIZIONI 9: Prevenzione Incendi.

L'impianto non & soggetto a certificato prevenzioidestore € comunque tenuto a predisporre
mezzi di estinzione mobile, in conformita alla nativa vigente, con caratteristiche idonee alla

tipologia di materiali stoccati.

PRESCRIZIONE 10: Termini di adeguamento.

Si propone di adempiere alle prescrizioni di cuipaésente documento entro 180 gg. dal rilascio

dell’'AlA salvo diversamente specificato nelle siegarescrizioni.

PRESCRIZIONE 11: Piano di monitoraggio e controllo.

L’Azienda é tenuta con cadenza annuale a compild&&no di Monitoraggio e Controllo secondo

il formato Excel fornito da Arpa Umbria e a presand, entro il 30 aprile dell'anno successivo al
monitoraggio, in formato elettronico ad Arpa att&viSezione Competente per Territorio e p.c. alla
Sezione Attivita Centralizzate di competenza regj@rna trasmissione potra avvenire attraverso
PEC.

| dati e le modalita di compilazione del reportalii sopra dovranno essere concordati con Arpa
Umbria entro 60 giorni dal rilascio dell’AlA.

Tale report dovra essere inoltre inviato all’AuttiriCompetente e al Sindaco del Comune di Terni.

PRESCRIZIONE 12: Misure di controllo ARPA.

Arpa Umbria provvedera ad eseguire misure di cdidrpresso il Gestore secondo la tabella sotto
riportata.

Tali misure di controllo sono a carico del Gest@equale verranno applicate le tariffe stabilite
dalla Regione Umbria nella DGR N.382 del 08/03/2601Bdeguamento delle tariffe di cui al
Decreto Interministeriale 24 aprile 2008 da applieaper la conduzione delle istruttorie e dei
relativi controlli di cui allart. 7 comma 6 del daD.Lgs 59/2005 recante norma in materia di

prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento
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Relativamente ai punti di campionamento relatide aliverse matrici ambientali da monitorare

Arpa Umbria si riserva la possibilita di variare lenisure di controllo indicate nella presente

prescrizione in relazione alla valutazione sia d@ultati degli autocontrolli che deqgli esiti delle

verifiche in situ

MISURE DI CONTROLLO ARPA

El Annuale Parametri espressi con valori limite
SCARICO PARZIALE Parametri Tab. 3 All.5 Parte Ill DLgs
g T Annuale -
Acque di prima pioggia 152/06 e smi
Ogni 3 anni o in caso di Rumore ambientale

Rumore ambientale . o
modifiche sostanziali

Audit completo
sull’aspetto gestionale
prescrittivo
dell'autorizzazione

Triennale Verifica di conformita alle prescrizioni

1%

PRESCRIZIONE 13
Tutte le prescrizioni ed in particolare i valoritite fissati potranno essere aggiornati in base a:
- emanazione di nuove norme;

- risultati di analisi;
- risultati di verifiche in situ.
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